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1. Verwendete Symbolik 2. Wichtige Hinweise

1.1 In der Dokumentation Vor der Inbetriebnahme, dem Anschluss
1.1.1  Warnhinweise - Aufbau und Bedeutung und der Bedienung von Beissbarth-Produk-
Warnhinweise warnen vor Gefahren fir den Benutzer oder ten ist es unbedingt erforderlich, die
umstehende Personen. Zusatzlich beschreiben Warnhin- Bedienungsanweisungen/Betriebsanleitun-
weise die Folgen der Gefahr und die MaBnahmen zur Ver- gen und besonders die Sicherheitshinweise sorgfaltig
meidung. Warnhinweise haben folgenden Aufbau: durchzuarbeiten. Damit schlieBen Sie, zu |hrer eigenen

Sicherheit und um Schaden am Produkt zu vermeiden,

Warn- SIGNALWORT - Art und Quelle der Gefahr! Unsicherheiten im Umgang mit Beissbarth-Produkten
symbol Folgen der Gefahr bei Missachtung der aufge- und damit verbundene Sicherheitsrisiken von vornher-

fiihrten MaBnahmen und Hinweise. ein aus. Wer ein Beissbarth-Produkt an eine andere
> MaBnahmen und Hinweise zur Vermeidung Person weitergibt, muss zuséatzlich zu den Betriebsan-
der Gefahr. leitungen auch die Sicherheitshinweise und die Infor-

mationen zum bestimmungsgemalBen Betrieb an diese
Das Signalwort zeigt die Eintrittswahrscheinlichkeit sowie  Person weitergeben.
die Schwere der Gefahr bei Missachtung:

2.1 BestimmungsgemalBe Verwendung

Signalwort | Eintrittswahr- Schwere der Gefahr

scheinlichkeit bei Missachtung

> RSCD 2100 ist nur zur Justage von Abstandssenso-

GEFAHR Unmittelbar drohende Tod oder schwere .
Gefahr Kérperverletzung ren (Radar-Technologie) an Kraftfahrzeugen zu ver-
WARNUNG Mégliche drohende Tod ealar SEITETE wenden. Eine andere oder darlber hinausgehende
Gefahr Koérperverletzung Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman
VORSICHT  Mgliche gefahrliche Leichte > RSCD 2100 darf nur von ausgebildetem Fachperso-
Situation Kdrperverletzung nal betrieben werden. Der Hersteller (Beissbarth
GmbH) tGbernimmt in keinem Fall die Haftung fir
1.1.2 Symbole - Benennung und Bedeutung eventuelle Schaden bei unsachgemaBem, falschem
oder fahrldassigem Gebrauch.
Symbol Benennung  Bedeutung > RSCD 2100 Betriebsanleitungen und Sicherheitshin-
1 Achtung Warnt vor méglichen Sachschaden. weise standig am Einsatzort griffbereit aufbewahren.
ﬁ Information  Anwendungshinweise und andere > Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an
nitzliche Informationen. RSCD 2100 beachten und vollzahlig in lesbarem
1. Mehrschrittige Aus mehreren Schritten bestehende Zustand halten.
2. Handl Handl fford . . . .
.an uhg. an _ungsau O.r cerung > RSCD 2100 und die zur Priifung erforderlichen Zube-
= Einschrittige  Aus einem Schritt bestehende hérteil . halb ih ifischen Arbeitsbe-
Handlung Handlungsaufforderung. O.r elle nur Itjmer alb Inres spezirischen Arpeltsoe
o Zwischen- Innerhalb einer Handlungsaufforderung reiches betreiben.
ergebnis wird ein Zwischenergebnis sichtbar. > Vor dem Einschalten von RSCD 2100 sicherstellen,
- Endergebnis  Am Ende einer Handlungsaufforderung dass das Prifzubehér korrekt aufgebaut und ange-

wird das Endergebnis sichtbar.

schlossen ist.
> Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung
1.2 Auf dem Produkt angegebene Fristen fiir wiederkehrende Priifungen/
Wartungen einhalten.

e Alle Warnzeichen auf den Produkten beachten und in > Wartungsarbeiten niemals wahrend des Betriebs
lesbarem Zustand halten. durchflihren. Schalten Sie vor der Wartung das Ge-
rat ab. Vor Wartungsarbeiten ist RSCD 2100 von den
Versorgungsnetzen zu trennen.

> Bei allen Arbeiten die Ein- und Ausschaltvorgange
gemaB der Betriebsanleitung und die Hinweise fir
Instandhaltungsarbeiten beachten!

Beissbarth GmbH 1690 386 017 | 2014-09-25
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Nicht auf dem Spiegel abstiitzen.

Spiegel nur mit Exzenter bewegen, nicht handisch

kippen, Spiegelfedern kénnen tiberdehnt werden.

> Hoheneinstellung und Kippstellungen nur von hinten,
versetzt bedienen.

> Unmittelbar nach Abschluss der Wartungsarbeiten
und Instandsetzungsarbeiten die Montage und Uber-
prifung der Sicherheitseinrichtungen durchfihren.

> Schraubverbindungen nach Wartungsarbeiten und
Instandsetzungsarbeiten stets wieder mit vorgegebe-
nem Drehmoment anziehen.

> Prifdienst zur Sicherstellung der Einstellgenauigkeit
alle 2 Jahre durchfihren (z. B. nach ISO 9000). Mit
geeigneten Messmittel die Kippstellung des Spiegels
Uberprifen. Empfohlen wird eine digitale Wasser-
waage mit einer Auflésung von 0,05° im entspre-
chenden Messbereich.

> Fangeinrichtung muss richtig eingehangt sein, um
bei einem unkontrollierten Absinken des Schlittens
ein Absinken bis auf Endanschlag zu vermeiden.
Wichtige Sicherheitsfunktion, um Verletzungsgefah-
ren vorzubeugen.

> Laser-Ausrichteinheit ist justiert. Ein Verdrehen vom

Laser-Modul in der Halterung fiihrt zu einer Dejusta-

ge und eine weitere Verwendung des Einstellgerates

ist somit nicht mehr erlaubt. Eine Justage ist nur im

Werk des Herstellers moglich.

vy

2.2 Benutzergruppe

Das Produkt darf nur von ausgebildetem und einge-
wiesenem Personal benutzt werden. Zu schulendes,
anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer
allgemeinen Ausbildung befindliches Personal darf nur
unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person an
dem Produkt tatig werden.

2.3 Vereinbarung
Durch Benutzung des Produktes erkennen Sie die nach-
folgenden Bestimmungen an:

Urheberrecht

Software und Daten sind Eigentum der

Beissbarth GmbH oder deren Lieferanten und durch Ur-
heberrechtsgesetze, internationale Vertrage und andere
nationale Rechtsvorschriften gegen Vervielfaltigung
geschiitzt. Vervielfaltigung oder VerauBerung von Daten
und Software oder eines Teiles davon sind unzuldssig
und strafbar; im Falle von Zuwiderhandlungen behalt
sich die Beissbarth GmbH strafrechtliche Verfolgung
und Geltendmachung von Schadensersatzanspriichen
vor.

Haftung

Alle Daten in diesem Programm beruhen soweit
moglich auf Hersteller- und Importeurangaben. Die
Beissbarth GmbH tGbernimmt keine Gewahr flr die
Richtigkeit und Vollstandigkeit von Software und Da-
ten; eine Haftung fiir Schaden, die durch fehlerhafte
Software und Daten entstehen, ist ausgeschlossen. Auf
jeden Fall ist die Haftung der Beissbarth GmbH auf den
Betrag beschrankt, den der Kunde tatsachlich fir die-
ses Produkt bezahlt hat. Dieser Haftungsausschluss gilt
nicht fir Schaden, die durch Vorsatz oder grobe Fahr-
lassigkeit auf Seiten der Beissbarth GmbH verursacht
wurden.

Gewidhrleistung

Die Verwendung von nicht freigegebener Hard- und
Software fiihrt zu einer Verdnderung unserer Produkte
und somit zum Ausschluss jeglicher Haftung und Ge-
wabhrleistung, auch wenn die Hard- bzw. Software inzwi-
schen wieder entfernt oder geléscht worden ist.

Es diirfen keine Veranderungen an unseren Produkten
vorgenommen werden. Unsere Produkte dirfen nur mit
Originalzubeho6r und Originalersatzteilen verwendet
werden. Andernfalls entfallen samtliche Gewahrleis-
tungsanspriiche.

2.4  Verpflichtung des Werkstattbetrei-
bers

Der Werkstattbetreiber hat die Verpflichtung, alle MaB-
nahmen zur Verhiitung von Unfallen, Berufskrankheiten,
arbeitsbedingten Gesundheitsgefahren und MaBnahmen
zur menschengerechten Gestaltung der Arbeit zu ge-

wahrleisten und durchzufiihren.

Grundregeln

Der Werkstattbetreiber hat dafiir zu sorgen, dass elekt-

rische Anlagen und Betriebsmittel nur von einer Elektro-
fachkraft oder unter Leitung und Aufsicht einer Elektro-
fachkraft den elektrotechnischen Regeln entsprechend

errichtet, gedndert und instandgehalten werden.

1690 386 017 | 2014-09-25
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Der Werkstattbetreiber hat ferner daflir zu sorgen, dass
die elektrischen Anlagen und Betriebsmittel den elektro-
technischen Regeln entsprechend betrieben werden.

Ist bei einer elektrischen Anlage oder einem elektrischen
Betriebsmittel ein Mangel festgestellt worden, d. h.
entsprechen sie nicht oder nicht mehr den elektrotech-
nischen Regeln, so hat der Werkstattbetreiber dafiir zu
sorgen, dass der Mangel unverziglich behoben wird und,
falls bis dahin eine dringende Gefahr besteht, dafiir zu
sorgen, dass die elektrische Anlage oder das elektrische
Betriebsmittel in mangelhaftem Zustand nicht verwendet
wird.

Priifungen (am Beispiel Deutschland):

e Der Werkstattbetreiber hat dafiir zu sorgen, dass die
elektrischen Anlagen und Betriebsmittel durch eine
Elektrofachkraft, oder unter Leitung und Aufsicht
einer Elektrofachkraft auf ihren ordnungsgemaBen
Zustand geprift werden:

— Vor der ersten Inbetriebnahme.

— Nach einer Anderung oder Instandsetzung vor der
Wiederinbetriebnahme.

— In bestimmten Zeitabstanden. Die Fristen sind
so zu bemessen, dass entstehende Mangel, mit
denen gerechnet werden muss, rechtzeitig fest-
gestellt werden.

e Bei der Prifung sind die sich hierauf beziehenden
elektrotechnischen Regeln zu beachten.

e Auf Verlangen der Berufsgenossenschaft ist ein Pruf-
buch mit bestimmten Eintragungen zu fihren.

3. Sicherheitshinweise

3.1 Netzspannungen
Im Lichtnetz wie in elektrischen Anlagen von
A Kraftfahrzeugen treten gefdhrliche Spannun-
gen auf.

SicherheitsmaBnahmen:

> Vermeiden Sie die Berlihrung von Teilen, an denen
eine Spannung anliegt oder deren Isolation bescha-
digt ist.

> Fahrwerkmesssystem nur an vorschriftsmaBig geer-

detem Anschluss anschlieBen.

Leitungen mit beschadigter Isolation austauschen.

Die elektrische Ausriistung alle 2 Jahre in Verbin-

dung mit dem Prifdienst inspizieren bzw. prifen

und Mangel sofort beseitigen.

> Nur Sicherungen mit vorgeschriebener Stromstarke
verwenden.

> Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten den Netzste-
cker ziehen oder bei festverlegter Netzleitung den
Hauptschalter fir die Stromversorgung ausschalten.

YV

3.2  Verletzungsgefahr, Quetschgefahr

Beim Transport, der Inbetriebnahme und bei der
Bedienung kénnen Verletzungen und Schaden

durch herunterfallende Gegenstande entstehen.

SicherheitsmaBnahmen:

> Schutzschuhe tragen.

> Schutzausristung verwenden z. B. Handschuhe.

> Fahrzeuge gegen das Herunterrollen von der Hebe-
biihne mit Bremsspanner oder Radfiihrung sichern.

> Wahrend der Arbeit die Hebebiihne immer auf me-

chanischen Sicherungen positionieren.

Keine Kraft verstarkende Werkzeuge verwenden.

Nur gemal Betriebsanleitung transportieren und in

Betrieb nehmen.

A%

3.3  Stolpergefahr

Bei Priif- und Einstellarbeiten besteht, durch

é Sensor- und Verbindungsleitungen, erhéhte
Stolpergefahr.

SicherheitsmaBnahmen:

> Die Anschlussleitungen so verlegen, dass ein Stol-
pern vermieden wird.

Beissbarth GmbH
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4. Produktbeschreibung

4.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
RSCD 2100 ist nur zur Justage von Abstandssensoren
(Radar-Technologie) an Kraftfahrzeugen zu verwenden.
Eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung
gilt als nicht bestimmungsgemal.

4.2 Geratebeschreibung RSCD 2100

RSCD 2100 ist mit seinem Fahrwagen mobil auf ver-
schieden Messplatzen einsetzbar.

Das Hauptgerat besteht aus einer hohenverstellbaren
Spiegeleinheit die auf einem Fahrwagen montiert ist.
Zur Parallelausrichtung kann an der Spiegeleinheit eine
Laser-Ausrichteinheit angebracht werden. Die Spiegel-
einheit ist wahrend des Prifablaufs in drei vordefinierte
Stellungen zu neigen.

Abb. 1: RSCD 2100

. Spiegeleinheit (ICC-Sensor-Zielplatte)
. Spiegelaufnahme mit Neigungseinheit
. Deichsel

. Standsdule mit Héhenskala

StellfuBB

Grundplatte mit Radmodulen
Schlitten mit Vertikalentriegelung

NOOAWN R

4.3 Laser-Ausrichteinheit

Die Laser-Ausrichteinheit ist mit einem batteriebetrie-
benen Linien-Laser ausgestattet und dient zur exakten
Ausrichtung der Spiegeleinheit zur Fahrzeughersteller
spezifischen Referenzlinen. Siehe auch Kapitel 6.2.

o
]1 !m Lieferumfang ist die Standard Laser-Ausrichtein-
heit enhalten (Abb. 2).

Optional erhaltlich ist die Laser-Ausrichteinheit "Pro-
fessional" (Abb. 3), welche wahrend des Betriebs ein
akustisches Signal erténen [aBt. Zum Schutz der Bat-
terie schaltet die Spannungsversorgung nach einigen
Minuten den Laser automatisch wieder ab.

Abb. 2:

Laser-Ausrichteinheit ,,Standard“

1 Laser-Aufnahme
2 Laser-Modul mit Ein/Aus Schalter

1690 386 017 | 2014-09-25
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4.4 Lieferumfang RSCD 2100

Bezeichnung Bestellnummer

Spiegeleinheit 1690 381 404
Grundgestell mit Aufbaurahmen 1690 381 402
Deichsel 1 690 382 408
Laser-Ausrichteinheit 1 690 381 407
Schlagschnur 1693 740 536
Senklot 200 g 1693740534
RollbandmaB 3 m 1693 740 533
Bedienungsanleitung 1690 386 017
Sterngriffschrauben Stellfu 3 x 1693 740 525
Montagesatz fiir Deichsel und Spiegelein- 1690 381 411
heit

Abb. 3:  Laser-Ausrichteinheit ,,Professional “

1. Laserbox-Aufnahme
2. Laserbox

3. Einschalter off/on

4. Einschalter Laserstrahl

> Laserklasse 1
Die zugangliche Laserstrahlung ist ungefahr-

lich.

Beissbarth GmbH 1690 386 017 | 2014-09-25
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Montage

5.1
1.

w

Fahrwagen

Fahrwagen mit bereits vormontierter Saule und
Kipprahmen-Einheit auf ebene Bodenflache stellen.
Deichsel montieren.

StellfuB an der Saulenriickseite montieren.

Zwei weitere StellfiiBe an der zum Spiegel hin ge-
wandten Seite montieren.

5.2

Spiegeleinheit

. Spiegeleinheit aus Verpackung entnehmen.
Spiegeleinheit auf den Kipprahmen setzten und mit
Sicherungsmuttern (M6), befestigen.

schraube einklinken.

o
]1 Anzugsdrehmoment 4 Nm max.

A

Karabiner vom Sicherungsseil 6ffnen und bei Augen-

bb. 4:

Montage StellfiiBe, Deichsel und Spiegeleinheit

a §
“"”///»//EE = |
////////,},jl//’l/l‘g

A Sy

)
)

Abb. 5:

1 Sicherungsseil mit Karabiner
2 Augenschraube

Sicherungsseil montiert

Uberpriifen ob das Sicherungsseil einge-
hangt ist.

A

o
]1 Das Sicherungsseil muss bei Messpositionen kleiner

500 mm ausgehangt werden, um eine Uberdehnung

zu vermeiden. Siehe auch Kapitel 7.1.2.

1

690 386 017 | 2014-09-25
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6. Aufbau

7. Priifablauf

6.1 Messplatz

£

£

o

o

o

™
Abb. 6:  Messplatz

B [mm] L [mm] H [mm]
3000 2000 2000

o
J1 Im Bereich "1" diirfen keine Gegenstande abgelegt
werden.

6.2 Fahrzeuglangsmittelebene
bestimmen

ﬁ Nach Fahrzeughersteller spezifischer Vorgabe muss
das Einstellgerat auf die Hilfslinie E — F ausgerichtet
werden, welche orthogonal zur Fahrzeuglangsmitte-
lebene oder Fahrachse liegt.

Werte abhidngig vom Fahrzeugtyp

L1 Abstand Radzentrum der Vorderachse zur Hilfslinie
(E-F)

L2 Abstand von Fahrzeuglangsmittelebene (X) zur Mitte der
Spiegeleinheit des Einstellgerates (G). Hilfslinie G zeigt
in Zentrum von Radarsensor.

L1

WU 7

Abb. 7:

Werte abhdngig vom Fahrzeug

7.1 Vorbereitende MaBnahmen
7.1.1 Einstellgerat positionieren

> Einstellgerat mittig zum Radarsensor (+/- 30 mm)
und parallel zur Referenzlinie E — F positionieren.

7.1.2 Hoheneinstellung Spiegeleinheit

Aufwirts

1. Spiegelrahmen mit einer Hand festhalten.

2. Vertikalentriegelung auf Aufwarts stellen (nach
rechts drehen), siehe auch Abb.8.

3. Spiegelvorrichtung und Schlitten kontrolliert auf die
gewliinschte Héhe hinaufziehen.

Abb. 8:

Ergonomische Héhenverstellung

Abwirts

1. Spiegelrahmen mit einer Hand festhalten.

2. Vertikalentriegelung auf Abwarts (nach links drehen)
stellen. Siehe auch Abb.9.

3. Spiegelvorrichtung und Schlitten kontrolliert auf die
gewilinschte Hohe absenken.

4. Vertikalentriegelung wieder auf Aufwarts stellen
(nach rechts drehen), um Position zu halten.

Beissbarth GmbH
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Abb. 9:
1 Vertikalentriegelung

Verschieben nach oben

2 Markierungspfeil fiir Spiegelzentrum zeigt auf Héhenskala (Ein-

heit mm)

5. Vertikalentriegelung nach rechts drehen.

Abb. 10: Verschieben nach unten.
1 Vertikalentriegelung

2 Markierungspfeil fiir Spiegelzentrum zeigt auf Héhenskala (Ein-

heit mm)

6.

|
®
1
2

Vertikalentriegelung nach links drehen.

Messungen liber 500 mm: Karabiener muss einge-
hangt sein.

Messungen unter 500 mm:

. Spiegelrahmen mit einer Hand festhalten.
. Spiegelvorrichtung und Schlitten auf ca. Hohe

600 mm fahren.

Abb. 11: Sicherungsseil montiert

1
2

!
i

i

Sicherungsseil mit Karabiner
Augenschraube

Vertikalentriegelung auf Aufwarts stellen.
Sicherungsseil mit Karabinier aus Augenschraube
ausklinken.

Vertikalentriegelung auf Abwarts stellen.
Spiegelvorrichtung und Schlitten kontrolliert auf die
gewlinschte Hohe absenken.

. Vertikalentriegelung wieder auf Aufwarts stellen

(nach rechts drehen), um Position zu halten

Zwei-Hand-Bedienung: Mit dem Haltegriff die Spie-
geleinheit vor zu raschem Absinken sichern bevor
die Entriegelung betatigt wird.

Verletzungsgefahr: Sicherungsseil muss bei Messun-
gen Uber 500 mm eingehangt sein.

Hohenskala (Einheit mm) zeigt die Hohe vom Spie-
gelzentrum.

Die erforderliche Hohenstellung ist der Fahrzeugher-
steller Dokumentation zu entnehmen.

Zentrum vom Spiegel muss auf Radar-Mittelachse
zeigen.

1690 386 017 | 2014-09-25
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7.1.3 Kippstellung Spiegeleinheit

[loB]

> Den Exzenter mit einer der beiden Sterngriffe in die
richtige Stellung drehen:

[0

e

CZR% = «jg

0:% Abb. 14: Kippstellung 2° nach Vorne

Abb. 12: Kippstellung 2° nach Hinten

o]

Abb. 13: Kippstellung 0°

Beissbarth GmbH 1690 386 017 | 2014-09-25
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7.2 Einstellgerat ausrichten ! Zentrum vom Spiegel muss auf Radar-Mittelachse
zeigen.
1. Laser-Ausrichteinheit anbringen.
! Filr eine exakte Radarausrichtung muss die Spiegel-
einheit (ICC-Sensor-Zielplatte) korrekt positioniert
werden.

7.3 Grundeinstellung Sensor

(®]
]1 Kontrollieren ob die Fahrzeughersteller spezifische
Reparaturanleitung diesen Schritt erfordert.

(®]

J1 Grundsatzlich ist bei bestimmten Fahrzeugen eine
Ausrichtung vom Radarsensor mit einem Grobein-
stellgerat (z.B. Wasserwaage) notwendig.

7.4 Feineinstellung Sensor

ﬁ Der weitere Prifablauf ist im Diagnosesystem oder

Abb. 15: Laser-Ausrichteinheit am Spiegel in den Fahrzeughersteller spezifischen Reparaturan-
leitungen beschrieben.

2. Linienlaser einschalten.

o
3. Fahrgestell so verschieben, dass Linienlaser auf J1 Grundplatte mit Radmodulen und Standsaule

Hilfslinie E-F zeigt. kénnen ohne Verlust der Messgenauigkeit einfach
4. Mit dem StellfuB am Fahrwagen das Gerat so getauscht werden.

ausrichten, dass die Spiegeleinheit senkrecht zur
Bodenaufstandsflache steht.
5. Nach Libelle ausrichten.
6. Prifen, ob der Linienlaser eine Parallelitat zur Hilfsli-
nie E-F aufweist.
Linienlaser ausschalten.
8. Lasermodul abbauen.

N
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8. Transport

1. Beim Fahren des Einstellgerates die Spiegeleinheit
auf die Hohe von ca. 600 mm positionieren.
2. StellfuB soweit eindrehen, dass mindestens 1cm
Abstand zur Bodenflache eingestellt ist.
. Einstellgerat mit Hilfe der Deichsel vorwarts schie-
ben oder ziehen.

w

Durch leichtes Anheben an der Deichsel lasst sich
das Einstellgerat einfach lenken.

=)

Auf schragen Passagen beziehungsweise beim
Uberfahren von Bodenunebenheiten muss das Ein-
stellgerat zusatzlich am oberen Ende der Standsaule
gehalten werden, um ein Kippen zu verhindern.

Beim Fahren beachten, dass der Spiegel nicht an
Einrichtungsgegenstande, Wande oder Tlrrahmen
stoBt.

Verletzungsgefahr: Sicherungsseil muss wahrend des
Transports /Verfahren eingehangt sein.

9. Instandhaltung

9.1 Batterie Laser-Ausrichteinheit
standard

1. Gehause Laser-Modul 6ffnen (aufdrehen).

2. Batterie wechseln.

3. Gehause Laser-Modul schlief3en.

o
]1 Beim Austausch der Batterie darauf achten, dass das
Laser-Modul nicht in der Halterung verdreht wird.

Abb. 16: Batteriewechsel

9.2 Batterie Laser-Ausrichteinheit
professional

1. Gehause Laser-Box 6ffnen.

2. Batterie wechseln.

3. Gehause Laser-Box schlief3en.

9.3 Sicherungsseil Spiegeleinheit

1. Kontrolle der Beschaffenheit des Expanders.

2. Absinkprufung mit Ermittlung der finalen Halteposi-
tion.

o
]1 Bei eingehdngten Sicherungsseil darf die Spiegelein-
heit nicht unter 400 mm abgesenkt werden kdénnen.

@ Das Sicherungsseil muss ausgetauscht werden,
wenn obige Punkte durch den Betreiber als kritisch
bewertet werden.

Beissbarth GmbH
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9.4 Reinigung

o

]1 Spiegeleinheit, Exzenter, Rahmen und Saule nur mit
weichen Tiichern und neutralen Reinigungsmitteln
saubern.

(@]
]1 Keine scheuernden Reinigungsmittel und keine gro-
ben Werkstattputzlappen verwenden!

9.5 Ersatz- und VerschleiBBteile

(@]
]1 Spiegeleinheit kann ohne Verlust der Messgenauig-
keit getauscht werden.

Benennung Bestellnummer

StellfuB 1693 740 525
Rad mit Sicherungsring (4 x) 1690 381 415
Spiegeleinheit mit Wasserwaage (justiert) 1690 381 412

Ausrichteinheit mit Laser und Batterie (jus- 1 690 381 407
tiert)

Federn (4 x) 1690 381 414
Sicherungsseil 1690 382 427

9.6

Entsorgung

h=d

RSCD 2100 unterliegt der europdischen

Richtlinie 2012/19/EU (WEEE).

Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlief3-

lich Leitungen und Zubeho6r sowie Akku und

Batterien miissen getrennt vom Hausmiill

entsorgt werden.

> Nutzen Sie zur Entsorgung die zur Verfi-
gung stehenden Riickgabesysteme und
Sammelsysteme.

> Mit der ordnungsgemaBen Entsorgung von
RSCD 2100 vermeiden Sie Umweltschaden
und eine Gefahrdung der personlichen
Gesundheit.

1690 386 017 | 2014-09-25
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10. Technische Daten 10.2.4 Messmittel
10.1 Messsystem
Rollmassband 3m

Einstellgerat mit Reflektor fir die Kalibrierung von Fah-

. . Senklot 200 g
rerassistenzsystemen (Autonomer Notbrems-Assistent,
Kollisionswarnung) basierend auf Radarsensoren. Schlagschnur 30m
10.2 Messbereich 10.3 MafBe und Gewichte RSCD 2100
10.2.1 Reflektorspiegel fiir Radarwellen Funktion Spezifikation
MaBe Hx B x T: 1112 x 840 x 455 mm
Funktion Spezifikation Gewicht ca. 35 kg
Abmessungen Spiegelglas HxB x T : 600 x 750 x 3 mm ;
Kibpeinstallungen BN 10.4 Temperatur- und Arbeitsumgebung
Genauigkeit +/- 0,05° S P
Ausrichtgenauigkeit vertikal: +/-0,1° HIKHON pezitikation
- - Betriebstemperatur +5 °C - +40 °C
Arbeitsbereich 300 - 800 mm
(Radar-Sensor-Einbauhéhen) Lagertemperatur -20 °C - +60 °C
Temperatur-Gradient 20 °C / Stunde
. X . rel. Betriebsluftfeuchtigkeit 10 % - 90 % (40°C)
10.2.2 Laser-Ausrichteinheit standard — -
rel. Luftfeuchtigkeits-Gradient 10 % / Stunde
" I max. Betriebshohe -200 m - 3000 m
Funktion Spezifikation
Laserklasse 1 - - "
Straniform e 10.5 Sicherheitspriifung
a o
Wellenlange 650inm ]1 RSCD 2100 erfiillt die Kriterien der Sicherheitsbe-
Optische Diodenleistung 5mWw stimmungennach EN 61000-6-3 (2007+A1:2011); EN
Offnungswinkel 90° 61000-6-1 (2007).
Divergenz 1m rad
Betriebsspannung 3-45V
Liniendicke <Ilmm@1m
Batterie 2 x LR44

10.2.3 Laser-Ausrichteinheit professional

Funktion Spezifikation

Laserklasse 1

Strahlform Linie

Wellenlange 635 nm

Optische Diodenleistung 5mW

Offnungswinkel 90°

Divergenz 1m rad

Betriebsspannung 3-6.5V
nominal 6V DC

Liniendicke <Imm@1m

Batterie 4 x LRO6

Beissbarth GmbH 1690 386 017 | 2014-09-25
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1. Symbols used

1.1 In the documentation

1.1.1  Warning notices - Structure and meaning
Warning notices warn of dangers to the user or people
in the vicinity. Warning notices also indicate the con-
sequences of the hazard as well as preventive action.
Warning notices have the following structure:

Warning KEY WORD - Nature and source of hazard!

symbol  Consequences of hazard in the event of failu-
re to observe action and information given.
> Hazard prevention action and information.

The key word indicates the likelihood of occurrence and
the severity of the hazard in the event of non-observan-
ce:

Key word

Probability of
occurrence

Severity of danger if ins-
tructions not observed

Symbols used | RSCD 2100 | 19 |en

2. Important notes

Before commissioning, connecting and using
Beissbarth products, it is essential to go
through the operating instructions/manual
— and the safety instructions, in particular

— with great care. By doing so you can eliminate any
uncertainties when handling Beissbarth products and
thus associated safety risks upfront; something which is
in the interests of your own safety and will ultimately
help avoid damage to the device. Whoever passes a
Beissbarth product onto another person must hand
over, in addition to the operating instructions, the
safety instructions and information on the intended use
to this person as well.

DANGER Immediate impen- Death or severe injury
ding danger

WARNING Possible impending  Death or severe injury
danger

CAUTION Possible dangerous  Minor injury
situation

1.1.2 Symbols in this documentation

Symbol Designation Explanation

! Attention Warns about possible property damage.

e} Information Practical hints and other

I useful information.

1. Multi-step Instruction consisting of several steps.

2. operation

= One-step Instruction consisting of one step.

operation
o Intermediate  An instruction produces a visible inter-
result mediate result.
- Final result There is a visible final result on com-
pletion of the instruction.
1.2 On the product

e Observe all warning notices on products and ensure
they remain legible.

2.1 Intended use

> The RSCD 2100 is to be used only for adjustment
of distance sensors (radar technology) on motor
vehicles. Any other or additional application does not
constitute the intended use

> The RSCD 2100 may be used only by trained and
briefed personnel. The manufacturer (Beissbarth
GmbH) assumes no liability for possible damage ari-
sing from improper, incorrect or negligent use.

> RSCD 2100Make sure operating and safety instruc-
tions are always readily to hand at the usage loca-
tion.

> Heed all the safety instructions and hazard warnings
on the RSCD 2100 and make sure these are always
complete and clearly legible.

> Operate the RSCD 2100 and the accessories requi-
red for testing only within your specific work area.

> Before switching on the RSCD 2100, ensure that the
test equipment is correctly set up and connected.

> Observe the intervals specified or given in the opera-
ting instructions for routine checks/maintenance.

> Maintenance work is never to be performed during
operation. Shutoff the unit prior to performing main-
tenance. Disconnect the RSCD 2100 from the mains
voltage system prior to performing maintenance.

> Follow the instructions for switching on and off sti-
pulated in the operating instructions along with the
notes for repairs when performing any work!

Beissbarth GmbH

1690386 017 | 2014-09-25



en| 20 | RSCD 2100 | Important notes

Do not use the mirror as a support.

Use only the cam to move the mirror; do not tilt it by

hand, as the mirror's springs can be over-stretched.

> Operate the height adjustment and tilt adjustment
only from behind and in sequence.

> Fit and check the safety systems immediately fol-
lowing completion of maintenance and repair work.

> Always re-tighten bolted joints to the specified
torque after maintenance and repair work.

> Have Bosch Customer Service check the unit every
2 years to ensure adjustment accuracy (e. g. to ISO
9000). Use suitable measuring equipment to check
the tilt position of the mirror. A digital spirit level
will a resolution of 0.05° in the appropriate measu-
ring range is recommended.

> A restraint must be attached in the correct manner
to stop the base slide gauge from dropping to the
end stop in the event of uncontrolled dropping.
An important safety function to prevent possible
injuries.

> Laser alignment unit is adjusted. Rotating the laser

module in the mount results in misadjustment and

further use of the adjustment unit is then no lon-

ger permitted. Adjustment is possible only in the

manufacturer's plant.

Vv

Liability

All data in this program is based - where possible - on
manufacturer and importer details. Beissbarth GmbH
does not accept liability for the correctness and com-
pleteness of software and data; liability for damage
caused by faulty software and data is ruled out. In any
event, liability on the part of Beissbarth GmbH is limi-
ted to the amount actually paid by the customer for
the product concerned. This exemption from liability
does not apply to wilful damage or damage arising from
gross negligence on the part of Beissbarth GmbH.

Warranty

The use of unapproved hardware and software will re-
sult in a modification of our products and thus to the
exclusion of any liability or warranty, even if such hard-
ware and software have been removed or deleted again
in the interim.

No modifications may be carried out on our products.
Our products may only be used with genuine accesso-
ries and genuine spare parts. Otherwise, all warranty
claims will be rendered null and void.

2.2 User group

The product may be used only by skilled and instructed
personnel. Apprentices or personnel undergoing trai-
ning, induction or instruction may only use the product
under the continual supervision of an experienced per-
son.

2.3 Agreement
By using the product you agree to the following condi-
tions:

Copyright

Software and data are the property of

Beissbarth GmbH or its suppliers and protected against
copying by copyright laws, international agreements
and other national legal regulations. Copying or selling
of data and software or any part thereof is impermissi-
ble and punishable; in the event of any infringements
Beissbarth GmbH reserves the right to proceed with
criminal prosecution and to claim for damages.

2.4  Obligation of the shop owner/opera-
tor

The shop owner/operator is obliged to ensure that all
measures geared towards the prevention of accidents,
industrial diseases, labor-related health risks are taken
and measures towards making the workplace fit for peo-

ple to work in are carried out.

Basic rules

The shop owner/operator is obliged to ensure that all
electrical equipment and operating material is set up, mo-
dified and maintained by skilled electricians only or under
the guidance and supervision of a skilled electrician in
accordance with electrical engineering principles.

1690386 017 | 2014-09-25
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Furthermore, the shop owner/operator must ensure that
all electrical equipment and operating material is opera-
ted in keeping with electrical engineering principles.

If a piece of electrical equipment or operating material

is found to be defective, i.e. it does not or no longer
complies with electrical engineering principles, the shop
owner/operator must ensure that the fault is rectified im-
mediately and, in the event that imminent danger exists,
also ensure that the electrical equipment or the electrical
operating material is not used.

Tests (taking Germany as an example):

e The shop owner/operator must ensure that all elec-
trical systems and equipment are tested by a quali-
fied electrician or under the guidance of a qualified
electrician to ensure they are in proper working
order:

— Before starting up for the first time.

— Before starting for the first time after modifica-
tion or repair.

— At specific time intervals. Intervals are to be
measured such that faults that must be expected
to occur, are determined in good time.

e The test is to take the electrical engineering princip-
les relating hereto into account.

e Upon request of the trade association a test manual
is to be maintained into which specific entries are
made.

3. Safetyinstructions

3.1 Mains voltages

Hazardous voltages occur in both the lighting
A system and the electrical system of a motor

vehicle.

Safety measures:

> Avoid touching parts that are carrying a voltage or
have damaged insulation.

> Connect the wheel alignment system only to proper-

ly grounded connections.

Replace any lines with damaged insulation.

Electrical equipment is to be inspected every 2 years

in connection with the inspection service and any

faults rectified immediately.

Only use fuses with specified current ratings.

Prior to maintenance and repair work, disconnect

the power plug or, in the event of a hardwired power

connection, turn off the main switch.

A%

Yy Vv

3.2 Danger of injury, Danger of crushing
During transport, initial startup and operation,

injuries and damage may occur from dropped
objects.

Safety measures:

> Wear safety shoes.

> Use protective equipment, e.g. gloves.

> Prevent vehicles rolling off the wheel alignment lift
through use of a brake pedal lock or wheel chocks.

> When working, always place the wheel alignment lift

on mechanical safety devices.

Do not use any force-amplifying tools.

Transport and operate the equipment only in ac-

cordance with the operating instructions.

vy

3.3 Danger of tripping

When conducting tests or making adjust-

é ments, the sensor and connection cables in-
crease the risk of tripping.

Safety measures:

> Route the connecting cables such that any risk of
tripping up is prevented.

Beissbarth GmbH
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4. Product description

4.1 Intended use
The RSCD 2100 is to be used only for adjustment of

distance sensors (radar technology) on motor vehicles .

Any other or additional application does not constitute
the intended use.

4.2 RSCD 2100 product description

The RSCD 2100 together with its trolley may be used in
various measurement bays.

The main unit consists of a height-adjustable mirror
unit mounted on a trolley. A laser alignment unit can be
attached to the mirror unit to adjust parallelism. The
mirror unit needs to be tilted to three predefined posi-
tions during the test sequence.

RSCD 2100

Fig. 1:
Mirror unit (ICC sensor target plate)
Mirror mount with tilting unit

Handle

Post with height scale

Positioning foot

Base plate with wheel modules

Base slide gauge with vertical release

NOOAWNR

4.3 Laser alignment unit

The laser alignment unit is equipped with a battery-ope-
rated line laser and is used to ensure exact alignment of
the mirror unit to the manufacturer's specific reference
lines. See also sec. 6.2.

o
]1 The standard laser alignment unit is part of the
scope of delivery (fig. 2).

The "Professional" (fig. 3) laser alignment unit, which
emits an audible signal during operation, is available
optionally. To protect the battery, the voltage supply
automatically shuts off the laser after a few minutes.

Fig. 2:

"Standard" laser alignment unit

1 Laser mount
2 Laser module with on/off switch

1690386 017 | 2014-09-25
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4.4  Scope of delivery RSCD 2100

Designation Order number

Mirror unit 1 690 381 404
Base with mounting frame 1690 381 402
Handle 1 690 382 408
Laser alignment unit 1690 381 407
Chalk line 1693 740 536
200 g plumb bob 1693740534
3 m tape measure 1693 740 533
Operating instructions 1690 386 017
Star knob screw for positioning foot, 3 x 1693 740 525
Mounting kit for handle and mirror unit 1690 381 411

Fig. 3: "Professional” laser alignment unit

1 Laser box mount
2 Laser box

3 Off/on switch

4 Laser beam switch

> Laser class 1
The exposed laser radiation is not hazar-

dous.

Beissbarth GmbH 1690386 017 | 2014-09-25
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5.

Assembly

5.1 Trolley
1.

w

Place the trolley with the preassembled post and tilt
frame unit on a flat, level floor.

Install the handle.

Install the positioning foot behind the post.

Install two additional positioning feet on the side
facing the mirror.

5.2 Mirror unit

o
]1 Tightening torque: 4 Nm max.

Remove mirror unit from packaging.
Place mirror unit on tilt frame and secure with
mounting nuts (M6).

1]

/,'&//7/////////;?/”
| Iy,
Open carabiner on securing cable and attach to ‘l g

eyebolt.

[}
////;,,,,‘~ - i
me

Fig. 5: Securing cable attached

1 Securing cable with carabiner
2 Eyebolt

Check whether the securing cable is at-
tached.

o
J1 The securing cable must be detached for measuring
positions less than 500 mm to prevent overstret-

ching. See also sec. 7.1.2.

Fig. 4: Assembling the positioning feet, handle and mirror unit

1690386 017 | 2014-09-25 Beissbarth GmbH
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6. Structure 7. Testsequence
6.1 Measurement bay 7.1 Preparation
7.1.1  Positioning the adjustment unit
> Center the adjustment unit with respect to the radar
= sensor (+/- 30 mm) and parallel to the reference line
E E-F
o
3
™ 7.1.2 Height adjustment of the mirror unit
Upwards
1. Hold the mirror frame securely with one hand.
Fig. 6: Measurement bay
B [mm] i H [mm] 2. Move the vertigal release to thg Upwards position
3000 2000 2000 (rotate to the right), see also fig.8.

o
J1 No objects may be placed in area "1".

6.2 Determining the vehicle longitudinal

center plane

]cj_ The adjustment unit must be aligned with respect to
the aid line E - F, which is orthogonal to the vehicle
longitudinal center plane or vehicle axis, in compli-
ance with manufacturer-specific requirements.

Values depend on vehicle type

L1 Distance from wheel center on front axle to aid line
(E-F)

L2 Distance from vehicle longitudinal center plane (X) to
center of mirror unit on the adjustment unit (G). Aid
line G points to center of radar sensor.

L1

(Y I

Fig. 7: Values depend on vehicle

3. Raise the mirror and base slide gauge carefully to
the desired height.

Fig. 8:

Ergonomic height adjustment

Downwards

1. Hold the mirror frame securely with one hand.

2. Move the vertical release to the Downwards position
(rotate to the left). See also fig. 9.

3. Lower the mirror and base slide gauge carefully to
the desired height.

4. Place the vertical release back in the Upwards posi-
tion again (rotate to the right) to hold in position.

Beissbarth GmbH
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Fig. 9:

1 Vertical release

2 Arrow mark for center of mirror points to height scale (units in
mm)

Moving upwards

5. Rotate vertical release to the right.

Fig. 10:

1 Vertical release

2 Arrow mark for center of mirror points to height scale (units in
mm)

Moving downwards.

N - omm

Fig. 11:

Rotate vertical release to the left.

Measurements at a distance greater than 500 mm:
carabiner must be attached.

Measurements at a distance less than 500 mm:

Hold the mirror frame securely with one hand.
Lower the mirror and base slide gauge to a height of
approx. 600 mm.

!/%Wﬂw ® |

M) ””I//// iy
i

Securing cable attached

1 Securing cable with carabiner

2

N

=o om om

(=)

Eyebolt

Place the vertical release in the Upwards position.

Detach securing cable with carabiner from eyebolt.
Place the vertical release in the Downwards positi-
on.

Lower the mirror and base slide gauge carefully to

the desired height.

. Place the vertical release back in the Upwards posi-

tion again (rotate to the right) to hold in position

Two-hand operation: Use the handle to keep the mir-
ror unit from lowering too quickly before actuating
the release.

Risk of injury: Securing cable must be attached by
making measurements at a distance greater than
500 mm.

The height scale (units and millimeters) indicates
the height from the center of the mirror.

The required height position can be found in the
manufacturer's documentation.

The center of the mirror must point to the center
axis of the radar sensor.

1690386 017 | 2014-09-25
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7.1.3  Mirror unit tilt position

[loB]

> Use one of the two star grip handles to rotate the
cam to the correct position:

[0

e

Q:R% - ﬂjg

0:% Fig. 14: Tilt position 2° forwards

Fig. 12:  Tilt position 2° backwards

o]

Fig. 13: Tilt position 0°

Beissbarth GmbH 1690386 017 | 2014-09-25
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7.2 Aligning the adjustment unit ! The center of the mirror must point to the center
axis of the radar sensor.

1. Attach the laser alignment unit.
! For exact radar alignment, the mirror unit (ICC sen-
sor target plate) must be positioned correctly.

7.3  Sensor basic setting

o
J1 Check whether the manufacturer-specific repair
instructions require this step.

o

J1 Generally, aligning the radar sensor with the aid of a
coarse adjustment unit (e.g. spirit level) is necessary
on certain vehicles.

7.4 Sensor fine adjustment

o
J1 The remaining test sequence is described in the di-
agnostic system or the manufacturer-specific repair

Fig. 15:  Laser alignment unit on mirror instructions.
(©]
2. Switch on the line laser. J1 The base plate with wheel modules and post can be
3. Move the frame so that the line laser points to the exchanged without any loss in measurement accura-
aid line E-F. cy.

4. Using the positioning foot on the trolley, align the
unit so that the mirror unit is positioned vertically to
the surface of the floor.

5. Align with the aid of the spirit level.

6. Check whether the line laser is parallel to the aid

line E-F.

Switch off the line laser.

8. Remove the laser module.

N
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8. Transportation

1. Position the mirror unit at a height of approx.
600 mm when moving the adjustment unit.
2. Screw in the positioning foot to provide a distance
of at least 1 cm to the surface of the floor.
. Use the handle to push or pull the adjustment unit
forwards.

w

=)

The adjustment unit can be steered easily by lifting
the handle slightly.

On inclined passageways or when when crossing
over uneven areas on floors, the adjustment unit
must be held additionally at the upper end of the
post to prevent tipping.

! When moving, ensure that the mirror does not strike
furnishings, walls or door frames.

! Risk of injury: The securing cable must be attached
while transporting/moving the unit.

Transportation | RSCD 2100 | 29 |en

9. Maintenance

9.1 Standard laser alignment unit
battery

1. Open the laser module housing (unscrew).

2. Replace the battery.

3. Close the laser module housing.

o
J1 When replacing the battery, ensure that the laser modu-
le is not rotated in the mounting.

Fig. 16: Battery replacement

9.2 Professional laser alignment unit
battery

1. Open the laser box housing.

2. Replace the battery.

3. Close thelaser box housing.

9.3 Securing cable for mirror unit

1. Check the condition of the expander.

2. Lowering check with determination of the final stop
position.

o
J1 With the securing cable attached, it must not be
possible to lower the mirror unit below 400 mm.

! The securing cable must be replaced if the above
items are considered critical by the operator.

Beissbarth GmbH
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9.4 Cleaning 9.6 Disposal

o
]1 Use only soft cloths and neutral cleaning agents to This RSCD 2100 is subject to European gui-
clean the mirror unit, cam, frame and post. delines 2012/19/EU (WEEE)

Old electrical and electronic devices, including-

cables and accessories or batteries must be

disposed of separate to household waste.

> Please use the return and collection sys-
tems in place for disposal in your area.

> Damage to the environment and hazards to

o . . ) personal health are prevented by properly
J1 The mirror unit can be exchanged without any loss disposing of RSCD 2100.

in measurement accuracy.

o
]1 Do not use abrasive cleaning agents and coarse
workshop cloths!

9.5 Spare and wearing parts

Positioning foot 1693 740 525
Wheel with retaining ring (4 x) 1690 381 415
Mirror unit with spirit level (adjusted) 1690 381 412
Alignment unit with laser and battery (ad- 1 690 381 407
justed)

Springs (4 x) 1690 381 414
Securing cable 1690 382 427
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10. Technical Data 10.2.4 Measuring equipment
104 Measurement system
Measuring tape 3m

Adjustment unit with reflector for calibration of driver-

. . X . Plumb bob 200 g
assist systems (automatic emergency braking assistant, .
collision warning) based on the use of radar sensors. Chalk line 30m
10.2 Measuring range 10.3 Dimensions and weights RSCD 2100
10.2.1 Reflector mirror for radar waves Function Specification
Dimensions H x W x D: 1112 x 840 x 455 mm
Function Specification Weight ca. 35 kg
Mirror glass dimensions H x W x D : 600 x 750 x 3 mm ; ;
Tiltsctting BN 10.4 Temperature and working environ-
accuracy +/- 0,05° ment
Vertical alignment accuracy +/-0,1°
Function Specification
Working range 300 - 800 mm . o o
(radar sensor installation heights) Operating temperature +5°C-+40°C
Storage Temperature -20 °C - +60 °C
Temperature gradient 20 °C / Stunde
10.2.2 Standard laser alignment unit e ey (Opeedon) 10 % - 90 % (40°C)
Rel. humidity gradient 10 % / Stunde
Function Specification = =
Max. operating height -200 m - 3000 m
Laser class 1
Beam shape Line
10.5 Safety check
Wavelength 650 nm
o
Optical diode output 5 mW J1 The RSCD 2100 satisfies the criteria of the safety
Open angle 90° provisions in EN 61000-6-3 (2007+A1:2011); EN
Divergence 1 mrad 61000-6-1 (2007).
Operating voltage 3-45V
Line size <1 mm@1 m
Battery 2 x LR44

10.2.3 Professional laser alignment unit

Function Specification

Laser class 1

Beam shape Line

Wavelength 635 nm

Optical diode output 5 mW

Open angle 90°

Divergence 1m wheel

Operating voltage 3-6.5V
nominal 6 VDC

Line size <1 mm@1 m

Battery 4 x LRO6
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1. Symboles utilisés

11 Dans la documentation

1.1.1  Avertissements - Conception et signification
Les avertissements mettent en garde contre les dangers
pour I'utilisateur et les personnes présentes a proximité.
En outre, les avertissements décrivent les conséquences
du danger et les mesures préventives. La structure des
avertissements est la suivante :

Symbole MOT CLE - Nature et source du danger !
d’avertisse-
ment Conséquences du danger en cas de non-

observation des mesures et indications.
> Mesures et indications pour la pré-
vention du danger.

Le mot clé indique la probabilité de survenue ainsi que
la gravité du danger en cas de non-observation :

Probabilité Gravité du danger en

cas de non-observa-
tion

de survenue

DANGER Mort ou blessure

corporelle grave

Danger direct

AVERTISSEMENT Mort ou blessure

corporelle grave

Danger potentiel

PRUDENCE Situation potentiel- Blessure corporelle
lement dangereuse légeére
1.1.2 Symboles - désignation et signification

Symbole ' Désignation

Signification

] Attention Signale des dommages matériels

) potentiels.

i Information Consignes d'utilisation et autres
informations utiles.

1. Procédure a plu- Instruction d'exécution d’une

2. sieurs étapes opération comportant plusieurs

étapes.

Procédure a une Instruction d'exécution d’une opé-

€ étape ration comportant une seule étape.
Résultat inter- Un résultat intermédiaire est visib-
médiaire le au cours d’une procédure.
B Résultat final Le résultat final est présenté a la
fin de la procédure.
1.2 Sur le produit

! Observer tous les avertissements qui figurent sur les
produits et les maintenir lisibles.
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2. Remarques importantes

Avant la mise en service, le raccordement et
’utilisation de produits Beissbarth, il est
impératif d’étudier soigneusement les
instructions/notices d’utilisation et en

particulier les consignes de sécurité. Ceci est néces-
saire pour prévenir d'emblée les insécurités rattachées
a l'utilisation des produits Beissbarth et les risques qui
en découlent, pour votre propre sécurité et afin d'éviter
d'endommager le produit. Si un produit Beissbarth est
transmis a une autre personne, les conditions de
sécurité et les informations relatives a I'utilisation
conforme doivent étre remises a cette persone en plus
des manuels d'utilisation.

2.1 Utilisation conforme

> Le RSCD 2100 doit étre utilisé uniquement pour ajus-
ter les capteurs de distance (technologie radar) sur
les véhicules. Tout autre usage est considéré comme
non conforme

> Le RSCD 2100 doit uniguement étre utilisé par
des membres du personnel spécialisés et formés.
Le fabricant (Beissbarth GmbH) n'assume aucune
responsabilité pour les dommages éventuels en
cas d'utilisation non conforme, inappropriée ou de
négligence.

> RSCD 2100 Conserver les manuels d’utilisation et
consignes de sécurité constamment a portée de
main sur le lieu d’utilisation.

> Observer ’ensemble des consignes de sécurité et
signalements de dangers sur le RSCD 2100 et les
maintenir parfaitement lisibles.

> RSCD 2100 et les accessoires nécessaires pour le
contréle doivent étre utilisés uniqguement dans la
zone de travail spécifique.

> Avant de mettre le RSCD 2100 en marche, s‘assurer
que l‘accessoire de contréle est correctement monté
et raccordé.

> Observer les délais prescrits ou stipulés dans le
manuel d’utilisation pour les contréles/entretiens
récurrents.

> Ne jamais effectuer les opérations d’entretien
durant le fonctionnement. Désactiver 'appareil
avant d'effectuer des opérations de maintenance
sur 'appareil. Avant les travaux de maintenance,
le RSCD 2100 doit étre déconnecté des réseaux
d'alimentation.

> Pour tous les travaux, observer les procédures de
mise en marche et a I’arrét données dans la notice
d’utilisation de méme que les indications relatives
aux opérations de maintenance !

Beissbarth GmbH
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Ne pas s'appuyer sur le miroir.

Déplacer le miroir uniquement a l'aide du systeme

excentrique, ne pas l'incliner a la main, les ressorts

du miroir risquent d'étre détendus.

> Le réglage de la hauteur et les réglages de
I'inclinaison doivent étre effectués uniquement par
I'arriére

> Monter et vérifier les équipements de sécurité
immeédiatement aprés les travaux d’entretien et de
réparation.

> Aprés les travaux d’entretien et de réparation, res-
serrer toujours les vissages avec le couple prescrit.

> Effectuer un controle tous les 2 ans pour garantir
la précision du réglage (par ex. selon la norme I1SO
9000). Vérifier l'inclinaison du miroir a I'aide d'un
instrument de mesure adapté. Il est recommandé
d'utiliser un niveau a bulle avec une précision de
0,05 ° dans une plage de mesure correspondante.

> Le dispositif de retenue doit étre accroché correc-
tement, afin d'éviter que I'équipement ne bascule
jusqu'a la butée d'arrét en cas de chute involontaire
du chariot. Fonction de sécurité importante, pour
éviter tout risque de blessure.

> L'unité d'orientation laser est ajustée. Une déforma-

tion du module laser dans le support entraine un

déréglement et I'appareil de réglage ne doit alors

plus étre utilisé. Il ne peut étre réajusté que dans

I'usine du fabricant.

Vv

2.2 Groupe d'utilisateurs

Le produit doit exclusivement étre utilisé par des mem-
bres du personnel qualifiés et formés. Le personnel a
former, en apprentissage ou en formation générale ne
peut utiliser le produit que sous la supervision perma-
nente d'une personne expérimentée.

2.3  Acceptation
En utilisant ce produit, vous reconnaissez avoir pris
connaissance des dispositions suivantes :

Droit d’auteur

Les logiciels et les données sont la propriété de
Beissbarth GmbH ou de ses fournisseurs et sont proté-
gés contre la copie par les droits de propriété intellec-
tuelle, les accords internationaux et autres dispositions
légales nationales. Toute copie ou transmission de
données ou de logiciels, en totalité ou en partie, est
interdite et répréhensible. Beissbarth GmbH se réserve
le droit de poursuivre les contrevenants et de réclamer
réparation des préjudices en cas d'infraction.

Responsabilité

Toutes les données de ce programme se basent dans
la mesure du possible sur les indications du fabri-

cant ou de I'importateur. Beissbarth GmbH ne garan-
tit ni I'exactitude, ni l'intégralité des logiciels et des
données, et décline toute responsabilité en cas de
dommages consécutifs a des défauts du logiciel ou
des données. Dans tous les cas, la responsabilité de
Beissbarth GmbH est limitée au montant effectivement
payé par le client pour I'achat de ce produit. Cette ex-
clusion de responsabilité ne s'étend pas aux dommages
provoqués par préméditation ou négligence grossiére
de la part de Beissbarth GmbH.

Garantie

L'utilisation de matériel et de logiciels non approuvés
entraine une modification de nos produits, et par con-
séquent I'exclusion de toute responsabilité ou garantie,
y compris si le matériel ou le logiciel concerné a entret-
emps été retiré ou supprimé.

Aucune modification de nos produits n'est autorisée.
Seuls des accessoires et piéces de rechange d’origine
doivent étre utilisés avec nos produits. Dans le cas con-
traire, toute garantie est annulée.

2.4 Obligation de I'exploitant de I'atelier
L'exploitant est tenu de prendre toutes les mesures né-
cessaires a la prévention des accidents, des maladies
professionnelles, des dangers pour la santé liés au tra-
vail de méme que toutes les mesures d'aménagement du
travail en respect de la personne humaine.

Régles fondamentales

L'exploitant est tenu de faire en sorte que les installations
et les équipements électriques ne soient installés, modifi-
és et entretenus que par un électricien ou sous la surveil-
lance d'un électricien.
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L'exploitant est en outre tenu de faire en sorte que les
installations et les équipements électriques soient utili-
sés dans le respect des régles de I'électrotechnique.

Si un vice est constaté sur une installation ou un équi-
pement électrique, c'est-a-dire s'ils ne sont pas ou plus
conformes aux regles de I'électrotechnique, I'exploitant
est tenu de faire en sorte que le vice soit éliminé sans
délai et, s'il représente un danger, de faire en sorte que
I'installation ou I'équipement électrique défectueux ne
soit pas utilisé.

Contréles (a I'instar de I'Allemagne) :

e L'exploitant est tenu de faire en sorte que le bon
état des installations et des équipements élec-
triques soit contrélé par un électricien ou sous la
responsabilité d'un électricien :

— Avant la premiere mise en service.

— Apreés une modification ou réparation avant la
remise en service.

— Aintervalles réguliers. Les délais doivent étre tels
que les vices prévisibles puissent étre constatés
a temps.

e Le controle doit se faire dans le respect des regles
de I'électrotechnique correspondantes.

e Un carnet de contréle contenant des indications
précises doit étre tenu a la demande de la caisse
de prévoyance contre les accidents.

Consignes de sécurité | RSCD 2100 | 35 | fr

3. Consignes de sécurité

3.1 Tensions secteur

Dans le secteur du courant lumiére comme sur
les installations électriques des véhicules, des

tensions dangereuses se produisent.

Mesures de sécurité:

> Eviter de toucher les piéces sous tension ou dont
I'isolant est endommagé.

> Brancher le systéme de contréle de la suspension

uniguement sur une prise correctement mise a la

terre.

Remplacer les cables dont I’isolant est endommagé.

Contréler 'équipement électrique tous les deux ans

a I'occasion du service de vérification et supprimer

immédiatement les anomalies.

Utiliser uniquement des fusibles de I'intensité prescrite.

Avant les travaux d'entretien et de réparation, dé-

brancher la fiche secteur ou couper l'interrupteur

principal de I'alimentation électrique en cas de cable

secteur fixe.

YV

Vv

3.2 Danger de blessures, Danger

d’écrasement

Des blessures et des dommages peuvent étre
A occasionnés par la chute d'objets lors du trans-

port, de la mise en service et de l'utilisation.

Mesures de sécurité:

> Porter des chaussures de protection.

> Utiliser un équipement de protection, par ex. des gants.

> Empécher les véhicules de tomber de la plate-forme
de contréle de la géométrie a I'aide d'un presse-
pédale ou d'un guide-roue.

> Pendant le travail, toujours positionner la plate-

forme de contréle de la gé¢ométrie sur des sécurités

meécaniques.

Ne pas utiliser d'outils amplificateurs de force.

Ne transporter et mettre en service que conformé-

ment au manuel d'utilisation.

Vv

33 Danger de trébuchement

é Lors de travaux de contréle et de réglage, il
existe un risque accru de trébucher sur les

cables de liaison et des capteurs.

Mesures de sécurité:
> Agencer les cables de raccordement de maniére a
éviter toute possibilité de trébuchement.

Beissbarth GmbH
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4. Description du produit

4.1 Utilisation conforme

Le RSCD 2100 doit étre utilisé uniqguement pour ajuster
les capteurs de distance (technologie radar) sur les
véhicules. Tout autre usage est considéré comme non
conforme.

4.2 Description de I’appareil RSCD 2100
Le RSCD 2100 peut étre utilisé a différents emplace-
ments de mesure grace a son chariot.

L'appareil principal est composé d'un bloc miroir régla-
ble en hauteur, monté sur un chariot. Pour |'orientation
paralléle, il est possible de monter une unité
d'orientation laser sur le bloc miroir. Le bloc miroir doit
étre incliné dans trois positions prédéfinies pendant le
processus de controle.

Abb. 1: RSCD 2100

Bloc miroir (plaque cible du capteur ICC)
Insert du miroir avec dispositif d'inclinaison
Timon

Colonne graduée

Pied

Plaque de base avec des modules a roues
Chariots avec déverrouillage vertical

NOOAWONR

4.3 Unité d'orientation laser

L'unité d'orientation laser est équipée d'un laser
linéaire a batterie et sert a orienter de facon précise

le bloc miroir selon la ligne de référence spécifique du
fabricant du véhicule. Voir aussi Chapitre 6.2.

o
]1 L'unité d'orientation laser standard est fournie a la
livraison (fig. 2).

L'unité d'orientation laser "professionnelle" (fig. 3) qui
émet un signal sonore pendant son fonctionnement
est disponible en option. Pour protéger la batterie,
I'alimentation électrique désactive automatiquement le
laser apres quelques minutes.

Abb. 2:

1 Insert du laser
2 Module laser avec interrupteur Marche/Arrét

Unité d'orientation laser "standard"

1690 386 017 | 2014-09-25
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44 Contenu de la livraison RSCD 2100

Désignation Référence

Bloc miroir 1690 381 404
Chassis avec des cadres de montage 1690 381 402
Timon 1 690 382 408
Unité d'orientation laser 1 690 381 407
Cordeau traceur 1693 740 536
Plomb 200 g 1693740534
Ruban de mesure 3 m 1693 740 533
Notice d’utilisation 1690 386 017
Vis a poignée étoile Pied 3 x 1693 740 525
Kit de montage pour le timon et le bloc mi- 1 690 381 411
roir

Abb. 3:  Unité d'orientation laser "professionnelle"

1. Insert du compartiment laser
2. Compartiment laser

3. Interrupteur marche/arrét

4. Interrupteur du rayon laser

> Catégorie du laser 1
Le rayon laser accessible n'est pas dange-

reux.
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Montage

5.1 Chariot

1.

w

Placer le chariot avec la colonne prémontée et
I'unité du chassis basculant sur une surface plate.
Monter le timon.

Monter le pied a l'arriere de la colonne.

Monter deux autres pieds sur le coté tourné vers le
miroir.

5.2 Bloc miroir

Déballer le bloc miroir.

Placer le bloc miroir sur le chassis basculant et le
fixer avec des écrous de fixation (M6).

Ouvrir le mousqueton du cable de fixation et encli-
queter l'oeillet.

o
]1 Couple de serrage 4 Nm max.

Abb. 4:  Montage du pied, du timon et du bloc miroir

a

| e '\/

;‘@W%j’/}#/

e
////////77/55'»%’/,’,’.;?

Abb. 5:  Cable de fixation monté

1 Céble de fixation avec un mousqueton
2 Oeillet

Vérifier que le cable de fixation est accro-
! j : ché.

o

]1 Le cable de sécurité doit étre accroché pour les po-
sitions de mesure inférieures a 500 mm, afin d'éviter
tout risque de distension. Voir aussi Chapitre 7.1.2.

1690 386 017 | 2014-09-25
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6. Structure 7. Procédure de controle

6.1 emplacement de mesure 7.1 Mesures préparatoires

7.1.1  Positionner I'appareil de réglage

> Positionner 'appareil de réglage au centre du
capteur radar (+/- 30 mm) et paralléle a la ligne de
référence E - F.

3000 mm

7.1.2 Réglage de la hauteur du bloc miroir

En amont

1. Maintenir le cadre du miroir avec une main.

Abb. 6:  emplacement de mesure

2. Placer le systeme de déverrouillage vertical vers le
haut (tourner vers la droite), voir fig. 8.
3. Placer le miroir et le chariot a la hauteur souhaitée.

1 [mm] L [mm] H [mm]
3000 2000 2000

o
J1 Aucun objet ne doit étre déposé dans la zone "1".

6.2 Définir le plan longitudinal médian du
véhicule

]cj_ Conformément aux spécifications du fabricant du
véhicule, I'appareil de réglage doit étre aligné sur la
ligne de référence E - F, qui est placée sur un plan
orthogonal par rapport au plan longitudinal médian
du véhicule ou a I'axe mobile.

Les valeurs dépendent du type de véhicule

L1 Distance du centre de la roue de I'essieur avant par rap- Abb. 8:  Réglage ergonomique de la hauteur
port a la ligne de référence
(E-F)
L2 Distance du plan longitudinal médian du véhicule (X) par
S X ) . En aval
rapport au centre du bloc miroir de I'appareil de régla-
ge (G). La ligne de référence G indique le centre du cap-
teur radar. 1. Maintenir le cadre du miroir avec une main.
2. Placer le systéeme de déverrouillage vertical vers le
L1 bas (tourner vers la gauche). Voir également fig. 9.
E 3. Abaisser le miroir et le chariot a la hauteur souhai-

N tée.
ﬂ { f i i * 4. Replacer le systeme de déverrouillage vertical vers
X i5 le haut (tourner vers la droite) afin de maintenir la
LE ‘. & U .24 —Gl—r position.
[ =

Abb. 7:  Les valeurs dépendent du type de véhicule
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Abb. 9:

1 Déverrouillage vertical
2 La fleche de marquage du centre du miroir indique la graduation
(unité mm)

Déplacement vers le haut

5. Tourner le systéeme de déverrouillage vertical vers la
droite.

Abb. 10: Déplacement vers le bas.

1 Déverrouillage vertical
2 La fleche de marquage du centre du miroir indique la graduation
(unité mm)

6. Tourner le systeme de déverrouillage vertical vers la
gauche.

Mesures supérieures a 500 mm :
étre accroché.

le mousqueton doit

Maintenir le cadre du miroir avec une main.
Déplacer le miroir et le chariot a une hauteur
d'environ 600 mm.

! Mesures inférieures a 500 mm :
1
2

Abb. 11: Cable de fixation monté

1 Cable de fixation avec un mousqueton
2 OQeillet

1. Placer le systéme de déverrouillage vertical vers le
haut.

2. Encliqueter le cable de fixaiton avec le mousqueton sur
I'oeillet.

3. Placer le systéme de déverrouillage vertical vers le bas.

Abaisser le miroir et le chariot a la hauteur souhaitée.

5. Replacer le systéme de déverrouillage vertical vers
le haut (tourner vers la droite) afin de maintenir la
position

Fa

Activation a deux mains : a I'aide de la poignée, sécuri-
ser le bloc miroir pour éviter qu'il ne s'incline brusque-
ment, avant d'activer le systeme de déverrouillage.

Risque de blessure : le cable de fixation doit étre atta-
ché pour les mesures supérieures a 500 mm.

La graduation (unité mm) indique la hauteur du centre
du miroir.

=)

=)

Le réglage de la hauteur nécessaire est spécifié dans la
documentation du fabricant du véhicule.

Le centre du miroir doit étre dirigé vers I'axe central du
radar.
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7.1.3 Position soufflet du bloc miroir

[loB]

> Tourner le dispositif excentrique dans la bonne posi-
tion a l'aide de I'une des deux poignées-étoiles:

[0

e

Q:R% - ﬂjg

0:% Abb. 14: Position soufflet 2 ° vers |'avant

Abb. 12: Position soufflet 2 ° vers I'arriere

o]

Abb. 13: Position soufflet 0 °

Beissbarth GmbH 1690 386 017 | 2014-09-25



fr| 42 | RSCD 2100 | Procédure de controdle

7.2 Orientation de I'appareil de réglage

1. Installer I'unité d'orientation laser.

Abb. 15: Unité d'orientation laser sur le miroir

2. Mettre le laser linéaire en marche.

! Le centre du miroir doit étre dirigé vers |'axe central
du radar.

! Pour orienter le radar de fagcon précise, le bloc mi-
roir (plaque cible du capteur ICC) doit étre position-
né correctement.

7.3 Réglage de base du capteur

O e . . I . 14 o

]1 Vérifier si les consignes de réparation spécifiques du
fabricant du véhicule prescrivent cette étape.

(®]

]1 Par principe, sur certains véhicules, 'orientation du
capteur radar doit étre effectuée avec un appareil de
réglage grossier (par ex. un niveau).

7.4 Réglage précis du capteur

O A ro. 14 .

]]_ Le processus de controle ultérieur est décrit dans
le systéme de diagnostic ou dans les consignes de
réparation spécifiques du fabricant.

o
3. Décaler le support de fagon a ce que le laser linéaire ]| Les plaques de base avec les modules de roues et

soit aligné avec la ligne de référence E-F.

4. Al'aide du pied sur le chariot, orienter I'appareil de
facon a ce que le bloc miroir soit perpendiculaire a
la surface du sol.

5. Ajuster d'aprés le niveau.

6. Vérifier si le laser linéaire est paralléle par rapport a

la ligne de référence E-F.

Arréter le laser linéaire.

8. Démonter le module laser.

N

les colonnes peuvent étre remplacés sans altérer la
précision des mesures.
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8. Transport

1. Lors du transport de l'appareil de réglage, position-
ner le bloc miroir a une hauteur d'env. 600 mm.
2. Tourner le pied jusqu'a ce qu'il soit a au moins 1 cm
de la surface du sol.
. Décaler I'appareil de réglage vers I'avant ou le tirer a
I'aide du timon.

w

En soulevant légérement le timon, 'appareil de ré-
glage peut étre dirigé facilement.

=)

Dans les passages étroits, par exemple en cas de
franchissement d'obstacles, I'appareil de réglage
doit également étre maintenu au niveau de la partie
supérieure de la colonne, afin d'éviter tout risque de
basculement.

Pendant le transport, veiller a ce que le miroir ne
soit pas cogné contre contre des équipements, des
murs ou des cadres de porte.

Risque de blessure : le cable de fixation doit étre
attaché pendant le transport/la procédure.

Transport | RSCD 2100 | 43 | fr

9. Entretien

9.1 Batterie Unité d'orientation laser
standard

1. Ouvrir le boitier du module laser.

2. Remplacer la batterie.

3. Fermer le boitier du module laser.

o
]J1 Lors duremplacement de la batterie, veiller a ce que le
module laser ne soit pas tordu dans le support.

Abb. 16: Changement des piles

9.2 Batterie Unité d'orientation laser
professionnelle

1. Ouvrir le boitier du compartiment laser.

2. Remplacer la batterie.

3. Fermer le boitier du compartiment laser.

9.3 Cable de fixation du bloc miroir

1. Contréle du fonctionnement de I'expanseur.

2. Contréle de l'inclinaison en déterminant la position
de maintien finale.

o
J1 Sile cable de fixation est accrochg, le bloc miroir ne
doit pas pouvoir étre incliné de moins de 400 mm.

! Le cable de fixation doit étre remplacé si les points
mentionnés ci-dessous sont considérés comme cri-
tiques par l'opérateur.

Beissbarth GmbH
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9.4 Nettoyage

o
]1 Ne nettoyer le bloc miroir, le systéme excentrique,

les cadres et les colonnes qu’avec des chiffons doux

et des détergents neutres.

(@]
]1 Ne pas utiliser de produits de nettoyage abrasifs ou

de chiffons rugueux !

Elimination

9.5 Piéces de rechange et d’usure

(@]
]1 Le bloc miroir peut étre remplacé sans altérer la

précision des mesures.

Désignation Référence

Pied

1693 740 525

Le RSCD 2100 est soumis a la directive

européenne 2012/16/CE (DEEE).

Les appareils électriques et électroniques

usagés, y compris leurs cables, accessoires,

piles et batteries, doivent étre mis au rebut

séparément des déchets ménagers.

> A cette fin, recourir aux systéemes de repri-
se et de collecte mis a disposition.

> L'élimination en bonne et due forme du
RSCD 2100 permet d‘éviter de nuire a
I'environnement et de mettre en danger la
santé publique.

Roue avec une bague d'arrét (4 x)

1690 381 415

Bloc miroir avec un niveau (ajusté)

1690 381 412

Unité d'orientation avec un laser et une bat-
terie (ajustée)

1 690 381 407

Ressorts (4 x)

1690 381414

cable

1690 382 427
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I 4 (] L]
10. Caractéristiques tech- 10.2.4 Instrument de mesure
L]
niques
Fonction Spécification
; Metre enrouleur 3m

10.1 systéme de mesure Blomb o

Cordeau traceur 30 m

Appareil de réglage avec un réflecteur pour calibrer les

systémes d'assistance a la conduite (assistant de freina-
ge d'urgence autonome, avertisseur anti-collision) basé ~ 10.3 Dimensions et poids RSCD 2100
sur des capteurs radar.

Fonction Spécification
10.2 Plage de mesure Dimensions h x I x p : 1112 x 840 x 455 mm
Poids ca. 35 kg

10.2.1 Miroir réflecteur pour ondes radar

10.4 Température et environnement de

Fonction Spécification travail
Réglages du pivotement -2°, 0°, +2° onction pecification

Exactitude +/- 0,05° Température de service +5°C - +40 °C
Précision de I'orientation verticale : +/-0,1° Température de stockage 220 °C - +60 °C
Plage de fonctionnement 300 - 800 mm Gradient de température 20 °C / Stunde
(hauteur de montage du capteur radar) —— — =
Humidité rel. de I’air en service 10 % - 90 % (40°C)
., . . Gradient d’humidité rel. de I'air 10 % / Stunde
10.2.2 Unité d'orientation laser standard o/
Altitude de service max. -200 m - 3000 m
Fonction Spécification
Calégoriaiduliaser 1 10.5 Controéle de sécurité
Forme du jet Ligne (©] . s T
]1 Le RSCD 2100 remplit les critéres des spécifications
Lowziaiy elenes 950 de sécurité selon EN 61000-6-3 (2007+A1:2011) ; EN
Puissance visuelle des diodes 5mW 61000-6-1 (2007).
Angle d'ouverture 90°
Divergence 1 m de rayon
Tension de service 3-45V
Epaisseur des lignes <1 mm@lm
Batterie 2 x LR44

10.2.3 Unité d'orientation laser professionnelle

Catégorie du laser 1

Forme du jet Ligne

Longueur d’onde 635 nm

Puissance visuelle des diodes 5mW

Angle d'ouverture 90°

Divergence 1 m de rayon

Tension de service 3-6,5V
nominale 6 V DC

Epaisseur des lignes <1 mm@lm

Batterie 4 x LRO6

Beissbarth GmbH 1690 386 017 | 2014-09-25



es |

46 | RSCD 2100 |

Indice Espaiol

1. Simbolos empleados 47
1.1  Enla documentacion 47

1.1.1 Advertencias: estructuray significado 47

1.1.2 Simbolos en esta documentacion 47
1.2  Enel producto 47
2. Indicaciones importantes 47
2.1 Uso conforme a lo previsto 47
2.2  Grupo de usuarios 48
2.3 Convenio 48
2.4  Obligacion del explotador del taller 48
3. Indicaciones de seguridad 49
3.1 Tensiones de red 49
3.2 Peligro de lesiones, peligro de aplastamiento 49
3.3  Peligro de tropiezo 49
4. Descripcion del producto 50
4.1  Uso conforme a lo previsto 50
4.2  Descripcion del producto RSCD 2100 50
4.3  Unidad de ajuste laser 50
4.4  Volumen de suministro del producto

RSCD 2100 51
5. Montaje 52
5.1 Carro 52
5.2 Unidad de espejo 52
6. Estructura 53
6.1  Puesto de medicidn 53
6.2  Determinar el centro longitudinal

del vehiculo 53

7. Desarrollo de comprobacion 53
7.1 Preparativos 53

7.1.1 Colocar el aparato de ajuste 53

7.1.2 Ajuste de altura de la unidad de

espejo 53
7.1.3 Posicién de inclinacién unidad de
espejo 55

7.2 Ajustar el aparato de ajuste 56
7.3  Ajuste basico sensor 56
7.4  Ajuste preciso sensor 56
8. Transporte 57
9. Conservacion 57
9.1 Pilade unidad de ajuste

estandar 57
9.2 Pilade unidad de ajuste

professional 57
9.3 Gancho de seguridad de la unidad de espejo 57
9.6  Eliminacion 58
9.4  Limpieza 58
9.5 Piezas de repuesto y de desgaste 58
10. Datos técnicos 59
10.1 Sistema de medicion 59
10.2 Rango de medicion 59

10.2.1 Espejo reflector para ejes de radar 59

10.2.2 Unidad de ajuste laser estandar 59

10.2.3 Unidad de ajuste laser professional 59

10.2.4 Medio de medicion 59
10.3 Dimensiones y pesos del producto

RSCD 2100 59
10.4 Entorno de temperaturay trabajo 59
10.5 Comprobacion de seguridad 59

1690 386 017 |

2014-09-25

Beissbarth GmbH



1. Simbolos empleados

11 En la documentacion

1.1.1  Advertencias: estructuray significado

Las indicaciones de advertencia advierten de peligros
para el usuario o las personas circundantes. Adicional-
mente, las indicaciones de advertencia describen las
consecuencias del peligro y las medidas para evitarlo. Las
indicaciones de advertencia tienen la siguiente estructura:

Simbolo de PALABRA CLAVE - Tipo y fuente del peligro!
advertencia
Consecuencias del peligro si no se tienen
en cuenta las medidas e indicaciones
mostradas.
> Medidas e indicaciones de prevencion
del peligro.

La palabra clave indica la probabilidad de ocurrencia
del peligro, asi como la gravedad del mismo en caso de
inobservancia:

Palabra clave Probabilidad de Peligro grave en caso de
ocurrencia pasarse por alto

PELIGRO Peligro inmediato Muerte o lesiones fisicas
graves
ADVERTENCIA Peligro amena- Muerte o lesiones fisicas
zante graves
ATENCION Posible situacion Lesiones fisicas leves
peligrosa

1.1.2 Simbolos en esta documentacion

Sim- Denominaci Significado
bolo

! Atencion Advierte de posibles dafios materiales.
ﬁ Informacion Indicaciones de la aplicacion y otras
informaciones utiles
1. Accién de Solicitud de accion compuesta
2. varios pasos de varios pasos
Accidén de un Solicitud de accidn compuesta de
solo paso un solo paso
Resultado Dentro de una solicitud de accion se
intermedio puede ver un resultado intermedio.

Resultado final Al final de una solicitud de accion se

= puede ver el resultado final.

1.2 En el producto

! Tenga en cuenta todas las indicaciones de adverten-

cia en los productos y manténgalas bien legibles.
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2. Indicaciones importantes

Antes de la puesta en servicio, de la conexi-

6ny del manejo de los productos

Beissbarth, es imprescindible estudiar

detenidamente las instrucciones de servi-
cio/manual de instrucciones, y especialmente las
indicaciones de seguridad. De este modo, para su
propia seguridad y para evitar desperfectos en el
producto, evitara de antemano dudas en el manejo de
productos Beissbarth y, por consiguiente, riesgos de
seguridad asociados. Si se entrega un producto
Beissbarth a una tercera persona, se debera entregar
también a esta persona el manual de instrucciones, las
indicaciones de seguridad y la informacion sobre el uso
previsto.

2.1 Uso conforme a lo previsto

> El producto RSCD 2100 solo debe utilizarse para
ajustar los sensores de distancia (tecnologia de ra-
dar) en vehiculos de motor. Todo uso distinto o que
supere estos limites se considera no conforme a lo
previsto

> El producto RSCD 2100 solo puede ser operado por
personal especializado y cualificado. El fabricante
(Beissbarth GmbH) no se responsabiliza en ningln
caso de los posibles dafios debidos a un uso no con-
forme a lo previsto, incorrecto o negligente.

> Mantener las instrucciones de uso y las indicaciones
de seguridad del producto RSCD 2100 siempre a
mano en el lugar de uso.

> Tener en cuenta todas las indicaciones de seguridad
y de peligros en el producto RSCD 2100 y mantener-
las completas y bien legibles.

> El producto RSCD 2100 y los accesorios necesarios
para la comprobacién solo se pueden operar dentro
de su area de trabajo especifica.

> Antes de conectar el producto RSCD 2100 aseglrese
que el equipo de comprobacién esta estructurado y
conectado correctamente.

> Deben respetarse los plazos prescritos o especifica-
dos en las instrucciones de uso para comprobacio-
nes/mantenimientos recurrentes.

> No realizar nunca trabajos de mantenimiento durante
el servicio. Antes del mantenimiento desconectar el
aparato. Antes de los trabajos de mantenimiento se
debe desconectar el producto RSCD 2100 de la red
de suministro.

> Durante los trabajos, respetar las operaciones de
conexion y desconexion segun las instrucciones de
operacion y las indicaciones para los trabajos de
mantenimiento.

Beissbarth GmbH
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No apoyarse sobre el espejo.

Mover el espejo Unicamente con la excéntrica, no in-

clinarlo manualmente ya que los muelles del espejo

pueden extenderse en exceso.

> Manipular el ajuste de altura y los ajustes de inclina-
cién Unicamente desde atras

> Tras la finalizacion de los trabajos de mantenimien-
to y conservacion llevar a cabo inmediatamente el
montaje y la comprobacion de los dispositivos de
seguridad.

> Volver a apretar las uniones atornilladas tras los tra-
bajos de mantenimiento y conservacién con el par
de giro indicado.

> Contactar con el servicio postventa Bosch cada 2
afos para garantizar la precisiéon del ajuste (p. ej.
seglin ISO 9000). Comprobar con un aparato de
medicién adecuado el ajuste de inclinacién del es-
pejo. Se recomienda un nivel de agua digital con una
precisién de 0,05 en el rango de medicién corres-
pondiente.

> El dispositivo de retencion se tiene que colgar cor-
rectamente para evitar un descenso no controlado
del carro hasta el tope final. Funcién de seguridad
importante para evitar el riesgo de lesiones.

> La unidad de ajuste laser esta ajustada. Si se tuerce

el modulo laser en el soporte, se produce un desa-

juste y ya no se puede seguir utilizando el aparato

de ajuste. El ajuste solo se puede llevar a cabo en el

taller del fabricante.

vy

Responsabilidad

Todos los datos de este programa se basan en datos
del productor e importador. Beissbarth GmbH no asu-
me ninguna garantia sobre la exactitud e integridad del
software y datos; queda excluida cualquier responsabili-
dad por dafos derivados del software y datos erroneos.
En todo caso la responsabilidad de Beissbarth GmbH
estd limitada al importe que el cliente haya pagado por
este producto. Esta exencion de responsabilidad no es
valida para dafios que hayan sido producidos por cau-
sa intencionada o por negligencia grave por parte de
Beissbarth GmbH.

Garantia

El uso de hardware y software no autorizado significa
una modificacion de nuestros productos y conlleva en
consecuencia la exclusion de toda responsabilidad y ga-
rantia, aunque entre tanto se haya desmontado o borra-
do de nuevo el hardware o el software en cuestion.

No se permite realizar modificaciones en nuestros
productos. Nuestros productos deben utilizarse exclu-
sivamente con accesorios originales y piezas de recam-
bio originales. En caso contrario, se pierden todos los
derechos de la garantia.

2.2 Grupo de usuarios

El producto solo debe ser utilizado por personal for-
mado e instruido. El personal que se encuentra en
entrenamiento, en aprendizaje, en instruccion o en

el marco de una formacion general, solamente puede
maniobrar la unidad bajo la permanente supervision de
una persona experimentada.

2.3 Convenio
Al utilizar el producto aceptara las siguientes disposi-
ciones:

Derechos de propiedad industrial

El software y datos son propiedad de Beissbarth GmbH
o de sus proveedores y estan protegidos por las leyes
de derechos de propiedad, contratos internacionales y
otras legislaciones nacionales contra su reproduccion.
La reproduccién o cesién de datos y software o de una
parte de los mismos no estan permitidos y son pena-
lizados; en caso de contravenciones, Beissbarth GmbH
se reserva el derecho de procesamiento y ejercicio del
derecho de reclamacién por dafios y perjuicios.

2.4  Obligacion del explotador del taller

El explotador del taller tiene la obligacidon de garantizar
y llevar a cabo todas las medidas de prevencion de ac-
cidentes, enfermedades laborales, riesgos para la salud
condicionados por el trabajo y medidas para la organiza-
cion del trabajo conforme a los derechos humanos.

Reglas basicas

El explotador del taller tiene que preocuparse de que las
instalaciones eléctricas y los componentes sean estableci-
dos, modificados y reparados solo por personal especia-
lizado en electricidad o bajo la direccion y supervision de
una persona especializada en electricidad segun las reglas
de electrotécnica.
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El explotador del taller tiene que preocuparse ademas
de que la instalacién eléctrica y los componentes se utili-
cen segun las correspondientes reglas de electrotécnica.

Si en una instalacién eléctrica o en un componente eléc-
trico se detecta una deficiencia, es decir, que no cumple
las reglas electrotécnicas, entonces el explotador del
taller tiene que procurar que sea reparada esa deficiencia
sin demora'y, en caso de existir un peligro urgente, procu-
rar que la instalacién eléctrica o el componente eléctrico
en estado deficiente no se utilice.

Comprobaciones (ejemplo Alemania):

e El explotador del taller tiene que procurar que se
verifique el correcto estado de la instalacion o del
componente eléctrico por parte de personal espe-
cializado en electricidad o bajo la direccion y super-
vision de una persona especializada en electricidad:
— Antes de la primera puesta en servicio.

— Después de una modificacién o reparacién antes
de la nueva puesta en servicio.

— En determinados intervalos de mantenimiento.
Los plazos han de concebirse de tal modo que
las deficiencias existentes, con las que debe con-
tarse, sean constatadas con tiempo.

e En la comprobacion, deben respetarse las reglas
electrotécnicas al respecto.

e A peticidn de las mutualidades profesionales se
tiene que realizar un libro de revisiones.

3.

3.1

Indicaciones de seguridad

Tensiones de red

Tanto en la red del alumbrado como en los
sistemas eléctricos de vehiculos se presentan
tensiones peligrosas.

Medidas de seguridad:

> Evitar tocar las piezas por las que fluye la corriente
0 que tienen un aislamiento defectuoso.

> Conectar el medidor del tren de rodaje sélo a un

enchufe con puesta a tierra acorde a las normas.

Cambiar los cables con aislamiento dafado.

Comprobar e inspeccionar el equipamiento eléctri-

co cada 2 afos con el servicio de comprobacion y

eliminar los defectos.

Emplear unicamente fusibles con la potencia prescrita.

Antes de realizar los trabajos de mantenimiento y repa-

racion, desenchufar la clavija de red o desconectar el

interruptor principal si la instalacion eléctrica es fija.

A%

Yy Vv

3.2 Peligro de lesiones, peligro de aplas-

tamiento

Durante el transporte, la puesta en marcha o el
A manejo pueden producirse lesiones y dafios por

la caida de objetos.

Medidas de seguridad:

> Llevar puesto el calzado de seguridad.

> Emplear el equipamiento de seguridad, p. €j. los
guantes de seguridad.

> Bloquear con un tensor de freno o con una guia de
rueda el desplazamientode hacia abajo de vehiculos
de la plataforma de medicién axial.

> Durante los trabajos colocar siempre la plataforma de

medicidén axial sobre soportes mecanico de seguridad.

No utilizar herramientas para aumentar la fuerza.

Transportar y poner en servicio Unicamente segun

las instrucciones de servicio.

Vv

3.3

Durante los trabajos de comprobacién y ajuste
é existe un elevado riesgo de tropezar con los

cables de los sensores o de conexion.

Peligro de tropiezo

Medidas de seguridad:
> |nstalar las lineas de conexién de tal modo que se
eviten los tropiezos.

Beissbarth GmbH
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4. Descripcion del producto

4.1 Uso conforme a lo previsto

El producto RSCD 2100 solo debe utilizarse para ajus-
tar los sensores de distancia (tecnologia de radar) en
vehiculos de motor. Cualquier otro uso sera considera-
do un uso no previsto.

4.2 Descripcion del producto RSCD 2100
El producto RSCD 2100 se puede utilizar su carro movil
en diferentes puestos de medicidn.

El aparato principal se compone de una unidad de
espejo de altura ajustable que esta montada sobre

un carro. Para el ajuste paralelo se puede colocar una
unidad de ajuste laser en la unidad de espejo. Durante
el desarrollo de comprobacién, la unidad de espejo se
debe inclinar y colocarse en tres posiciones predefini-
das.

Fig. 1:
Unidad de espejo (placa objetivo de sensor ICC)
Alojamiento de espejo con unidad de inclinacién
Brazo de tiro

Columna de soporte con escala de altura

Pie regulable

Placa base con modulos de ruedas

Carro con desbloqueo vertical

RSCD 2100

NOOAWNR

4.3 Unidad de ajuste laser

La unidad de ajuste laser esta equipada con un laser
de linea con pila y sirve para ajustar de forma exacta la
unidad de espejo de acuerdo con las lineas de refe-
rencia especificas del fabricante del vehiculo a motor.
Véase también el capitulo 6.2.

o
]J1 El volumen de suministro contiene la unidad de ajus-
te laser estandar (fig. 2).

También esta disponible opcionalmente la unidad de
ajuste laser "Professional" (fig. 3) que permite emitir
una sefal acustica durante el funcionamiento. Para pro-
teger la pila, la alimentacién de tension vuelve a apagar
automaticamente el laser después de unos minutos.

Fig. 2:
1 Alojamiento de laser

Unidad de ajuste laser "Estandar"

1690386 017 | 2014-09-25
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2 Madulo léser con interruptor ON/OFF 4.4  Volumen de suministro del producto
RSCD 2100
Denominacion Nuimero de
pedido

Unidad de espejo 1690 381 404
Armazon con bastidor de montaje 1690 381 402
Brazo de tiro 1 690 382 408
Unidad de ajuste laser 1690 381 407
Cordel para marcar 1693 740 536
Plomada 200 g 1693740534
Cinta métrica 3 m 1693 740 533
Instrucciones de manejo 1690 386 017
Tornillos de mango estrellado pie regulab- 1 693 740 525

le 3 x

Juego de montaje para brazo de tiroy uni- 1690 381 411
dad de espejo

Fig. 3: Unidad de ajuste laser "Professional”

1. Alojamiento de caja de laser

2. Caja de laser

3. Interruptor de encendido off/on

4. |Interruptor de encendido rayo laser

> Clase de laser 1
La radiacién laser disponible es inofensiva.
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5. Montaje

5.1 Carro

1. Colocar el carro con la columna y la unidad de basti-
dor de inclinacion previamente montadas sobre una
superficie plana.

2. Montar brazo de tiro.

3. Montar el pie regulable en la parte trasera de la
columna.

4. Montar otros dos pies regulables en la parte que se
dirige al espejo.

1]

5.2 Unidad de espejo
1. Extraer la unidad de espejo del embalaje.

Sty
. . ve. | "l
2. Colocar la unidad de espejo en el bastidor de incli- \

nacién y fijarla mediante tuercas de seguridad (M6).
3. Abrir el mosquetén del gancho de seguridad y en-

gancharlo en la armella.

[}
////;,,,,‘~ - i
me

o
]1 Par de apriete 4 Nm max. Fig. 5:  Gancho de seguridad montado

1 Gancho de seguridad con mosqueton
2 Armella

Comprobar que el gancho de seguridad esté
enganchado.

ﬁ El gancho de seguridad debe estar colgado en
posiciones de medicion menores de 500 mm para
evitar que se extienda en exceso. Véase también el
capitulo 7.1.2.

Fig. 4: Montaje pies regulables, brazo de tiro y unidad de espejo
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6. Estructura

6.1 Puesto de medicion

£

£

o

o

o

™
Fig. 6: Puesto de medicion

An [mm] L [mm] Al [mm]
3000 2000 2000

7. Desarrollo de comprobaci-

o
J1 Enlazona "1" no se puede depositar ningln objeto.

6.2 Determinar el centro longitudinal

del vehiculo

]cj_ Segun las especificaciones del fabricante del vehicu-
lo, el aparato de ajuste debe estar ajustado a la linea
auxiliar E - F que se encuentra en posicién ortogonal
con respecto al centro longitudinal del vehiculo o al
eje de desplazamiento.

Valores dependientes del tipo de vehiculo

L1 Distancia del centro de la rueda del eje delantero a la li-
nea auxiliar
(E-F)

L2 Distancia del centro longitudinal del vehiculo (X) al cen-
tro de la unidad de espejo del aparato de ajuste
(G). La linea auxiliar G sefala el centro del sensor de ra-
dar.

L1

Fig. 7: Valores dependientes del vehiculo

on
7.1 Preparativos
7.1.1 Colocar el aparato de ajuste

> Colocar el aparato de ajuste centrado con respecto
al sensor de radar (+/- 30 mm) y en paralelo a la
linea de referencia E - F.

7.1.2  Ajuste de altura de la unidad de espejo

Hacia arriba

1. Sujetar el bastidor del espejo con una mano.

2. Ajustar el desbloqueo vertical hacia arriba (girar
hacia la derecha), véase también fig. 8.

3. Sacar hacia arriba el dispositivo de espejo y el carro
de forma controlada hasta la altura deseada.

Fig. 8:

Regulacion de altura ergonémica

Hacia abajo

1. Sujetar el bastidor del espejo con una mano.

2. Ajustar el desbloqueo vertical hacia abajo (girar
hacia la izquierda). Véase también fig. 9.

3. Bajar el dispositivo de espejo y el carro de forma
controlada hasta la altura deseada.

4. Volver a ajustar el desbloqueo vertical hacia arriba
(girar hacia la derecha) para mantener la posicion.

Beissbarth GmbH
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Fig. 9:

1 Desbloqueo vertical

2 La flecha de identificacion para el centro del espejo sefiala hacia
la escala de altura (unidad mm)

Desplazar hacia arriba

5. Girar el desbloqueo vertical hacia la derecha.

Fig. 10:

1 Desbloqueo vertical

2 La flecha de identificacion para el centro del espejo sefiala hacia
la escala de altura (unidad mm)

Desplazar hacia abajo.

6. Girar el desbloqueo vertical hacia la izquierda.

! Mediciones por encima de 500 mm: el mosquetén
debe estar colgado.

Mediciones por debajo de 500 mm:

Sujetar el bastidor del espejo con una mano.
Desplazar el dispositivo de espejo y el carro a una
altura aprox. de 600 mm

N - omm

\,,
! ////’//'//M////;;,,,W «®

my

2 (‘g ’

Fig. 11:

1 Gancho de seguridad con mosquetdn
2 Armella

Gancho de seguridad montado

=

Ajustar el desbloqueo vertical hacia arriba.

Desenganchar el gancho de seguridad con mos-

quetdn de la armella.

3. Ajustar el desbloqueo vertical hacia abajo.

4. Bajar el dispositivo de espejo y el carro de forma
controlada hasta la altura deseada.

5. Volver a ajustar el desbloqueo vertical hacia arriba

(girar hacia la derecha) para mantener la posicion

N

! Manejo a dos manos: con la empufiadura, asegurar
la unidad de espejo frente a un descenso demasiado
rapido antes de accionar el desbloqueo.

! Riesgo de lesiones: el gancho de seguridad debe es-
tar colgado en mediciones por encima de 500 mm.

o
]1 La escala de altura (unidad mm) sefiala la altura del
centro del espejo.

o}

]1 El ajuste de altura necesario se debe extraer de la
documentacién del fabricante del vehiculo.

! El centro del espejo debe sefialar el eje central del
radar.

1690386 017 | 2014-09-25

Beissbarth GmbH



Desarrollo de comprobacion | RSCD 2100 | 55 | es

7.1.3 Posicion de inclinacion unidad de espejo

[loB]

>> Girar la excéntrica mediante uno de los dos mangos
de estrella hasta la posicidn correcta:

[0

e

Q:N Ll ﬂjg

)
0:% Fig. 14:  Posicion de inclinacion 2° hacia delante

Fig. 12:  Posicién de inclinacién 2° hacia atras

o]

Fig. 13:  Posicion de inclinacién 0°
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7.2 Ajustar el aparato de ajuste ! El centro del espejo debe sefialar el eje central del
radar.
1. Colocar la unidad de ajuste laser.
! Para un ajuste preciso del radar, la unidad de espejo
(placa objetivo de sensor ICC) debe estar colocada
correctamente.

7.3  Ajuste basico sensor

(®]

]1 Comprobar si las instrucciones de reparacion es-
pecificas del fabricante del vehiculo requieren este
paso.

o

]1 En principio, en ciertos vehiculos es necesario un
ajuste del sensor de radar con un aparato de ajuste
aproximado (p. ej. nivel de agua).

7.4  Ajuste preciso sensor

Fig. 15:  Unidad de ajuste ldser en el espejo ﬁ El desarrollo de comprobacion restante esta de-

scrito en el sistema de diagndstico o en las instruc-
2. Conectar el laser lineal. ciones de reparacién especificas del fabricante del
3. Desplazar el chasis de tal forma que el laser lineal vehiculo.

apunte a la linea auxiliar E-F. o

4. Con el pie regulable del carro, ajustar el aparato de ]l Las placas base con médulos de ruedas y columna
tal forma que la unidad de espejo quede perpendi- de soporte se pueden sustituir facilmente sin perder
cular con respecto a la superficie del suelo. en precision de medicion.

5. Ajustar segun el nivel de burbuja.

6. Comprobar si el laser lineal presenta paralelismo

con respecto a la linea auxiliar E-F.

Desconectar el laser lineal.

8. Desmontar el médulo laser.

N
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8. Transporte

1. Al transportar el aparato de ajuste, colocar la unidad
de espejo a una altura de aprox. 600 mm.

2. Girar el pie regulable hasta que se haya ajustado una
distancia de al menos 1 cm hasta la superficie del
suelo.

. Desplazar o arrastrar hacia delante el aparato de
ajuste con ayuda del brazo de tiro.

w

=)

Subiendo ligeramente el brazo de tiro se puede diri-
gir el aparato de ajuste facilmente.

En zonas inclinadas o al pasar por superficies irregu-
lares, el aparato de ajuste debera fijarse adicional-
mente al extremo superior de la columna de soporte
para evitar que se caiga.

Durante el transporte asegurarse de que el espejo
no choca contra objetos del dispositivo, contra pare-
des o contra los marcos de las puertas.

Riesgo de lesiones: el gancho de seguridad debe
estar colgado durante el transporte/proceso.

9. Conservacion

9.1 Pila de unidad de ajuste
estandar

1. Abrirlacarcasa del modulo laser (desenroscar).
2. Cambiar la pila.

3. Cerrarlacarcasadel médulo laser.

(©} . . , ,
J1 Al cambiar la pila, asegurarse de que el modulo laser no
se giraen el soporte.

Fig. 16: Cambio de pila

9.2 Pila de unidad de ajuste
professional

1. Abrirlacarcasade la cajade laser.

2. Cambiar la pila.

3. Cerrarlacarcasade lacajade laser.

9.3 Gancho de seguridad de la unidad de

espejo

1. Control de la calidad del extensor.
2. Comprobacién de descenso con determinacion de la
posicion de parada final.

o
]1 Con el gancho de seguridad colgado, la unidad de
espejo no puede bajarse por debajo de 400 mm.

! El gancho de seguridad debe sustituirse cuando el
explotador considera criticos los puntos anteriores.

Beissbarth GmbH
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9.4 Limpieza

o

]| Limpiar la unidad de espejo, la excéntrica, el bas-
tidor y la columna solo con un pafio suave y con
detergentes neutros.

(@]
]1 No utilizar productos de limpieza abrasivos ni trapos
de limpieza bastos del taller.

9.6

Eliminacion

9.5 Piezas de repuesto y de desgaste

(@]
]1 La unidad de espejo se puede sustituir sin perder en
precisién de medicién.

Denominacion Namero de
pedido

Pie regulable 1693 740 525
Rueda con anillo de retencion (4 x) 1690 381 415
Unidad de espejo con nivel de agua (ajus- 1690 381 412
tada)

Unidad de ajuste con laser y pila (ajustada) 1 690 381 407
Muelles (4 x) 1690 381 414
Gancho de seguridad 1690 382 427

h5d

Este RSCD 2100 esta sujeto a la normativa
europea 2012/19/CE (WEEE).
Los aparatos eléctricos y electrénicos usa-
dos, incluyendo los cables y accesorios tales
como pilas y baterias, no se pueden tirar a la
basura doméstica.
> Para su eliminacion, utilice los sistemas de
recogida y recuperacion existentes.
> Con la eliminacion adecuada del
RSCD 2100 evitara dafios medioambienta-
les y riesgos para la salud personal.
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| 4 (]
10. Datos técnicos 10.2.4 Medio de medicién
10 Sistema de medicién
Cinta métrica 3m
Aparato dg med{C|on con reflector para .callbrar siste- Plomada 200 g
mas de asistencia para el conductor (asistente de fre-
Cordel para marcar 30 m

nada de emergencia auténoma, advertencia de choque)
basado en sensores de radar.

10.3 Dimensiones y pesos del producto
10.2 Rango de medicidn RSCD 2100

10.21 Espejo rflector para ejes de radr

Dimensiones anchura x altura x fon- 1112 x 840 x 455 mm

do:
Funcion Especificacion
Peso ca. 35 kg

Dimensiones del cristal del espejo alto x 600 x 750 x 3 mm

ancho x findo:

Ajustes de inclinacion -2°,0°, +2° 10.4 Entorno de temperatura y trabajo

Precision +/- 0,05°

Precision de ajuste vertical: +/-0,1° Funcion Especificacion

Area de trabajo 300 - 800 mm Temperatura de servicio +5 °C - +40 °C

(alturas de montaje del radar del sensor) Temperatura de almacenamiento -20 °C - +60 °C
Gradiente de temperatura 20 °C / Stunde

10.2.2  Unidad de ajuste laser estandar Humedad rel. del aire en servicio 10 % - 90 % (40°C)

Gradiente de humedad rel. del aire 10 % / Stunde

Funcion Especificacion . - -
Altura max. para el funcionamiento ~ -200 m - 3000 m

Clase de laser 1
Forma del rayo Linea .z .
d 10.5 Comprobacion de seguridad
Longitud de onda 650 nm
o
Potencia 6ptica de los diodos 5mW ]J1 El' producto RSCD 2100 cumple los criterios de las
Angulo de apertura 90° disposiciones de seguridad segun EN 61000-6-3
: X (2007+A1:2011); EN 61000-6-1 (2007).
Divergencia 1 m rueda
Tension de servicio 3-45V
Grosor de linea <Ilmm@1m
Pila 2 x LR44

10.2.3 Unidad de ajuste laser professional

Funcion Especificacion

Clase de laser 1

Forma del rayo Linea

Longitud de onda 635 nm

Potencia 6ptica de los diodos 5mW

Angulo de apertura 90°

Divergencia 1 m rueda

Tension de servicio 3-6.5V
nominal 6 V CC

Grosor de linea <Imm@1m

Pila 4 x LRO6
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1. Simboli utilizzati

1.1
11.1

Nella documentazione

Indicazioni di avvertimento -

struttura e significato

Le indicazioni di avvertimento mettono in guardia dai
pericoli per I'utente o le persone vicine. Inoltre le indi-
cazioni di avvertimento descrivono le conseguenze del
pericolo e le misure per evitarle. Le indicazioni di avver-
timento hanno la seguente struttura:

Simbolo  PAROLA CHIAVE - Tipo e origine del
di avverti- pericolo.
mento Conseguenze del pericolo in caso di manca-

ta osservanza delle misure e delle avverten-
ze riportate.
> Misure e avvertenze per evitare il pericolo.

2. Note importanti

Prima della messa in funzione, del collega-

mento e dell'uso dei prodotti diBeissbarth

€ assolutamente necessario leggere con

attenzione le istruzioni d'uso e in particola-
re gli avvisi sulla sicurezza. In questo modo, per la
propria incolumita e per evitare di danneggiare
I'apparecchio, € possibile escludere poi a priori incer-
tezze nell'uso degli apparecchi Beissbarth e conseguen-
ti rischi per la sicurezza. Chi cede a terzi un prodotto
Beissbarth € tenuto a cedere anche le istruzioni d'uso,
le indicazioni di sicurezza nonché le informazioni
relative al funzionamento conforme.

La parola chiave rappresenta un indice per la probabili-
ta di insorgenza e la gravita del pericolo in caso di man-
cata osservanza:

Probabilita di Gravita del pericolo in caso

di mancata osservanza

insorgenza

PERICOLO Pericolo diretto Morte o lesioni fisiche gravi

AVVERTENZA Pericolo potenziale Morte o lesioni fisiche gravi

CAUTELA Situazione potenzial- Lesioni fisiche lievi

mente pericolosa

1.1.2 Simboli nella presente documentazione

Simbolo 'Denominazione Significato

{ ] Attenzione Mette in guardia da potenziali
O danni materiali.
ﬁ Nota informativa Indicazioni applicative ed altre
informazioni utili.
1. Istruzioni Istruzioni costituite da piu fasi.
2. dettagliate
> Istruzioni rapide Istruzioni costituite da una fase.
o Risultato All’interno di un’istruzione e vi-
intermedio sibile un risultato intermedio.
Risultato finale Al termine di un’istruzione é vi-
-> T~ ] o .
sibile il risultato finale.
1.2 Sul prodotto

! Rispettare tutti i simboli di avvertimento sui prodotti
e mantenere le relative etichette integralmente in
condizioni di perfetta leggibilita!

2.1 Utilizzo conforme alle indicazioni

> QOccorre utilizzare RSCD 2100 solo per la messa a
punto di sensori di distanza (tecnologia radar) posi-
zionati su autoveicoli. Un uso diverso o che va oltre
quello specificato & da ritenersi non conforme.

> RSCD 2100 puo essere messo in esercizio solo da
personale specializzato. In caso di uso non confor-
me, errato o negligente, il produttore (Beissbarth
GmbH) declina qualsiasi responsabilita per eventuali
danni.

> Conservare le istruzioni d'uso e le indicazioni di
sicurezza RSCD 2100 sempre a portata di mano sul
luogo di impiego.

> Rispettare tutte le avvertenze di sicurezza e di peri-
colo applicate su RSCD 2100 e mantenere le relative
etichette integralmente in perfetta leggibilita.

> Utilizzare RSCD 2100 e gli accessori necessari per il
controllo solo all'interno della loro specifica area di
lavoro.

> Prima di accendere RSCD 2100 assicurarsi che
|'accessorio di prova sia montato e collegato corret-
tamente.

> Rispettare le scadenze prescritte o indicate nelle
istruzioni d’uso per I’esecuzione della manutenzio-
ne/dei controlli programmati.

> Non effettuare mai interventi di manutenzione con
I’impianto in funzione. Prima della manutenzione
spegnere l'apparecchio. Prima dei lavori di manu-
tenzione staccare RSCD 2100 dall'alimentazione
elettrica.

> Durante tutti i lavori attenersi alle procedure di
accensione e spegnimento indicate nelle istruzioni

Beissbarth GmbH
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d’uso e alle avvertenze relative agli interventi di

manutenzione!

Non puntellare sullo specchio.

Muovere lo specchio solo con un eccentrico, non

inclinare manualmente per evitare il rischio di ecces-

sivo allungamento delle molle dello specchio.

> Manovrare le regolazioni di altezza e le posizioni di
inclinazione solo posteriormente.

> Immediatamente dopo la conclusione degli inter-
venti di manutenzione o di riparazione, eseguire il
montaggio e il controllo dei dispositivi di sicurezza.

> Dopo gli interventi di manutenzione o di riparazione,
stringere sempre i collegamenti a vite con la coppia
prescritta.

> Eseguire ogni 2 anni il servizio di controllo per ga-
rantire la precisione di regolazione (ad es. in confor-
mita a ISO 9000). Verificare la posizione di inclina-
zione dello specchio con strumenti di misurazione
idonei. Si consiglia una livella a bolla d'aria digitale
con una risoluzione di 0,05 nel relativo range di
misurazione.

> Occorre agganciare correttamente il sistema di
intercettazione per evitare, in caso di caduta incon-
trollata del corsoio, un atterraggio fino alla battuta
di fine corsa. Importante funzione di sicurezza per
scongiurare pericoli di lesioni.

> L['unita di allineamento laser & stata messa a punto.
Una rotazione del modulo laser nel supporto provo-
ca un disallineamento, pertanto non € piu consentito
utilizzare il regolatore di assetto. Solo il produttore
puo eseguire la messa a punto.

YV

Responsabilita

Tutti i dati contenuti nel presente programma si basano
sui dati del produttore e dell'importatore nella misura
possibile. Beissbarth GmbH non fornisce alcuna ga-
ranzia in merito alla correttezza ed alla completezza di
software e dati; una responsabilita per danni dovuti a
software e dati errati si intende esclusa. In ogni caso, la
responsabilita di Beissbarth GmbH si limita all'importo
che il cliente ha effettivamente pagato per il prodotto
interessato. Questa esclusione di responsabilita non
trova applicazione per danni dovuti a dolo o colpa grave
da parte di Beissbarth GmbH.

Garanzia

Luso di hardware e software non approvato determina
una modifica dei nostri prodotti e quindi I’esclusione di
qualsiasi responsabilita o garanzia, anche se I’hardware
e il software nel frattempo sono stati rimossi o cancel-
lati.

E vietato apportare modifiche ai nostri prodotti. | nostri
prodotti possono essere utilizzati solo con accessori e
ricambi originali. In caso contrario decade ogni diritto
di garanzia.

2.2 Gruppo utenti

Il prodotto deve essere utilizzato esclusivamente da
personale specializzato e addestrato. Il personale in
corso di formazione o di addestramento puo utilizzare il
prodotto solo sotto la stretta supervisione di una perso-
na esperta.

2.3 Accordo

Con l'uso del prodotto, si accettano le seguenti dispo-
sizioni:

Diritti d'autore

Il software e i dati sono proprieta di Beissbarth GmbH
o del relativo fornitore e sono protetti da leggi sui diritti
d'autore, contratti internazionali ed altre disposizioni

di legge nazionali contro la riproduzione. La riproduzi-
one e la divulgazione di dati e software o di una parte
di essi non sono consentite e sono punibili; in caso di
violazioni, Beissbarth GmbH si riserva misure di proce-
dimento penali e la rivendicazione di diritti di risarci-
mento danni.

2.4 Obblighi del gestore

Il gestore ha lI'obbligo di garantire e adottare tutte le mi-
sure di prevenzione di infortuni, malattie professionali,
pericoli per la salute connessi al lavoro e misure per la
strutturazione adeguata del lavoro.

Regole di base

Il gestore deve provvedere affinché gli impianti e i mezzi
d'esercizio elettrici possano essere installati, modificati e
riparati esclusivamente da tecnici o dietro la coordinazio-
ne e la sorveglianza di un tecnico in conformita ai regola-
menti in vigore in materia di elettrotecnica.
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Il gestore deve inoltre provvedere affinché gli impianti e i
mezzi d'esercizio elettrici vengano utilizzati in conformita
alle regole in materia di elettrotecnica.

Se in un impianto o in un mezzo d'esercizio elettrico viene
riconosciuto un guasto, vale a dire se questo non € piu
conforme alle regole in materia di elettrotecnica, il ges-
tore deve provvedere affinché il guasto venga eliminato
immediatamente e, se fino ad allora sussiste un pericolo
incombente, deve fare in modo che l'impianto o il mez-

zo d'esercizio elettrico non venga utilizzato nello stato
difettoso.

Collaudi (esempio per la Germania):

e |l gestore deve provvedere affinché venga control-
lato da un elettricista o sotto la sorveglianza di un
elettricista lo stato regolare degli impianti elettrici e
dei mezzi di esercizio:

— Prima della prima messa in funzione.

— Dopo una modifica o una riparazione prima di
una nuova messa in funzione.

— Aintervalli regolari. Gli intervalli devono essere
stabiliti in modo che gli eventuali guasti possano
essere riconosciuti tempestivamente.

e Durante il controllo, osservare le regole in materia
di elettrotecnica che si riferiscono al componente in
questione.

e ['associazione di categoria puo0 richiedere di tenere
un registro delle prove con determinate annotazioni.

3. Avvertenze di sicurezza

3.1 Tensioni di rete

Nella rete della luce come negli impianti elet-
trici degli autoveicoli si presentano tensioni
pericolose.

Misure di sicurezza:

> Evitare il contatto con parti sotto tensione o il cui
isolamento & danneggiato.

> Collegare il sistema di misurazione del carrello solo
ad un allacciamento debitamente messo a terra.

> Sostituire le linee con isolamento danneggiato.

> Ispezionare I’equipaggiamento elettrico insieme al
servizio di controllo ogni 2 anni ed eliminare imme-
diatamente i guasti.

> Utilizzare esclusivamente fusibili dell’amperaggio
prescritto.

> Prima di effettuare lavori di manutenzione e riparazio-
ne, staccare la spina di rete oppure spegnere sul cavo
di rete fisso l'interruttore generale di alimentazione.

3.2 Pericolo di lesioni e di schiacciamento

/\

Misure di sicurezza:

> |Indossare scarpe antinfortunistiche.

> |mpiegare equipaggiamento protettivo come ad es.
guanti.

> Assicurare i veicoli con bloccafreno o passaruota per
evitare che scivolino verso il basso dalla pedana del
sollevatore.

> Durante il lavoro la pedana del sollevatore deve

sempre essere posizionata su sicurezze meccaniche.

Non usare utensili che aumentano la forza.

Trasportare e mettere in funzione solo secondo

quanto indicato nelle istruzioni per l'uso.

Durante il trasporto, la messa in funzione e l'uso
sussiste il pericolo di lesioni e danneggiamenti
dovuto alla caduta di oggetti.

Vv

3.3

Nei lavori di prova e di regolazione aumenta il
é rischio d'inciampare a causa di linee di sensori

e cavi di collegamento.

Pericolo di inciampare

Misure di sicurezza:
> Posare i cavi di raccordo in modo da evitare che si
possa inciampare.

Beissbarth GmbH
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4. Descrizione del prodotto

4.1 Utilizzo conforme alle indicazioni
Occorre utilizzare RSCD 2100 solo per la messa a punto
di sensori di distanza (tecnologia radar) posizionati su
autoveicoli. Un uso diverso o che va oltre quello specifi-
cato & da ritenersi non conforme.

4.2 Descrizione dell'apparecchio RSCD
2100

Grazie al suo carrello, RSCD 2100 & una stazione mo-
bile che puo essere utilizzata in diverse postazioni di
misurazione.

L'apparecchio principale si compone di un'unita spec-
chio regolabile in altezza che € montata su un carrel-
lo. Per l'allineamento parallelo & possibile applicare
all'unita specchio un'unita di allineamento laser. Duran-
te la procedura di prova occorre inclinare 'unita spec-
chio in tre posizioni predefinite.

Fig. 1:
Unita specchio (sensore ICC-piastra di destinazione)
Alloggiamento specchio con unita di inclinazione
Timone

Colonna con scala di altezze

Piede

Plaque de base con moduli a ruote

Corsoio con sbhloccaggio verticale

RSCD 2100

NO AWM

4.3 Unita di allineamento laser

L'unita di allineamento laser, dotata di un laser a linea a
batteria, serve ad allineare con precisione l'unita spec-
chio a linee di riferimento specifiche del produttore del
veicolo. Vedere anche capitolo 6.2.

o
]1 Nella fornitura & contenuta l'unita di allineamento
laser standard (Fig. 2).

Come optional & disponibile l'unita di allineamento
laser "Professional" (Fig. 3) che durante I'esercizio
emette un segnale acustico. Per proteggere la batteria
I'alimentazione elettrica spegne automaticamente, dopo
alcuni minuti, il laser.

Fig. 2:
1 Alloggiamento laser
2 Modulo laser con interruttore ON/OFF

Unita di allineamento laser "Standard"

1690386 017 | 2014-09-25
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44 Fornitura RSCD 2100

Denominazione Codice di
ordinazione

Unita specchio 1690 381 404
Telaio base con telaio di montaggio 1690 381 402
Timone 1 690 382 408
Unita di allineamento laser 1690 381 407
Corda per tracciamenti 1693 740 536
Filo a piombo 200 g 1693 740534
Flessometro 3 m 1693 740 533
Istruzioni per l'uso 1690 386 017
Viti a stella piede 3 x 1693 740 525

Set montaggio per timone e unita specchio 1690 381 411

Fig. 3: Unita di allineamento laser "Professional”
1. Alloggiamento scatola laser

2. Scatola laser

3. Interruttore off/on

4. Interruttore fascio laser

> Classe laser 1
Il getto laser non e pericoloso.
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5. Montaggio

5.1 Carrello

1. Posizionare il carrello con la colonna premontata
e l'unita del telaio di inclinazione su una superficie
piana.

2. Montare il timone.

Montare il piede sul lato posteriore della colonna.

4. Montare due ulteriori piedi sul lato rivolto verso lo
specchio.

w

5.2 Unita specchio

1. Estrarre lo specchio dall'imballaggio.

2. Posizionare I'unita specchio sul telaio di inclinazione
e fissarla con dadi di sicurezza (M6).

3. Aprire il moschettone della fune di sicurezza e ag-
ganciare al bullone ad occhiello.

(@]
]1 Coppia di serraggio 4 Nm max.

Fig. 4:

Montaggio piedi, timone e unita specchio

|

//////,Z’})I/IIII/// g )

7

Fig. 5: Fune di sicurezza montata
1 Fune di sicurezza con moschettone

2 Bullone ad occhiello

Controllare se € agganciata la fune di sicu-
rezza.

A

o

]1 Per le posizioni di misurazione inferiori a 500 mm la
fune di sicurezza deve essere sganciata per evitare
un allungamento eccessivo. Vedere anche capitolo
7.1.2.

1690386 017 | 2014-09-25
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7. Proceduradiprova

6.1 Postazione di misurazione

=

£

o

S

S

155}
Fig. 6: Postazione di misurazione

B [mm] L [mm] H [mm]
3000 2000 2000

o
]1 Nell'area "1" non sono ammessi oggetti.

Determinazione del
piano mediano longitudinale del vei-
colo

6.2

ﬁ Secondo le specifiche indicazioni del produttore del
veicolo, il regolatore di assetto deve essere orientato
alla linea di riferimento E - F che & posizionata orto-
gonalmente rispetto al piano mediano longitudinale
del veicolo o all'asse di guida.

Valori variabili in base al tipo di veicolo

L1 Distanza centro della ruota dell'asse anteriore rispetto
alla linea di riferimento
(E-F)

L2 Distanza del piano mediano longitudinale del veicolo (X)
rispetto al centro dell'unita specchio del regolato-
re di assetto (G). La linea di riferimento G indica il cen-
tro del sensore radar.

L1

ananih BN
k@c:\::%}#—-—/ _GI_FL2

Fig. 7:

Valori variabili in base al veicolo

7.1 Operazioni preliminari

7.1.1 Posizionamento del regolatore di assetto

> Posizionare il regolatore di assetto centralmente ris-
petto al sensore radar (+/- 30 mm) e parallelamente
rispetto alla linea di riferimento E - F.

7.1.2 Regolazione dell'altezza unita specchio

In alto

1. Fissare il telaio dello specchio con una mano.

2. Posizionare lo sbloccaggio verticale verso l'alto (ruo-
tare verso destra), vedere anche Fig. 8.

3. Tirare il dispositivo specchio e il corsoio verso l'alto,
all'altezza desiderata.

Fig. 8:

Regolazione dell'altezza ergonomica

In basso

1. Fissare il telaio dello specchio con una mano.

2. Posizionare lo sbloccaggio verticale verso il basso
(ruotare verso sinistra). Vedere anche Fig. 9.

3. Abbassare il dispositivo specchio e il corsoio
all'altezza desiderata.

4. Posizionare di nuovo lo sbloccaggio verticale in alto
(ruotare a destra) per tenere la posizione.

Beissbarth GmbH
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Fig. 9:

1 Shloccaggio verticale

2 La linea di marcatura per il centro dello specchio indica la scala
di altezze (unita mm)

Spostamento verso I'alto

5. Ruotare lo sbloccaggio verticale verso destra.

Fig. 10:

1 Sbhbloccaggio verticale
2 La linea di marcatura per il centro dello specchio indica la scala
di altezze (unita mm)

Spostamento verso il basso.

6. Ruotare lo sbloccaggio verticale verso sinistra.

Misurazioni superiori a 500 mm: occorre agganciare
il moschettone.

Misurazioni inferiori a 500 mm:

fissare il telaio dello specchio con una mano.
Portare il dispositivo specchio e il corsoio a
un'altezza di ca.

600 mm

N - omm

A |
i | 8
///)////////)))/” e v
My
W
//"g

Fig. 11:

1 Fune di sicurezza con moschettone
2 Bullone ad occhiello

Fune di sicurezza montata

1. Posizionare lo sbloccaggio verticale verso |'alto.

2. Sganciare la fune di sicurezza con il moschettone dal
bullone ad occhiello.

3. Posizionare lo sbloccaggio verticale verso il basso.

4. Abbassare il dispositivo specchio e il corsoio
all'altezza desiderata.

5. Posizionare di nuovo lo sbloccaggio verticale in alto
(ruotare a destra) per tenere la posizione.

Comando a due mani: prima di azionare lo sbloccag-
gio, con la maniglia assicurare I'unita specchio da
abbassamenti troppo rapidi.

Pericolo di lesioni: in caso di misurazioni superiori a
500 mm occorre agganciare la fune di sicurezza.

La scala delle altezze (unita mm) indica l'altezza del
centro dello specchio.

(=)

Per la regolazione dell'altezza necessaria consultare
la documentazione del produttore del veicolo.

(=)

Il centro dello specchio deve indicare I'asse centrale
del radar.

1690386 017 | 2014-09-25
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7.1.3 Posizione di inclinazione unita specchio

[loB]

> Con uno dei due volantini ruotare |'eccentrico nella
posizione corretta:

[0

Q:N Ll ﬂjg

)
0:% Fig. 14:  Posizione di inclinazione 2° in avanti

e

Fig. 12:  Posizione di inclinazione 2° indietro

o]

Fig. 13:  Posizione di inclinazione 0°
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7.2 Allineamento del regolatore di ! Il centro dello specchio deve indicare I'asse centrale
assetto del radar.
1. Applicare l'unita di allineamento laser. ! Per un esatto allineamento del radar occorre posizi-

onare correttamente |'unita specchio (sensore ICC-
piastra di destinazione).

7.3 Impostazione di base sensore

o

]1 Controllare se le istruzioni per la riparazione speci-
fiche del produttore del veicolo richiedono questo
passaggio.

o

]1 Per determinati veicoli & necessario, di principio, un
allineamento del sensore radar con un regolatore di
assetto elementare (ad es. livella a bolla d'aria).

7.4 Impostazione specifica sensore

ﬁ L'ulteriore procedura di prova € descritta nel sis-

Fig. 15:  Unita di allineamento sullo specchio tema di diagnosi o nelle istruzioni di riparazione
specifiche del produttore del veicolo.

2. Accendere il laser a linea.

o AY . . . . . . . .
3. Spostare il telaio in modo che il laser a linea indichi ]1 E possibile sostituire la piastra di base con i moduli
la linea di riferimento E-F. a ruote e colonna senza perdere la precisione di
4. Con il piede del carrello allineare l'apparecchio in misurazione.

modo che |'unita specchio si trovi perpendicolare
alla superficie di appoggio.
5. Allineare rispetto alla livella.
6. Verificare che il laser a linea presenti un parallelismo
rispetto alla linea di riferimento E-F.
Spegnere il laser a linea.
8. Smontare il modulo laser.

N
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8. Trasporto

1. Durante il trasporto del regolatore di assetto posizio-
nare l'unita specchio a un'altezza di circa 600 mm.
2. Avvitare il piede in modo che si regoli una distanza
di almeno 1 cm dal pavimento.
. Spostare o tirare in avanti il regolatore di assetto
con l'ausilio del timone.

w

=)

Con un lieve sollevamento del timone & possibile
condurre il regolatore di assetto.

In caso di passaggi inclinati e attraversamenti di
superfici irregolari occorre tenere il regolatore di
assetto anche all'estremita superiore della colonna,
per evitare inclinazioni.

Durante il trasporto accertarsi che lo specchio non
urti contro oggetti di arredamento, pareti o stipiti.

Pericolo di lesioni: durante il trasporto occorre ag-
ganciare la fune di sicurezza.
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9. Manutenzione

9.1 Batteria unita di allineamento laser
standard

1. Aprire l'alloggiamento modulo laser (svitare).

2. Sostituire la batteria.

3. Chiudere l'alloggiamento modulo laser.

®] N . .

]1 Durante la sostituzione della batteria accertarsi che la
posizione del modulo laser all'interno del supporto non
venga modificata.

Fig. 16: Sostituzione delle batterie

9.2 Batteria unita di allineamento laser
professional

1. Aprire l'alloggiamento della scatola laser.

2. Sostituire la batteria.

3. Chiudere l'alloggiamento della scatola laser.

9.3 Fune di sicurezza unita specchio

1. Controllo delle proprieta dell'estensore.

2. Controllo di caduta con rilevazione della posizione di
tenuta finale.

o
]1 In caso di fune di sicurezza agganciata non & ammes-
so abbassare |'unita specchio al di sotto di 400 mm.

! Occorre sostituire la fune di sicurezza quando i
summenzionati punti vengono valutati come critici
da parte del gestore.

Beissbarth GmbH
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9.4 Pulizia 9.6 Smaltimento

O . . \ . . .

]1 Pulire l'unita specchio, I'estensore, il telaio e la Il presente RSCD 2100 & soggetto alle norme
colonna utilizzando solo un panno morbido e un della direttiva europea 2012/19/CE (diretti-

detergente neutro. va sullo smaltimento dei rifiuti elettrici ed

elettronici).

Gli apparecchi elettrici ed elettronici vecchi,
compresi cavi, accessori, accumulatori e bat-
terie devono essere smaltiti separatamente
dai rifiuti domestici.

> Per smaltire tali prodotti, utilizzare i siste-

o . . Y ) mi di restituzione e raccolta disponibili.
JLE p055|'b.|le SOS.tItu.II’e [ u.nlta specchio senza perdere > Lo smaltimento corretto degli RSCD 2100
la precisione di misurazione.

(@]
]1 Non utilizzare detergenti abrasivi e stracci pesanti da
officina.

9.5 Ricambi e parti soggette ad usura

consente di evitare danni ambientali e
di non mettere in pericolo la salute delle

Denominazione Codice di persone.
ordinazione

Piede 1693 740 525

Ruota con anello di sicurezza (4 x) 1690 381 415

Unita specchio con livella a bolla d'aria 1690 381 412

(messa a punto)

Unita di allineamento con laser e batteria 1690 381 407

(messa a punto)

Molle (4 x) 1690 381 414

Fune di sicurezza 1690 382 427
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° L] (]

10. Dati tecnici 10.2.4 Strumento di misurazione

101 sistema di misurazione
Flessometro 3m

Regolatore di assetto con riflettore per la calibrazione - X

. . . e . . Filo a piombo 200 g

di sistemi per guida assistita (assistenza alla frenata di

Corda per tracciamenti 30 m

emergenza, avviso di collisione) sulla base di sensori
radar.

10.3 Dimensioni e pesi RSCD 2100
10.2 Campo di misura

Funzione Specifica
10.2.1 Specchietto riflettore per alberi radar Dimensioni alt. x largh. x prof.: 1112 x 840 x 455 mm
Peso ca. 35 kg

Funzione Specifica

Dimensioni vetro specchio (largh. x alt. x 600 x 750 x 3 mm 10.4 Temperature e ambiente di lavoro

prof.)
Impostazioni di inclinazione -2°,0°, +2° Funzione Specifica
Precisione +/-0,05° Temperatura di esercizio +5°C - +40 °C
Precisione di allineamento verticale: +/-0,1 T, 20 °C - +60 °C
Al ¢ Ia\{oro . S0 = 00 i Gradiente termico 20 °C / Stunde
(altezze di montaggio sensore radar)
Umidita dell'aria rel. di funziona- 10 % - 90 % (40°C)
mento
10.2.2 Unita di allineamento laser standard Gradiente rel. umidita dell’aria 10 % / Stunde
Altezza max. di funzionamento -200 m - 3000 m
Funzione Specifica
Classe laser 1 —
: 10.5 Controllo di sicurezza
Forma del getto Linea
5 o
Lunghezza d’onda 220 o J1 RSCD 2100 soddisfa i criteri delle norme di sicu-
Potenza ottica del diodo 5mWwW rezza conformi a EN 61000-6-3 (2007+A1:2011); EN
Angolo di apertura 90° 61000-6-1 (2007).
Divergenza 1mrad
Tensione di esercizio 3-45V
Spessore della linea <Imm@1m
Batteria 2 x LR44

10.2.3 Unita di allineamento laser Professional

Classe laser 1

Forma del getto Linea

Lunghezza d’onda 635 nm

Potenza ottica del diodo 5mW

Angolo di apertura 90°

Divergenza 1mrad

Tensione di esercizio 3-6,5V
nominale 6V DC

Spessore della linea <Imm@1m

Batteria 4 x LRO6
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1.

1.1
11.1

Anvanda symboler

| dokumentationen

Varningsanvisningar - Uppbyggnad och bety-
delse

Varningsanvisnignar varnar for faror for anvandaren eller
personer runt omkring. Darutover beskriver varnings-
anvisningar konsekvenserna av faran och atgarderna

for att undvika den. Varningsanvisningarna har féljande
uppbyggnad:

SIGNALORD - Farans typ och ursprung

Farans konsekvenser om de atgarder och

anvisningar som ges ignoreras.

> Atgarder och anvisningar for att undvika
faran.

Varnings-
symbol

Signalordet visar risken for intradandet samt farlighets-
graden vid missaktning:

Signalord  Sannolikhet Riskens konsekvens om
att den intraffar den ignoreras

FARA Omedelbart hotande Dodsfall eller allvarlig
fara personskada

VARNING  Majligen hotande fara Dodsfall eller allvarlig

personskada
SE UPP Moéjligen farlig situation Létt personskada
1.1.2 Symboler - Benamning och betydelse

Sym- Benamning Betydelse
bol

! Obs Varnar for mojlig materiell skada.
e} Information Tips for anvandningen och annan
1 anvandbar information.
1. Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som bestar av
2. flera steg flera steg
= Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som
ett steg bestar av ett steg.
o Mellan resultat Ett mellanresultat visas inuti en upp-
maning till aktivitet.
Slutresultat | slutet av en uppmaning till aktivitet
-> .
visas slutresultatet.
1.2 Pa produkten

! Beakta alla varningstecken pa produkterna och se till
att de halls i lasbart tillstand.
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2. Viktiga anvisningar
Fore idrifttagning, anslutning och anvand-
ning av Beissbarth-produkter ar det absolut
noédvandigt att noggrant studera arbetsinst-
ruktioner/bruksanvisningar, i synnerhet
sdkerhetsanvisningarna. Pa sa vis 6kar du redan fran
boérjan sdkerheten for dig sjélv, slipper skador pa
produkten och undviker osakerhet nar du anvander
Beissbarth-produkter och utsatter dig for darmed
férbundna sakerhetsrisker. Den som [dmnar éver en
Beissbarth-produkt till en annan person maste utéver
bruksanvisningarna ocksa lamna 6ver sdkerhetsanvis-
ningarna och informationen om avsedd anvandning till
denna person.

2.1 Andamalsenlig anvandning

> RSCD 2100 far endast anvandas for justering av
avstandssensorer (radarteknik) pa motorfordon. All
annan anvandning anses inte vara andamalsenlig

> RSCD 2100 far bara skétas av utbildad fackpersonal.
Tillverkaren (Beissbarth GmbH) 6vertar under inga
omstandigheter ansvaret for eventuella skador vid
felaktig, vardslos eller ej fackméssig anvandning av
anlaggningen.

> RSCD 2100 Bruksanvisningar och sakerhetsanvisnin-
gar maste alltid férvaras vid uppstaliningsplatsen.

> Beakta alla sakerhets- och riskanvisningar pa
RSCD 2100 och se till att alla skyltar halls i lasbart
tillstand.

> RSCD 2100 och de tillbehdrsdelar som behdévs for
kontrollen far endast anvandas inom sina specifika
arbetsomraden.

> Kontrollera att testtillbehoéret ar korrekt uppstallt och
anslutet innan du kopplar pa RSCD 2100.

> |aktta foreskrivna eller i bruksanvisningen angivna
intervall for regelbunden kontroll och skotsel.

> Skotsel far ej utféras under drift. Stang av instrumen-
tet innan underhallet utférs. Innan underhallsarbeten
utfors ska RSCD 2100 skiljas fran forsérjningsnaten.

> laktta vid alla arbeten den till- och franslagning som
beskrivs i instruktionsboken samt anvisningarna for
underhallsatgarder!

Beissbarth GmbH
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> Stoétta inte ndgot mot spegeln.

> Ror endast spegeln med en excenter, och luta den
inte manuellt eftersom spegelfjadrarna kan strackas
for mycket.

> Sta alltid snett bakom instrumentet nar du andrar
hojd eller lutning

> Kontrollera sakerhetsanordningarnas funktion och
montering omedelbart efter det att underhalls- och
reparationsarbetena avslutats.

> Dra alltid at skruvférbanden efter underhalls- och
reparationsarbetena med specificerat atdragnings-
moment.

> Testtjanst for att sakerstalla installningsnoggrannhe-
ten vartannat ar (t.ex. enligt ISO 9000). Kontrollera
spegelns lutning med lamplig matutrustning. Vi re-
kommenderar ett digitalt vattenpass med en upplds-
ning pa 0,05° i motsvarande matomrade.

> Fanganordningen maste hangas upp korrekt for att
forhindra att skenan sjunker till andstoppet om den
sjunker okontrollerat. Viktig sdkerhetsfunktion for att
forebygga skador.

> Laserjusteringsenheten ar justerad. En forvrangning
av lasermodulen i hallaren leder till feljustering. In-
stallningsinstrumentet far inte anvandas i sadant fall.
En justering kan bara goras i tillverkarens fabrik.

Ansvar

Alla data i det har programmet grundar sig sa langt
som mojligt pa tillverkar- och importérsuppgifter.
Beissbarth GmbH garanterar inte programvarans eller
datas riktighet och fullstandighet, och tar inget ansvar
for skador som uppstar genom fel i programvara och
data. Under alla omstandigheter begransas ansvaret
fran Beissbarth GmbH till det belopp som kunden fak-
tiskt har betalat for produkten. Denna ansvarsfrihet
galler ej skador till foljd av uppsat eller stor oaktsamhet
fran Beissbarth GmbH sida.

Garanti

En anvandning av maskin- och programvara som inte ar
godkand leder till en &ndring av vara produkter. Det i
sin tur leder till friskrivning fran allt ansvar och garanti,
aven om maskin- eller programvaran har tagits bort eller
raderats under tiden.

Inga &ndringar far goras pa vara produkter. Vara pro-
dukter far endast anvandas med originaltillboehér och
originalreservdelar. | annat fall upphoér samtliga garanti-
ansprak att galla.

2.2 Anvandargrupp

Produkten far bara anvandas av utbildad och instruerad
personal. Personal som befinner sig under upplarning,
introducering eller genomgar allman utbildning far
endast arbeta vid produkten under standig uppsikt av
en erfaren person.

2.3  Overenskommelse
Genom att anvanda produkten godkanner du féljande
bestammelser:

Upphovsratt

All programvara och alla data ags avBeissbarth GmbH
eller dess leverantérer och skyddas av lagen om upp-
hovsratt, internationella avtal och andra rattsliga fores-
krifter om kopiering. Kopiering eller spridning av data
och programvara eller delar av dessa ar forbjudet och
straffbart. Vid eventuellt brott mot detta férbehaller sig
Beissbarth GmbH réatten till atal, skadestandsansprak
och straffpafoljder.

2.4 Verkstadsoperatorens skyldighet
Verkstadsoperatéren maste garantera och vidta alla at-
garder for forebyggande av olycksfall, arbetssjukdomar,
arbetsrelaterade halsorisker samt se till att arbetet kan
utféras under humana férhallanden.

Grundregler

Verkstadsoperatoren ska se till att elektriska anlaggningar
och resurser endast stalls i ordning, andras och repareras
i enlighet med eltekniska regler av yrkeselektriker eller
under ledning och uppsikt av sadan.
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Verkstadsoperatoren ska vidare se till att elektriska an-
laggningar och resurser anvands i enlighet med gallande
eltekniska regler.

Om fel faststalls pa en elektrisk anldggning eller resurs,
d.v.s. om den inte eller inte langre motsvarar géllande
eltekniska regler ska verkstadsoperatoren se till att felet
genast atgardas. Om det utgdér en omedelbar fara ska hon
eller han se till att den elektriska anlaggningen eller resur-
sen inte anvands i bristfalligt skick.

Kontroller (exempel Tyskland):

e Verkstadsoperatoren ska se till att elektriska anlag-
gningar och resurser kontrolleras av yrkeselektriker
eller under ledning och uppsikt av en saddan, sa att
de fungerar som de ska:

— Fore det forsta idrifttagandet.

— Efter en andring eller reparation innan de tas i
drift pa nytt.

— Med angivna tidsintervall. Intervallen ska bera-
knas sa att brister som eventuellt kan uppsta kan
faststallas i tid.

e Vid kontrollen ska gallande relevanta eltekniska
regler foljas.

e Pa begaran av arbetsgivarpart/fackférening ska en
testjournal féras med sarskilda uppgifter.

3. Sdkerhetsanvisningar

3.1 Natspanning

Det forekommer farliga spanningar bade i elna-
A tet och i fordonens elektriska system.

Sakerhetsatgarder:

> Undvik att réra vid delar som ar spanningssatta eller
vars isolering har skadats.

> Anslut endast chassiméatsystem vid korrekt jordad
anslutning.

> Byt ut ledningar med skadad isolering.

> Undersok och kontrollera den elektriska utrustning-
en varannat ar i samband med servicen och atgarda
brister omedelbart.

> Anvand endast sdkringar med féreskriven stromstyrka.

> Fore underhélls -och reparationsarbeten ska du dra
ut natsladden eller koppla fran huvudstréombrytaren
till stromférsérjningen.

3.2 Skaderisk, klamrisk

Vid transport, idrifttagande och anvandning kan
personskador och materiella skador uppsta till

foljd av fallande foremal.

Sakerhetsatgarder:

> Anvand skyddsskor.

> Anvand skyddsutrustning, t.ex. handskar.

> Sikra fordonet fran att rulla ner fran billyften med
bromspedallas eller hjulsparr.

> Under arbete pa billyften ska fordonet alltid placeras
pa mekaniska sakerhetsanordningar.

> Anvand inte kraftforstarkande verktyg.

> Folj anvisningarna for transport och idrifttagande i
handboken.

3.3 Snubbelrisk

Vid test- och instéllningsarbeten foreligger
é o6kad snubbelrisk p.g.a. givar- och anslutnings-

ledningarna.

Sakerhetsatgarder:
> Dra anslutningskablarna sa att snubbelrisk férhindras.

Beissbarth GmbH
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4. Produktbeskrivning

4.1 Andamalsenlig anvdndning

RSCD 2100 far endast anvandas for justering av
avstandssensorer (radarteknik) pa motorfordon. All an-
nan anvandning ar férbjuden.

4.2 Instrumentbeskrivning RSCD 2100
RSCD 2100 kan med sin mobila kérvagn anvandas pa
olika matplatser.

Huvudinstrumentet bestar av en spegelenhet som ar
justerbar pa héjden och som ar monterad pa en kor-
vagn. En laserjusteringsenhet kan monteras pa spege-
lenheten for parallellanpassning. Spegelenheten kan
lutas till tre fordefinierade lagen under testférloppet.

RSCD 2100

Fig. 1:
Spegelenhet (ICC-sensor-malplatta)
Spegelfdste med lutningsenhet
Stang

Pelare med héjdskala

Stallningsfot

Bottenplatta med hjulmoduler
Skena med vertikalutlésning

NOOAWNR

4.3 Laserjusteringsenhet
Laserjusteringsenheten ar utrustad med en batterid-
riven linjelaser och anvands for exakt anpassning av
spegelenheten till fordonstillverkarens specifika refe-
renslinjer. Se aven kapitel 6.2.

o
]1 | leveransen medfdljer standardlaserjusteringsenhe-
ten (fig. 2).

Laserjusteringsenheten "Professional" (fig. 3) finns som
alternativ, och den avger en akustisk signal under drift.
Spanningsforsorjningen slar av lasern automatiskt efter
nagra minuter for att skydda batteriet.

Fig. 2:

Laserjusteringsenhet "Standard"

1 Laserféste
2 Lasermodul med till-/frankopplare
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4.4 |leveransen ingarRSCD 2100

Beteckning Artikelnummer

Spegelenhet 1690 381 404
Grundstativ med pabyggnadsramar 1690 381 402
Stang 1 690 382 408
Laserjusteringsenhet 1690 381 407
Slagsnore 1693 740 536
Sanklod 200 g 1693740534
Mattband 3 m 1693 740 533
Bruksanvisning 1690 386 017
Stjarngreppsskruvar stallningsfot 3 x 1693 740 525

Monteringssats for stang och spegelenhet 1690 381 411

Fig. 3: Laserjusteringsenhet "Professional”

1. Laserboxféste

2. Laserbox

3. Strémbrytare pa/av

4. Strémbrytare laserstrale

> Laserklass 1
Den tillgdngliga laserstralningen ar ungefar-

lig.
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5. Montering

5.1 Korvagn

1. Stall kérvagnen med redan férmonterade pelare och
falloar ramp-enhet pa ett jamnt underlag.

2. Montera stangen.

3. Montera stéllningsfoten pa pelarens baksida.

4. Montera ytterligare tva stallningsfétter pa sidan som
ar vand mot spegeln.

5.2 Spegelenhet

1. Ta ur spegelenheten fran férpackningen.

2. Satt spegelenheten pa den fallbara rampen och fast
med sakringsmuttrar (M6).

3. Oppna karbinen pa sakringsvajern och haka fast den
i ogleskruven.

o .
]1 Atdragningsmoment max. 4 Nm

Fig. 4:

Montering stéllningsfétter, sting och spegelenhet

1]

W/’/ﬁ»ﬂa%f/»’/ﬂ’é

[}
////;,,,,‘~ - i
me

Fig. 5:
1 Sé&kringsvajer med karbin
2 Ogleskruv

é Kontrollera att sakringsvajern ar upphangd.

o

]1 Sakringsvajern maste hakas av vid matpositioner
mindre an 500 mm for att undvika overstrackning. Se
aven kapitel 7.1.2.

Sédkringsvajer monterad
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6. Konstruktion 7. Testforlopp

6.1 Matplats 7.1 Forberedande atgarder

7.1.1 Positionera installningsinstrumentet

> Positionera installningsinstrumentet i mitten mot
radarsensorn (+/- 30 mm) och parallellt med refe-
renslinje E-F.

3000 mm

7.1.2 Hojdinstallning spegelenhet

Uppat

1. Hall fast spegelramen med en hand.

Fig. 6: Métplats

2. Stall in vertikalutlésningen pa Uppat (vrid den at
hoger), se aven fig. 8.

3. Dra upp spegelanordningen och skenan med en kon-
trollerad rorelse till 6nskad hojd.

B [mm] L [mm] H [mm]
3000 2000 2000

o
]1 Inga féremal far stéllas i omrade "1".

6.2 Faststalla
fordonets langsgaende mittplan

]cj_ Enligt fordonstillverkarens sarskilda riktlinjer maste
installningsinstrumentet anpassas till hjalplinje E-F.
Den ligger ratvinkligt mot fordonets langsgaende
mittplan eller langsaxel.

Varden beroende pa fordonstyp

L1 Avstand mellan framaxelns hjulcentrum och hjalplinjen
(E-F)

L2 Avstand mellan fordonets langsgaende mittplan (X) till Fig. 8: Ergonomisk héjdjustering
mitten pa instéllningsinstrumentets (G) spegelenhet.
Hjalplinje G visas i radarsensorns mitt.

Nedat
L1

2 E 1. Hall fast spegelramen med en hand.

) 2. Stéll in vertikalutlésningen pa Nedat (vrid den at
(—{ X * vanster). Se aven fig. 9.
U U L2 3. Sank spegelanordningen och skenan med en kontrol-
k&ﬁ___‘ﬁ;’ J -2 Gl } lerad rorelse till dnskad héjd.

=4 E 4. Stéll in vertikalutlésningen pa Uppat igen (vrid den
at hoger) for att behalla positionen.

Fig. 7: Vérden beroende pa fordon
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Fig. 9:  Skjuta uppat

1 \Vertikalutlésning
2 En markeringspil fér spegelcentrumet pekar mot héjdskalan
(enhet mm)

5. Vrid vertikalutlésningen at hoger.

Fig. 10:  Skjuta nedat.

1 Vertikalutlésning

2 En markeringspil fér spegelcentrumet pekar mot héjdskalan
(enhet mm)

6. Vrid vertikalutlésningen at vanster.

! Matningar 6ver 500 mm: Karbinen maste vara fasth-
akad.

! Matningar under 500 mm:

1. Hall fast spegelramen med en hand.

2. For spegelanordningen och skenan till ca
600 mm hojd

Fig. 11:  Sdkringsvajer monterad

1 Sékringsvajer med karbin
2 Ogleskruv

1. Stéll in vertikalutlésningen pa Uppat.

2. Haka ur sédkringsvajern med karbinen fran 6gleskru-
ven.

3. Stall in vertikalutlésningen pa Nedat.

4. Sank spegelanordningen och skenan med en kontrol-
lerad rorelse till 6nskad hojd.

5. Stéll in vertikalutlésningen pa Uppat igen (vrid den
at hoger) for att behalla positionen

! Tvahandsmanovrering: Med handtaget ser du till att
spegelenheten inte sjunker for fort nar du aktiverar
utlésningen.

! Skaderisk: Sdkringsvajern maste vara upphéangd vid
matningar éver 500 mm.

o
]1 En héjdskala (enhet mm) visar héjden fran spegel-
centrumet.

o
]1 | fordonstillverkarens dokumentation star vilken
hojdstallning som kravs.

e Spegelns centrum maste peka mot radarns mittaxel.
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7.1.3 Lutning spegelenhet

[loB]

> Vrid excentern med ett av de bada vreden till ratt
lage:

[0

e

=M = «jg
[% Fig. 14: Lutning 2° framat

Fig. 12:  Lutning 2° bakat

o]

Fig. 13: Lutning 0°
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7.2 Justera installningsinstrumentet

1. Placera ut laserjusteringsenheten.

Fig. 15:

2

Laserjusteringsenheten pa spegeln

. Koppla till linjelasern.
. Skjut pa chassit sa att linjelasern pekar mot hjalplin-
je E-F.

4. Justera instrumentet med koérvagnens stallningsfot
sa att spegelenheten star lodratt mot golvets kontak-
tyta.

5. Anpassa efter vattenpasset.

6. Kontrollera att linjelasern ar parallell med hjalplinje

E-F.
. Koppla fran linjelasern.
8. Demontera lasermodulen.

w

~

! Spegelns centrum maste peka mot radarns mittaxel.

! For en exakt radaranpassning maste spegelenheten
(ICC-sensor-malplatta) vara korrekt positionerad.

7.3 Grundinstallning sensor

O . . . .

]1 Kontrollera om fordonstillverkaren kraver en sarskild
reparationsanvisning for detta steg.

o
J1 ! princip ska justeringen av en radarsensor pd sarskil-
da fordon géras med ett grovinstallningsinstrument

(t.ex. ett vattenpass).

7.4 Fininstadllning sensor

O s . . .

]1 Det fortsatta testférloppet beskrivs i diagnossyste-
met eller i fordonstillverkarens sarskilda reparations-
anvisningar.

o
]1 Bottenplattan med hjulmoduler och pelare kan bytas
ut utan paverkan pa matnoggrannheten.
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8. Transport

1. Nar installningsinstrumentet transporteras ska spe-
gelenheten positioneras pa ca 600 mm hojd.

2. Justera stallningsfoten sa att det finns ett avstand pa
minst 1 cm till golvytan.

3. Skjut eller dra installningsinstrumentet framat med
hjalp av stangen.

o
]1 Instéllningsinstrumentet gar Iatt att styra om du
lyfter upp den en aning i stangen.

! Vid sneda passagera eller ojamnt underlag maste du
dessutom halla fast installningsinstrumentet i pelar-
nas 6vre ande for att den inte ska tippa.

! Se till att spegeln inte stoter i inventarier, vaggar
eller dérrkarmar under transporten.

! Skaderisk: Sakringsvajern maste vara upphangd
under transport/bearbetning.

9. Underhall

9.1 Batteri laserjusteringsenhet
standard

1. Oppna huset pa lasermodulen (vrid upp).
2. Byt batteri.

3. Stanghuset palasermodulen.

o
]1 Setill att lasermodulen inte vrids i hallaren vid batteriby-
te.

Fig. 16:

batteribyte

9.2 Batteri laserjusteringsenhet
professional

1. Oppna huset till laserboxen.

2. Byt batteri.

3. Stanghuset pa laserboxen.

9.3  Sakringsvajer spegelenhet

1. Kontrollera expanderns beskaffenhet.
2. Sanktest med berdkning av det slutgiltiga hallarlaget.

o
J1 Nér sakringsvajern ar upphéngd far spegelenheten
inte kunna sankas ner till under 400 mm.

! Sakringsvajern maste bytas ut nar operatdéren anser
att ovanstdende punkter ar kritiska.

Beissbarth GmbH
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9.4 Rengoring 9.6

Avfallshantering

o
]1 Spegelenhet, excenter, ram och pelare far endast
rengéras med mjuka trasor och neutralt rengorings-

medel.

(@]
]1 Anvand inga slipande rengéringsmedel och grova
verkstadstrasor!

9.5 Reserv- och slitdelar

(@]
]1 Spegelenheten kan bytas ut utan paverkan pa mat-
noggrannheten.

Denna RSCD 2100 ar underkastad det euro-

peiska direktivet 2012/19/EG (WSEEE).

Kasserade elektriska och elektroniska appa-

rater, inklusive ledningar och tillbehor, liksom

aven uppladdningsbara och ej uppladdnings-

bara batterier far inte avfallshanteras med

hushallsavfall.

> For avfallshanteringen anvander du de
returoch insamlingssystem som star till
forfogande.

> Med en korrekt avfallshantering av den
RSCD 2100 undviks skador pa miljon och
risker for den personliga sakerheten.

Beteckning Artikelnummer

Stéllningsfot 1693 740 525
Hjul med lasring (4 x) 1690 381 415
Spegelenhet med vattenpass (justerad) 1690 381 412
Anpassningsenhet med laser och batteri 1 690 381 407
(justerad)

Fjadrar (4 x) 1690 381 414
Sakringsvajer 1690 382 427
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(]
10. Tekniska data 10.2.4 Matutrustning
10.1 MﬁtSYStem Funktion Specifikation
Mattband 3m
Ins’sallnlngsapparat med refl?ktor for kal!brerlng av' kF)r- Sanklod 200 g
assistentsystem (autonom nédbromsassistent, kollisi- .
onsvarning) baserat pa radarsensorer. Slagsnore 30m
10.2 Maitomrade 10.3 Matt och vikter RSCD 2100
10.2.1 Reflektorspegel for radarvagor Funktion Specifikation
Matt Hx B x D : 1112 x 840 x 455 mm
Funktion Specifikation Vikt ca. 35 kg
Matt spegelglas Hx B x D : 600 x 750 x 3 mm —
Lutningsinstaliningar BN 10.4 Temperatur- och arbetsmiljo
exakthet +/- 0,05° Funkti Soecifikati
Anpassningsexakthet vertikalt: +/-0,1° HIKHON pecitikation
. Drifttemperatur +5°C-+40°C
Arbetsomrade 300 - 800 mm
(inbyggnadshojder for radarsensorer) Lagringstemperatur -20 °C - +60 °C
Temperaturgradient 20 °C / Stunde
. . rel. luftfuktighet 10 % - 90 % (40°C)
10.2.2 Laserjusteringsenhet standard - .
rel. luftfuktighetsgradient 10 % / Stunde
max. drifthojd -200 m - 3000 m

Funktion Specifikation

Laserklass 1 "
- — 10.5 Sdkerhetskontroll

Stralform Linje

- (@)
Vaglangd 650 nm ]1 RSCD 2100 uppfyller kriterierna i sakerhetsbestam-
Optisk diodeffekt 5mW melserna enligt EN 61000-6-3 (2007+A1:2011); EN
Oppningsvinkel 90° 61000'6'1 (2007)
Divergens 1 m hjul
Driftspanning 3-45V
Linjetjocklek <l mm@1m
Batteri 2 x LR44

10.2.3 Laserjusteringsenhet professional

Funktion Specifikation

Laserklass 1

Stralform Linje

Vaglangd 635 nm

Optisk diodeffekt 5mW

Oppningsvinkel 90°

Divergens 1 m hjul

Driftspanning 3-6,5V
nominell 6 VDC

Linjetjocklek <1l mm@1 m

Batteri 4 x LRO6
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1. Gebruikte symbolen

1.1
11.1

In de documentatie
Waarschuwingsaanwijzingen - opbouw en be-
tekenis

Waarschuwingsaanwijzingen waarschuwen voor gevaren
voor de gebruiker of omstanders. Bovendien beschri-
jven waarschuwingsaanwijzingen de gevolgen van het
gevaar en de maatregelen om deze te voorkomen. Waar-
schuwingsaanwijzingen hebben de volgende opbouw:

Waar- SIGNAALWOORD - Soort en bron van
schuwings- het gevaar!
symbool Mogelijke gevolgen van het gevaar bij

niet-inachtneming van de vermelde

maatregelen en aanwijzingen.

> Maatregelen en aanwijzingen ter
voorkoming van gevaar.

Het signaalwoord geeft de waarschijnlijkheid van intre-
den en de ernst van het gevaar bij niet-inachtneming aan:

Signaalwoord

Waarschijnlijkheid
van optreden

Ernst van het gevaar
bij niet-inachtneming

GEVAAR Direct dreigend Dood of ernstig

gevaar lichamelijk letsel
WAARSCHUWING Eventueel dreigend Dood of ernstig
gevaar lichamelijk letsel
VOORZICHTIG Mogelijke gevaarlijke Licht lichamelijk let-
situatie sel
1.1.2 Symbolen - Benaming en betekenis

Symb. Benaming Betekenis

] Let op Waarschuwt voor mogelijke materi-
° aalschade.
e} Informatie Instructies voor gebruik en andere
I nuttige informatie.
1. Handeling in meer- Uit meerdere stappen bestaand
2. dere stappen handelingsadvies
= Handeling Uit een stap bestaand handelings-
in een stap advies
o Tussenresultaat Binnen een handelingsadvies wordt
een tussenresultaat aangegeven.
- Eindresultaat Aan het einde van een handelingsadvies
wordt het eindresultaat aangegeven.
1.2 Op het product

! Alle waarschuwingssymbolen op de producten in
acht nemen en deze in leesbare toestand houden.
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2. Belangrijke aanwijzingen
Voor de inbedrijfstelling, de aansluiting en de
bediening van Beissbarth-producten is het
beslist noodzakelijk de gebruiksaanwijzing/
bedieningshandleiding en in het bijzonder
de veiligheidsinstructies zorgvuldig door te nemen.
Hierdoor wordt voor uw eigen veiligheid en om schade
aan het product te voorkomen, iedere onzekerheid bij
de omgang met Beissbarth-producten en de daarmee
samenhangende veiligheidsrisico's van meet af aan
uitgesloten. Wie een Beissbarth-product doorgeeft aan
een ander persoon, moet naast de handleidingen ook
de veiligheidsinstructies en de informatie over het
correcte gebruik aan deze persoon doorgeven.

2.1 Reglementair gebruik

> RSCD 2100 is alleen bedoeld voor de instelling van
afstandssensoren (radartechnologie) op vrachtwa-
gens. Een ander of verdergaand gebruik geldt als
niet reglementair

> RSCD 2100 mag alleen door opgeleid vakpersoneel
worden worden gebruikt. De fabrikant (Beissbarth
GmbH) is in geen geval aansprakelijk voor eventuele
schade die ontstaat bij ondeskundig, verkeerd en
nalatig gebruik.

> RSCD 2100Handleidingen en veiligheidsinstructies
altijd op de plaats van gebruik binnen handbereik
bewaren.

> Alle veiligheidsinstructies en waarschuwingen voor
gevaren op de RSCD 2100 in acht nemen en deze
volledig in leesbare toestand houden.

> RSCD 2100 en de voor de test benodigde acces-
soires alleen binnen uw specifieke werkgebied
gebruiken.

> Zorg er voor het inschakelen van de RSCD 2100
voor dat de testaccessoires correct opgebouwd en
aangesloten zijn.

> Voorgeschreven of in de handleiding aangegeven
termijnen voor terugkerende controles/onderhouds-
werkzaamheden in acht nemen.

> Onderhoudswerkzaamheden nooit tijdens het gebru-
ik uitvoeren. Schakel het apparaat voor het onder-
houd uit. Voor onderhoudswerkzaamheden moet de
RSCD 2100 van de voedingen worden losgemaakt.

> Bij alle werkzaamheden de in- en uitschakelprocedu-
res conform de handleiding en de aanwijzingen voor
reparatiewerkzaamheden in acht nemen!

Beissbarth GmbH
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Niet op de spiegel steunen.

Spiegel alleen met excenter bewegen, niet hand-

matig kantelen, spiegelveren kunnen te ver worden

uitgerekt.

> Hoogte-instellingen en kantelstanden alleen van
achteren bedienen

> Direct na het voltooien van de onderhouds- en repa-
ratiewerkzaamheden de montage en controle van de
veiligheidsinrichtingen uitvoeren.

> Schroefverbindingen na onderhoudswerkzaamheden
en reparatiewerkzaamheden steeds weer met voor-
geschreven aanhaalkoppel vast trekken.

> Test voor het waarborgen van de instelnauwkeurig-
heid elke 2 jaar uitvoeren (bijvoorbeeld conform ISO
9000). Met geschikte meetmiddelen de kantelstand
van de spiegel controleren. Aanbevolen wordt een
digitale waterpas met een resolutie van 0,05° in het
betreffende meetbereik.

> De vanginrichting moet zijn ingehangen, om bij een
ongecontroleerd neerkomen van de slede, dalen tot
op de eindaanslag wordt voorkomen. Belangrijke
veiligheidsfunctie, om gevaar voor lichamelijk letsel
te vermijden.

> Laser-uitlijneenheid is ingesteld. Verdraaien van de

lasermodule in de houder heeft verstelling tot gevolg

en verder gebruik van het instelapparaat is dus niet

meer toegestaan. Instelling is alleen in de fabriek

van de leverancier mogelijk.

vy

2.2 Gebruikersgroep

Het product mag alleen door opgeleid en geinstrueerd
personeel worden gebruikt. Personeel dat wordt ge-
schoold, aangeleerd, geinstrueerd of dat zich in een
algemene opleiding bevindt mag alleen onder perma-
nente toezicht van een ervaren persoon aan het product
actief worden.

2.3 Overeenkomst
Door het gebruik van het product accepteert u de vol-
gende bepalingen:

Auteursrecht

Software en gegevens zijn eigendom van

Beissbarth GmbH of haar leveranciers en worden door
auteurswetgeving, internationale verdragen en an-

dere nationale rechtsregels tegen vermenigvuldiging
beschermd. Vermenigvuldiging of vervreemding van
gegevens en software, of een gedeelte daarvan, zijn
verboden en strafbaar; in geval van overtreding behoudt
Beissbarth GmbH zich het recht van strafrechtelijke
vervolging en het indienen van een schadeclaim voor.

Aansprakelijkheid

Alle gegevens in dit programma berusten zo veel mo-
gelijk op informatie van de fabrikant en importeur.
Beissbarth GmbH accepteert geen garantie voor de
juistheid en volledigheid van software en gegevens;
aansprakelijkheid voor schade die ontstaat door soft-
ware en gegevens met fouten, is uitgesloten. De aan-
sprakelijkheid van Beissbarth GmbH is in ieder geval
beperkt tot het bedrag dat de klant daadwerkelijk voor
dit product heeft betaald. Deze uitsluiting van aanspra-
kelijkheid geldt niet voor schade die opzettelijk of door
grove nalatigheid van de zijde van Beissbarth GmbH is
veroorzaakt.

Garantie

Het gebruik van niet vrijgegeven hard- en software heeft
een verandering van onze producten en zodoende uits-
luiting van iedere aansprakelijkheid en garantie tot ge-
volg, ook wanneer de hard- en software ware inmiddels
weer werd verwijderd of gewist.

Er mogen geen wijzigingen aan onze producten wor-
den aangebracht. Onze producten mogen alleen met
originele accessoires en originele reserveonderdelen
worden gebruikt. Anders vervallen alle aanspraken op
garantie.

2.4 Verplichting van de garagehouder

De garagehouder is verplicht alle maatregelen te treffen
ter voorkoming van ongevallen, beroepsziekten, werkge-
relateerde gezondheidsrisico's en maatregelen voor een
mensgeoriénteerde inrichting van het werk.

Basisregels

De garagehouder dient ervoor te zorgen dat elektrische
installaties en elektrische uitrusting uitsluitend door elek-
trotechnisch personeel of onder leiding en toezicht van
een elektricien volgens elektrotechnische voorschriften
worden geplaatst, gewijzigd en onderhouden.

1690386 017 | 2014-09-25
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De garagehouder dient er bovendien voor te zorgen dat
de elektrische installaties en uitrusting volgens de elekt-
rotechnische voorschriften worden bediend.

Indien er bij een elektrische installatie of een elektrische
uitrusting een tekortkoming is geconstateerd, d.w.z. dat
ze niet of niet meer aan de elektrotechnische voorschrif-
ten voldoet, dan dient de garagehouder ervoor te zorgen
dat de tekortkoming direct wordt verholpen en, indien er
tot dat moment een ernstig veiligheidsrisico bestaat, er-
voor te zorgen dat de elektrische installatie of de elektri-
sche uitrusting niet in de toestand met deze tekortkoming
wordt gebruikt.

Controles (voorbeeld Duitsland):

e De garagehouder moet ervoor zorgen dat de elektri-
sche installaties en bedrijffsmiddelen door een elek-
tricien of onder leiding en toezicht van een elektrici-
en op hun correcte toestand worden gecontroleerd:
— Voor de eerste inbedrijfstelling.

— Na een wijziging of reparatie voor de hernieuwde
inbedrijfstelling.

— Met bepaalde intervallen. De periodes zijn zo
vastgesteld dat gebreken die ontstaan en waar-
mee rekening moet worden gehouden, tijdig
worden vastgesteld.

e Bij de controle moeten de desbetreffende elektro-
technische voorschriften worden opgevolgd.

e Op verzoek van de brancheorganisatie moet een
testlogboek met bepaalde gegevens worden bijge-
houden.
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3. Veiligheidsinstructies

3.1 Netspanningen
In het lichtnet en in elektrische installaties van
motorvoertuigen treden gevaarlijke spanningen
op.

Veiligheidsinstructies:

> Zorg dat u niet in aanraking komt met onderdelen
die onder spanning staan of waarvan de isolatie is
beschadigd.

> Chassismeetsysteem alleen aansluiten op een vol-

gens de voorschriften geaarde aansluiting.

Leidingen met beschadigde isolatie vervangen.

De elektrische uitrusting iedere 2 jaar in het kader

van de testdienst inspecteren c.q. testen en gebre-

ken onmiddellijk verhelpen.

> Alleen zekeringen gebruiken met voorgeschreven
stroomsterkte.

> Voor onderhouds- of reparatiewerkzaamheden de
netstekker loskoppelen of, bij een vaste netspan-
ningskabel, de hoofdschakelaar van de voeding
uitschakelen.

YV

3.2 Gevaar voor letsel, gevaar voor kneu-

zingen

Bij transport, de inbedrijfstelling en bediening
kunnen er verwondingen en beschadigingen

door omlaag vallende voorwerpen ontstaan.

Veiligheidsinstructies:

> Veiligheidsschoenen dragen.

> Veiligheidsuitrusting gebruiken, bijv . handschoenen.

> Voertuigen met rempedaalvastzetter of wielgeleiding
beveiligen tegen wegrollen van de uitlijnbank.

> Tijdens de werkzaamheden de uitlijnbank altijd op
metalen beveiligingsinrichting plaatsen.

> Geen krachtgereedschap gebruiken.

> Uitsluitend conform de bedieningshandleiding trans-
porteren en in bedrijf nemen.

3.3 Gevaar voor struikelen

Bij controle- en instelwerkzaamheden is er spra-
é ke van een hoger struikelrisico door de aanwe-

zigheid van sensor- en verbindingskabels.
Veiligheidsinstructies:

> De aansluitleidingen zodanig installeren dat struike-
len wordt vermeden.

Beissbarth GmbH

1690386 017 | 2014-09-25



nl| 92 | RSCD 2100 | Productbeschrijving

4. Productbeschrijving

4.1 Reglementair gebruik

RSCD 2100 mag alleen voor de instelling van afstands-
sensoren (radartechnologie) op vrachtwagens worden
gebruikt. Een ander of verdergaand gebruik geldt als
niet reglementair.

4.2 Apparaatbeschrijving RSCD 2100
RSCD 2100 is met de trolley mobiel inzetbaar op ver-
schillende meetplaatsen.

Het hoofdapparaat bestaat uit een in hoogte verstelbare
spiegeleenheid eid op een trolley is gemonteerd. Voor
de parallelle uitlijning kan op de spiegeleenheid een
laseruitlijneenheid worden aangebracht. De spiegeleen-
heid moet tijdens de testprocedure in drie voorgedefi-
nieerde standen worden gekanteld.

Afb. 1:

. Spiegeleenheid (ICC-sensor-doelplaat)
. Spiegelhouder met hellingseenheid
Dissel

Standzuil met hoogteschaal

Stelvoet

Grondplaat met wielmodules

Sleden met verticale ontgrendeling

RSCD 2100

NOOAWN R

4.3 Laseruitlijneenheid

De laseruitlijneenheid is met een batterijgevoede lijnla-
ser uitgerust en is bedoeld voor de exacte uitlijning van
de spiegeleenheid op referentielijnen specifiek voor de
voertuigfabrikant. Zie ook hoofdstuk 6.2.

o
]1 Meegeleverd is de standaard laseruitlijneenheid
(afb. 2).

Als optie leverbaar is de laseruitlijneenheid "Professio-
nal" (afb. 3), die tijdens bedrijf een akoestisch signaal

laat horen. Ter bescherming van de batterij schakelt de
voedingsspanning na enkele minuten de laser automa-

tisch weer uit.

Afb. 2:

Laseruitlijneenheid "Standaard"

1 Laserhouder
2 Lasermodule met aan/uit-schakelaar

1690386 017 | 2014-09-25
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4.4 Leveringsomvang RSCD 2100

Benaming Bestelnummer

Spiegeleenheid 1690 381 404
Basisframe met opbouwframe 1690 381 402
Dissel 1 690 382 408
Laseruitlijneenheid 1690 381 407
Slagkoord 1693 740 536
Lood 200 g 1693740534
Rolmaat 3 m 1693 740 533
Bedieningshandleiding 1690 386 017
Stergreepschroeven stelvoet 3 x 1693 740 525

Montageset voor dissel en spiegeleenheid 1690 381 411

Afb. 3:  Laseruitlijneenheid "Professional”

1. Laserboxhouder

2. Laserbox

3. Inschakelaar off/on

4. Inschakelaar laserstraal

> Laserklasse 1
De toegankelijke laserstraling is ongevaar-

lijk.
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5. Montage

5.1 Trolley

1. Trolley met al voorgemonteerde zuil en kantelframe-
eenheid op vlakke vloer opstellen.

2. Dissel monteren.

Stelvoet aan de achterzijde van de zuil monteren.

4. Twee volgende stelvoeten op de naar de spiegel toe
gekeerde zijde monteren.

w

5.2 Spiegeleenheid

1. Spiegeleenheid uit de verpakking nemen.

2. Spiegeleenheid op het kantelraam plaatsen en met
borgmoeren (M6) bevestigen.

1]

Sy
| Iy,
3. Karabijn van borgkabel openen en bij oogbout vast- \ ~;!

zetten.

[}
////;,,,,‘~ - i
me

o
]1 Aanhaalmoment 4 Nm max.

Afb. 5:  Borgkabel gemonteerd

1 Borgkabel met karabijn
2 QOogbout

é Controleer of de borgkabel is ingehangen.

o

]1 De borgkabel moet bij meetposities minder dan
500 mm worden uitgehangen, om overmatige uitrek-
king te voorkomen. Zie ook hoofdstuk 7.1.2.

Afb. 4:  Montage stelvoeten, dissel en spiegeleenheid

1690386 017 | 2014-09-25 Beissbarth GmbH



Opbouw | RSCD 2100 | 95 |nl

6. Opbouw 7. testafloop

6.1 meetplaats 7.1 Voorbereidende maatregelen

7.1.1 Instelapparaat positioneren

> Instelapparaat in het midden ten opzichte van de
radarsensor (+/- 30 mm) en parallel aan referentielijn
E - F positioneren.

3000 mm

7.1.2 Hoogte-instelling spiegeleenheid

Omhoog

1. Spiegelframe met een hand vasthouden.

Afb. 6:  meetplaats

2. Verticale ontgrendeling op omhoog instellen (naar
rechts draaien), zie ook afb. 8.

3. Spiegelinrichting en sleden gecontroleerd op de
gewenste hoogte brengen.

B [mm] L [mm] H [mm]
3000 2000 2000

o
J1 In het bereik "1" mogen geen objecten worden ge-
plaatst.

6.2 Langsmiddenniveau voertuig
bepalen

ﬁ Volgens specifieke opgave van de voertuigfabrikant
moet het instelapparaat op de hulplijn E - F worden
uitgericht dir orhogonaal langs het langsmiddeni-
veau of de rijas ligt.

Waarden afhankelijk van het type voertuig
L1 Afstand wielmidden van de vooras tot de hulplijn

(E-F) Afb. 8:  Ergonomische hoogteverstelling
L2 Afstand van langsmiddenniveau voertuig (X) tot midden

van de spiegeleenheid van het instelapparaat (G). Hul-
plijn G wijst naar centrum wielsensor.

Omlaag

L1 1. Spiegelframe met een hand vasthouden.
o 2. Verticale ontgrendeling op omlaag (naar links draai-

- en) zetten. Zie ook afb. 9.
(—{ ¥ * 3. Spiegelinrichting en sleden gecontroleerd op de
u U I L2 gewenste hoogte neerlaten.
k&m‘”_ ___./ G 4. Verticale ontgrendeling weer op omhoog zetten

L= F (naar rechts draaien), om de positie vast te houden.

Afb. 7:  Waarde afhankelijk van voertuig
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Afb. 9:

1 Verticale ontgrendeling
2 Markeringspijl voor spiegelcentrum wijst naar hoogteschaal
(eenheid mm)

Verschuiven naar boven

5. Verticale ontgrendeling naar rechts draaien.

Afb. 10:

1 Verticale ontgrendeling

2 Markeringspijl voor spiegelcentrum wijst naar hoogteschaal
(eenheid mm)

Verschuiven naar beneden.

6.

N - omm

Verticale ontgrendeling naar links draaien.

Metingen meer dan 500 mm: karabijn moet zijn
ingehangen.

Metingen minder dan 500 mm:
Spiegelframe met een hand vasthouden.
Spiegelinrichting en sleden op circa hoogte
600 mm brengen

Afb. 11: Borgkabel gemonteerd

1 Borgkabel met karabijn

2 Oogbout

1. Verticale ontgrendeling op omhoog instellen.

2. Borgkabel met karabijn uit oogbout halen.

3. Verticale ontgrendeling op omlaag zetten.

4. Spiegelinrichting en sleden gecontroleerd op de

Ho 0  emm

gewenste hoogte neerlaten.
Verticale ontgrendeling weer op omhoog zetten
(naar rechts draaien), om de positie vast te houden

Tweehandenbediening: met de greep de spiegeleen-
heid voor te snel neerlaten beschermen voordat de
ontgrendeling wordt bediend.

Gevaar voor lichamelijk letsel: de borgkabel moet bij
metingen meer dan 500 mm zijn ingehangen.

Hoogteschaal (eenheid mm) toont de hoogte van het
spiegelcentrum.

De benodigde hoogtestand is te vinden in de docu-
mentatie van de voertuigfabrikant.

Centrum van de spiegel moet op de radarmiddenas
wijzen.

1690386 017 | 2014-09-25
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7.1.3 Kantelstand spiegeleenheid

[loB]

> De excenter met één van beide stergrepen in de
juiste stand draaien:

[0

e

Q:R% - ﬂjg

0:% Afb. 14: Kantelstand 2° naar voren

Afb. 12: Kantelstand 2° naar achteren

o]

Afb. 13: Kantelstand 0°
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7.2 Instelapparaat uitlijnen ! Centrum van de spiegel moet op de radarmiddenas
wijzen.
1. Laseruitlijneenheid aanbrengen.
! Voor een exacte radaruitlijning moet de spiegeleen-
heid (ICC-sensor doelplaat) correct worden geposi-
tioneerd.

7.3 Basisinstelling sensor

(®]
J1 Controleer of de reparatiehandleiding van de voertu-
igfabrikant om deze stap vraagt.

(®]

J1 In principe is bij bepaalde voertuigen een uitlijning
van de radarsensor met een grof instelapparaat (bij-
voorbeeld waterpas) noodzakelijk.

7.4 Fijninstelling sensor

ﬁ De verdere testprocedure is in het diagnosesysteem
Afb. 15: Laseruitliineenheid op spiegel of in de reparatiehandleiding van de voertuigfabri-
kant beschreven.
2. Lijnlaser inschakelen. o
3. Frame zodanig verschuiven, dat de lijnlaser naar de ]1 Grondplaat met wielmodules en standzuilen kunnen
hulplijn E-F wijst. zonder verlies van de meetnauwkeurigheid eenvou-
4. Met de stelvoet op de trolley het apparaat zodanig dig worden vervangen.
uitlijnen, dat de spiegeleenheid loodrecht ten op-
zichte van de vloer staat.
5. Met luchtbelwaterpas uitrichten.
6. Controleer of de lijnlaser parallel loopt met de hul-
plijn E-F.
Lijnlaser uitschakelen.
8. Lasermodule demonteren.

N
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8. Transport 9. Onderhoud

1. Bij het rijden van het instelapparaat de spiegeleen- 9.1 Batterij Laseruitlijneenheid
heid op een hoogte van circa 600 mm positioneren. "Standaard"

2. Stelvoet zover indraaien, dat minimaal 1 cm afstand 1. Behuizinglasermodule openen (open draaien).
tot de vloer is ingesteld. 2. Batterij vervangen.

3. Instelapparaat met behulp van de dissel naar voren 3. Behuizing lasermodule sluiten.

schuiven of trekken. o

]J1 Leterop bij het vervangen van de batterij, dat de laser-
Door iets optillen van de dissel kan het instelap- module niet in de houder wordt verdraaid.
paraat eenvoudig worden gestuurd.

=)

Op schuine passages of bij het passeren van one-
ffenheden in de vloer moet het instelapparaat ook
aan het bovenste uiteinde van de zuil worden vastge-
houden, om kantelen te voorkomen.

! Let erop bij het rijden, dat de spiegel niet tegen
objecten, wanden of frames stoot.

Afb. 16: vervangen van de accu

! Gevaar voor lichamelijk letsel: borgkabel moet tij-
dens het transport/procedure zijn ingehangen.

9.2 Batterij laseruitlijneenheid
"Professional”

1. Behuizinglaserbox openen.

2. Batterij vervangen.

3. Behuizinglaserbox sluiten.

9.3 Borgkabel spiegeleenheid

1. Controle van de kwaliteit van de expander.
2. Neerlaattest met bepalen van de uiteindelijke stop-
positie.

o
]l Bij ingehangen borgkabel mag de spiegeleenheid
niet tot onder 400 mm kunnen worden neergelaten.

! De borgkabel moet worden vervangen, wanneer de
bovenstaande punten door de eigenaar als kritisch
worden aangemerkt.
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9.4 Reiniging 9.6

Recycling

o
]1 Spiegeleenheid, excenter, frame en zuil alleen met

zachte doeken en neutrale reinigingsmiddelen

schoonmaken.

(@]
]1 In geen geval schurende reinigingsmiddelen en grove
poetsdoeken gebruiken!

9.5 Reserve- en slijtdelen

(@]
]1 Spiegeleenheid kan zonder verlies van de meetn-
auwkeurigheid worden vervangen.

RSCD 2100 is onderhevig aan de EU-richt-

lijn 2012/19/EG (AEEA).

Oude elektrische en elektronische toestellen,

inclusief hun toebehoren als aansluitkabels en

accu’s dienen gescheiden te worden van het

gebruikelijke huisvuil.

> Maak voor een goede afvalverwerking ge-
bruik van de beschikbare retour- en inza-
melsystemen.

> Door een correcte afvalverwerking van
RSCD 2100 wordt milieuschade en aantas-
ting van de persoonlijke gezondheid voorko-
men.

Benaming Bestelnummer

Stelvoet 1693 740 525
Wiel met borgring (4x) 1690 381 415
Spiegeleenheid met waterpas (ingesteld) 1690 381 412
Uitlijneenheid met laser en batterij (inge- 1690 381 407
steld)

Veren (4 x) 1690 381 414
Borgkabel 1690 382 427
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10. Technische gegevens 10.2.4 Meetmiddelen
101 Meetsysteem
Rolmaat 3m

Instelapparaat met reflector voor de kalibratie van het

. X . Lood 200 g
rijassistentsysteem (autonome noodremassistent, bot-
singswaarschuwing) gebaseerd op radarsensoren. Slagkaord S
10.2 Meetbereik 10.3 Afmetingen en gewichten RSCD 2100
10.2.1 Reflectorspiegel voor radargolven Functie Specificatie
Afmetingen Hx B x D : 1112 x 840 x 455 mm
Functie Specificatie Gewicht ca. 35 kg
Afmetingen spiegelglas H x B x D 600 x 750 x 3 mm ;
Kantelinstellingen BN 10.4 Temperatuur- en werkomgeving
Uitlijnnauwkeurigheid verticaal: +/-0,1° HACHE pecificatie
- Bedrijfstemperatuur +5°C-+40°C
werkgebied 300 - 800 mm
(radar-sensor-inbouwhoogten) Opslagtemperatuur -20 °C - +60 °C
Temperatuurgradiént 20 °C / Stunde
rel. bedrijfsluchtvochtigheid 10 % - 90 % (40°C)

10.2.2 Laseruitlijneenheid standaard - —
relatieve luchtvochtigheidsgradiént 10 % / Stunde

x — max. bedrijfshoogte -200 m - 3000 m
Functie Specificatie

Laserklasse 1

Vorm van de straal T 10.5 Veiligheidscontrole

Golflengte 650 nm ﬁ RSCD 2100 voldoet aan de criteria van de vei-
Optisch diodevermogen 5 mwW ligheidsbepalingen conform EN 61000-6-3
Openingshoek 90° (2007+A1:2011); EN 61000-6-1 (2007).
Divergentie 1 m wiel

Bedrijfsspanning 3-45V

Lijndikte <Imm@1lm

Accu 2 x LR44

10.2.3 Laseruitlijneenheid professional

Functie Specificatie

Laserklasse 1

Vorm van de straal Lijn

Golflengte 635 nm

Optisch diodevermogen 5 mW

Openingshoek 90°

Divergentie 1 m wiel

Bedrijfsspanning 3-6,5V
nominaal 6 VDC

Lijndikte <Imm@1m

Accu 4 x LRO6
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1. Simbolos utilizados

1.1 Na documentacao

1.1.1  Indicacbes de aviso - estrutura e significado
As indicacbes de aviso alertam para perigos para o
usudrio ou pessoas que se encontrem nas imediagdes.
Para além disso, as indica¢cdes de aviso descrevem as
consequéncias do perigo e as medidas de prevencao. As
indicagcOes de aviso apresentam a seguinte estrutura:

Simbolo de PALAVRA DE ADVERTENCIA - Tipo e
adverténcia fonte do perigo!
Consequéncias do perigo em caso de inob-
servancia das medidas e notas mencionadas.
> Medidas e indicagdes para evitar o
perigo.

A palavra de adverténcia indica a probabilidade e gravi-
dade do perigo em caso de desrespeito:

Probabilidade de
ocorréncia

Palavra de

Gravidade do perigo em caso
advertén- de inobservancia

cia

PERIGO Perigo iminente Morte ou ferimentos corpo-
rais graves
AVISO Possivel perigo Morte ou ferimentos corpo-
iminente rais graves
CUIDADO  Possivel situacdo Ferimentos corporais
de perigo ligeiros
1.1.2 Simbolos nesta documentacao

Simbolo Designacao Significado

! Atencao Alerta para possiveis danos materiais.

o] Informacgao Instrucoes de utilizacdo e outras

1 informagoes uteis.

¢

1. Atuacao Proposta de atuagao composta por

2. mult. passos  varios passos

= Atuacdo de Proposta de atuagao composta por
passo unico um s6 passo.

o Resultado No decorrer de uma proposta de atu-

intermédio acdo é visivel um resultado intermédio.

- Resultado O resultado final fica visivel no fim de
final uma proposta de atuacao.

1.2 No produto

! Respeite todos os sinais de aviso nos produtos
e mantenha-os bem legiveis!

Simbolos utilizados | RSCD 2100 | 103 | pt

2. Notas importantes

Antes da colocagao em funcionamento,

conexao e operacao dos produtos da

Beissbarth, é imprescindivel ler atentamen-

te a instrucdes de utilizacdo/funcionamen-
to, especialmente as instrucdes de seguranca. Assim é
possivel evitar riscos no manuseamento dos produtos
Beissbarth e consequentes riscos de seguranca, de
forma a garantir a sua prépria seguranca e evitar danos
no produto. Ao passar o produto Beissbarth para outra
pessoa, é necessario entregar também os avisos de
seguranca e as informacdes sobre a operagao adequa-
da, além do manual de instrugoes.

2.1 Utilizacao adequada

> RSCD 2100 deve ser usado apenas para o ajuste de
sensores de distancia (tecnologia de radar) em veicu-
los. Qualquer outra utilizacdo que va para além dos
fins previstos sera considerada inadequada

> RSCD 2100 pode ser operado apenas por pessoal
especializado treinado. O fabricante (Beissbarth
GmbH) nao assume qualquer responsabilidade por
eventuais danos causados pelo uso incorreto, inade-
quado ou negligente.

> Guarde as instrucdes de funcionamento e de se-
guranca do RSCD 2100 sempre a mao no local de
utilizagao.

> Respeite todas as indicacdes de seguranca e de
perigo no RSCD 2100 e mantenha-as sempre bem
legiveis.

> Operar o RSCD 2100 e as pecas de acessorios ne-
cessarias para o teste somente na area de trabalho
especifica.

> Antes de ligar o RSCD 2100, certifique-se de que o
acessorio de teste esta instalado e ligado correta-
mente.

> Respeite 0s prazos prescritos ou indicados nas ins-
trucdes de funcionamento para os testes/as manu-
tengbes periddicos(as).

> Nunca efetue os trabalhos de manutencao durante
o funcionamento. Antes da manutencéo, desligue
o aparelho. Antes de trabalhos de manutencao, o
RSCD 2100 deve ser desligado da rede de alimen-
tacao.

> Em todos os trabalhos, respeite os procedimentos
para ligar e desligar conforme o manual de instrucdes
e 0s avisos para trabalhos de conservacao.

Beissbarth GmbH
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> Nao apoie no espelho.

> Somente movimente o espelho através do excéntri-
co, nao tombe o espelho para o lado manualmente:
as molas do espelho podem ficar sobrecarregadas.

> Opere as configuracdes de altura e de inclinacao
somente a partir da parte traseira, de maneira alter-
nada

> Imediatamente apds a conclusao dos trabalhos de
manutencao e dos trabalhos de reparacao, efetue a
montagem e a verificacdo dos dispositivos de segu-
ranca.

> Apos os trabalhos de manutencao e reparacdo volte
a apertar sempre as unides roscadas com o torque
de aperto especificado.

> Realize o servico de checagem da precisdo de ajuste
a cada 2 anos (por ex., conforme ISO 9000). Veri-
fique a configuracao de inclinacdo do espelho com
aparelho de medicao adequado. E recomendado o
uso de um nivel de bolha digital com resolucao de
0,05° na respectiva zona de medicao.

> O dispositivo de captura deve estar instalado corre-
tamente para evitar que o detentor afunde até o final
no caso de um afundamneto descontrolado do de-
tentor. Fungcdo importante de seguranca para evitar
riscos de ferimentos.

> O alinhamento do laser estd ajustado. O giro do mo-
dulo do laser no suporte causa um desajustamento
e, assim, a continuagcado no uso do aparelho de ajuste
nao é mais permitida. O ajuste é possivel somente
na oficina do fabricante.

Responsabilidade

Todos os dados deste programa tém, sempre que pos-
sivel, as informacdes do fabricante e do importador.

A Beissbarth GmbH nao assume qualquer responsabi-
lidade pela exatiddo e integridade do software e dos
dados; esta exclusa a garantia por danos causados por
defeitos no software e nos dados. A responsabilidade
da Beissbarth GmbH limita-se sempre ao preco efetiva-
mente pago pelo cliente por este produto. Esta isencao
de responsabilidade nao se aplica a danos causados
por dolo ou negligéncia por parte da Beissbarth GmbH.

Garantia

A utilizagdo de hardware e software nao autorizado pro-
voca modificagdes nos nossos produtos, excluindo, as-
sim, o direito de qualquer responsabilidade ou garantia,
mesmo que o hardware ou software tenha sido retirado
ou excluido novamente.

Sao proibidas modificacdes nos nossos produtos. Os
nossos produtos sé podem ser utilizados com aces-
sérios originais e pecas sobressalentes originais. Caso
contrario, cessam todos os direitos de garantia.

2.2 Grupo de usuarios

O produto sé pode ser utilizado por pessoal especializ-
ado e treinado. O pessoal que se encontre em fase de
formacao, treinamento, instrucao ou frequentando um
treinamento geral s6 pode trabalhar com o produto sob
vigilancia permanente de uma pessoa experiente.

2.3 Declaracao
Ao usar o produto, estd aceitando as seguintes con-
dicoes:

Direitos de autor

O software e os dados sdo propriedade da

Beissbarth GmbH ou de seus fornecedores, estando
protegidos contra a reproducao por leis de direitos
autorais, contratos internacionais e outras dispo-
sicdes legais de cada pais. A reproducdo ou a publica-
cao de dados e software ou de partes destes sao
proibidas e sujeitas a multas; em caso de violagao, a
Beissbarth GmbH se reserva o direito de mover proces-
so criminal e indenizatério por prejuizos e danos.

2.4  Obrigacoes do operador da oficina
O operador da oficina tem o dever de garantir e exe-
cutar todas as medidas para a prevencao de acidentes,
doencas profissionais, ameacgas para a saude condicio-
nadas pelo trabalho e medidas para a organizacao hu-
manizada do trabalho.

Regras basicas

O operador da oficina deve assegurar que as instalacdes
e equipamentos elétricos sdo instalados, modificados e
conservados apenas por um eletricista ou sob orientacao
e vigilancia de um eletricista, de acordo com os regula-
mentos eletrotécnicos.
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O operador da oficina deve ainda assegurar que as
instalagdes e equipamentos elétricos sejam operados de
acordo com os regulamentos eletrotécnicos.

Se tiver sido detectada uma falha numa instalacao elétrica
ou num equipamento elétrico, i. e. caso estes ndo corre-
spondam ou nao correspondam mais aos regulamentos
eletrotécnicos, o operador da oficina deve garantir que a
falha seja imediatamente eliminada e, caso até a repa-
racao exista perigo iminente, garantir que a instalagao elé-
trica ou o equipamento elétrico nao possam ser utilizados
em estado defeituoso.

Testes (tendo a Alemanha como exemplo):

e O operador da oficina deve assegurar que os siste-
mas elétricos e os consumiveis sao sujeitos a testes
por parte de um eletricista ou sob orientacao e vi-
gilancia de um eletricista, com o intuito de averiguar
se estes se encontram em bom estado:

— Antes da primeira colocacdo em funcionamento.

— Apos uma alteragao ou reparagao antes da recolo-
cacao em funcionamento.

— Em intervalos de tempo determinados. Os prazos
devem ser fixados de modo a que os defeitos
existentes, com os quais tém de ser calculados,
sejam detectados a tempo de prevenir acidentes.

e Durante a verificagdo devem ser respeitados os regu-
lamentos eletrotécnicos aplicaveis.

e A pedido do sindicato profissional deve ser elabora-
do um livro com os respectivos registros.

3. Instrucdes de seguranca

3.1 Tensoes de rede

Na rede e nos sistemas eléctricos dos veiculos
automoveis ocorrem tensodes perigosas.

Medidas de seguranca:

> Evitar tocar em pecas que estejam sob tensido ou
que tenham o isolamento danificado.

> Ligue o sistema de medicdo do chassi apenas a uma
conexao devidamente aterrada.

> Substitua os cabos com isolamento danificado.

> Inspeccione ou teste o equipamento eléctrico a cada
2 anos, em conjunto com o servigo de ensaio, e
elimine as deficiéncias.

> Utilize apenas fusiveis com a amperagem indicada.

> Antes dos trabalhos de manutencgao e reparacao,
puxar a ficha da corrente ou desligar o interruptor
principal para a alimentagao de corrente, no caso de
cabos de rede com disposicao fixa.

3.2 Perigo de ferimentos, perigo de es-

magamento

Durante o transporte, a colocacao em funciona-
A mento e a operacao podem ocorrer ferimentos e

danos devido a queda de objetos.

Medidas de seguranca:

> Use calcado de proteccao.

> Use equipamento de proteccdo, p. ex. luvas.

> Fixar os veiculos para que nao possam rolar da pla-
taforma para medicdo dos eixos, usando um grampo
de freio ou uma guia da roda.

> Posicionar a plataforma para medicao dos eixos
sempre sobre dispositivos mecanicos de fixacdo
durante o trabalho.

> Nao utilizar ferramentas que aumentem a forga.

> Efetuar o transporte e operar exclusivamente de
acordo com o manual de instrugdes.

3.3 Perigo de tropecar

Durante os trabalhos de teste e de ajuste,

é corre-se o perigo de tropecar nos cabos do
sensor e nos cabos de ligacao.

Medidas de seguranca:

> Disponha os cabos de ligacdo de forma a evitar tro-
pecar neles.

Beissbarth GmbH
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4. Descricao do produto

4.1 Utilizacao adequada

RSCD 2100 deve ser usado apenas para o ajuste de
sensores de distancia (tecnologia de radar) em veicu-
los. Qualquer outra utilizacdo que va para além dos fins
previstos sera considerada inadequada.

4.2 Descricao do aparelho RSCD 2100

O RSCD 2100 pode ser transportado em seu carrinho
movel para varios locais de medicao.

O aparelho principal é composto por uma unidade de
espelho de altura ajustavel, instalada sobre um carrin-
ho. Para o alinhamento paralelo, é possivel instalar uma
unidade de alinhamento do laser na unidade do espel-
ho. A unidade do espelho deve ser inclinada em trés
posicdes pré-definidas durante a sequéncia de teste.

Fig. 1:
Unidade do espelho (placa alvo do sensor ICC)
Entrada do espelho com unidade de inclinagao
Lanca

Coluna com escala de altura

Pé de nivelamento

Placa base com mddulos de rodas

Carrinhos com desbloqueio vertical

RSCD 2100

NOOAWONR

4.3 Unidade de alinhamento do laser

A unidade de alinhamento do laser é equipada com um
laser de linha operado por bateria, e serve para o alin-
hamento exato da unidade do espelho para linhas de
referéncia especificas do fabricante do veiculo. Consul-
te também o capitulo 6.2.

o
]1 No escopo de fornecimento estd inclusa a unidade
de alinhamento padréo do laser (fig. 2).

A unidade de alinhamento do laser "Professional” (fig.
3) pode ser adquirida opcionalmente, que toca um sinal
acustico durante a operacgao. Para a protecao da bate-
ria, a alimentacao de tensao desliga o laser novamente
automaticamente apds alguns minutos.

Fig. 2: Unidade de alinhamento do laser "Padrdo”

1 Entrada do laser
2 Moddulo do laser com interruptor liga/desliga

1690 386 017 | 2014-09-25
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4.4 Ambito do fornecimento RSCD 2100

Designacao N° de pedido

Unidade do espelho 1690 381 404
Armacao basica com estrutura de monta- 1690 381 402
gem

Lanca 1 690 382 408
Unidade de alinhamento do laser 1 690 381 407
Linha de giz 1693 740 536
Fio de prumo 200 g 1693 740 534
Fita métrica 3 m 1693 740 533
Instrucdes de operacao 1690 386 017

Parafuso de manipulo em estrela pé de po- 1693 740 525
sicionamento 3 x

Conjunto de montagem para lan¢a e unida- 1 690 381 411
de do espelho

Fig. 3: Unidade de alinhamento do laser "Profissional”
1. Entrada da caixa do laser

2. Caixa do laser

3. Interruptor off/on

4. Interruptor do feixe laser

> Classe de laser 1
A radiacao laser acessivel é segura.
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5. Montagem

5.1 Carrinho

1. Colocar o carrinho com coluna e unidade de estru-
tura de inclinacdo ja montadas sobre uma superficie
plana.

2. Montar a lanca.

3. Montar o pé de posicionamento na parte traseira da
coluna.

4. Montar outros dois pés de posicionamento na parte
virada para o espelho.

5.2 Unidade do espelho

1. Retirar a unidade do espelho da embalagem.

2. Colocar a unidade do espelho na estrutura de incli-
nacdo e fixar com porcas de fixacdo (M6).

3. Abrir o mosquetao do cabo de seguranca e encaixar
no parafuso de olhal.

o
]1 Torque de aperto 4 Nm max.

Fig. 4:

Montagem dos pés de posicionamento, lan¢a e unidade
do espelho

A
////;,,,,)//B ®
////////,},jl//’l/l‘g

X Sy,

)
)

Fig. 5:
1 Cabo de seguranca com mosquetao
2 Parafuso do olhal

A

o
]1 O cabo de seguranca deve ser engatado em posi¢oes
de medicao menores que 500 mm, a fim de evitar

um alongamento. Consulte também o capitulo 7.1.2.

Cabo de seguranca montado

Verificar se o cabo de seguranca esta en-
gatado.

1690 386 017 | 2014-09-25
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6. Montagem 7. sequénciade teste

6.1 local de medicao 7.1 Medidas preparatoérias

7.1.1 Posicionar o aparelho de ajuste

> Posicionar o aparelho de ajuste centralmente ao
sensor de radar (+/- 30 mm) e paralelamente a linha
de referéncia E - F.

3000 mm

7.1.2  Ajuste da altura da unidade do espelho

Para a frente

1. Segurar a estrutura do espelho com uma mao.

Fig. 6: local de medigcao

2. Colocar o desbloqueio vertical para a frente (girar
para a direita), ver também fig. 8.

3. Empurrar o dispositivo do espelho e os carrinhos
controladamente para a altura desejada.

L [mm] C [mm] A [mm]
3000 2000 2000

o
]1 Na zona "1" ndo podem ser depositados objetos.

6.2 Definir o plano longitudinal
médio do veiculo

]cj_ Conforme a indicacdo especifica do fabricante de
veiculos, o aparelho de ajuste deve ser alinhado na
linha de ajuda E - F, que se encontra em posicao
ortogonal ao plano longitudinal médio do veiculo ou
ao eixo de conducao.

Valores dependem do tipo de veiculo

L1 Distancia do centro da roda do eixo dianteiro até a lin-
ha de ajuda Fig. 8: Ajuste de altura ergonémico
(E-F)

L2 Distancia do plano longitudinal médio do veiculo (X) até
o centro da unidade do espelho do  aparelho de ajuste

(G). A linha de ajuda G exibe o centro do sensor de ra- Para tras
dar.
1. Segurar a estrutura do espelho com uma mao.
L1 2. Colocar o desbloqueio vertical para tras (girar para a
_ E esquerda). Ver também fig. 9.

N 3. Abaixar o dispositivo do espelho e os carrinhos cont-
{? ( r i i * roladamente até a altura desejada.
X i5 4. Colocar o desbloqueio vertical novamente para a
L! ‘. & U L. 25 —Gl—r frente (girar para a direita), para manter a posicao.
[ =4

Fig. 7: Valores dependem do veiculo
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6. Girar o desbloqueio vertical para a esquerda.

! Medicdes a partir de 500 mm: o mosquetdo deve ser
engatado.

! Medicoes abaixo de 500 mm:

1. Segurar a estrutura do espelho com uma mao.

2. Deslocar o dispositivo do espelho e os carrinhos
para uma altura de aprox. 600 mm

Fig. 9: Deslocar para cima

1 Desbloqueio vertical
2 A seta de marcagao para o centro do espelho aponta para a
escala de altura (unidade mm)

5. Girar o desbloqueio vertical para a direita.

Fig. 11: Cabo de segurangca montado

1 Cabo de seguranca com mosquetao
2 Parafuso do olhal

1. Colocar o desbloqueio vertical para a frente.

2. Desencaixar cabo de seguranca com mosquetao do
parafuso do olhal.

3. Colocar o desbloqueio vertical para tras.

4. Abaixar o dispositivo do espelho e os carrinhos cont-
roladamente até a altura desejada.

5. Colocar o desbloqueio vertical novamente para a
frente (girar para a direita), para manter a posicao

Fig. 10: Deslocar para baixo. ! Operacgao bimanual: com a pega, proteger a unida-
1 Desbloqueio vertical de do espelho contra o afundamento muito rapido
2 A seta de marcagdo para o centro do espelho aponta para a antes que o desbloqueio seja acionado.

escala de altura (unidade mm)

! Perigo de ferimentos: o cabo de seguranca deve ser
engatado em medicdes acima de 500 mm.

o
]1 A escala de altura (unidade mm) exibe a altura do
centro do espelho.

o
]1 A configuragdo necessaria da altura deve ser obtida
na documentacado do fabricante de veiculos.

! O centro do espelho deve apontar para o eixo cen-
tral do radar.
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7.1.3 Posicdo de inclinacdo da unidade do espelho

> Girar o excéntrico com um dos dois manipulos estre-
la até a posicao correta:

[loB]

[0

=
@] M=
&[] s =
s | - =
(=P —
©

0:% Fig. 14:  Posicdo de inclinacdo 2° para a frente

Fig. 12:  Posicdo de inclinagdo 2° para tras

o]

Fig. 13:  Posicdo de inclinagao 0°
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7.2 Alinhar o aparelho de ajuste

1. Instalar a unidade de alinhamento do laser.

Fig. 15:

Unidade de alinhamento do laser no espelho

2. Ligar o laser linear.

3. Deslocar o chassis de maneira que o laser linear
aponte para a linha de ajuda E-F.

4. Com o pé de posicionamento no carrinho, alinhar o
aparelho de maneira que a unidade do espelho fique
perpendicular a area de contato do solo.

5. Alinhar de acordo com o nivel de bolha de ar.

6. Verificar se o laser linear se encontra paralelo a linha

de ajuda E-F.

Desligar o laser linear.

8. Desmontar o médulo do laser.

N

! O centro do espelho deve apontar para o eixo cen-
tral do radar.

! Para um alinhamento exato do radar, a unidade do
espelho (placa alvo do sensor ICC) deve ser posicio-
nada corretamente.

7.3 Sensor de ajuste base

O rre

]1 Controlar se o manual de reparos especifico do fab-
ricante do veiculo requer esta etapa.

(®]

]1 No geral, em veiculos especificos é necessario um
alinhamento do sensor do radar com um dispositivo
para ajuste grosseiro (por ex. nivel de bolha).

7.4 Sensor de ajuste fino

O A . r . .

]]_ A sequéncia de teste esta descrita no sistema de
diagndstico ou nas instrucdes especificas de reparo
do fabricante de veiculos.

o

]1 Placa base com mdédulos da roda e colunas fixas po-
dem ser substituidas de maneira simples sem perda
da exatiddao de medicao.

1690 386 017 | 2014-09-25

Beissbarth GmbH



8. Transporte

1. No transporte do aparelho de ajuste, posicionar a
unidade do espelho na altura de aprox. 600 mm.

2. Girar o pé de nivelamento até que pelo menos 1 cm
de distancia esteja ajustado até a superficie do solo.

3. Empurrar o aparelho de ajuste para a frente ou puxar
com a ajuda da lancga.

(@]
]1 Elevando a langa levemente € possivel direcionar
facilmente o aparelho de ajuste.

! Em passagens estreitas ou ao passar por irregulari-
dades no solo, o aparelho de ajuste deve ser segu-
rado adicionalmente na extremidade superior da
coluna fixa, a fim de evitar que ele tombe.

! Na conducao, observar para que o espelho nunca se
choque contra objetos de ajuste, paredes ou estrutu-
ras de portas.

! Perigo de ferimentos: o cabo de seguranca deve ser
engatado durante o transporte / processo.
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9.

9.1

Conservacao

Unidade de alinhamento do laser da
bateria padrao

1. Abrir a carcaga do médulo do laser (desrosquear).

2. Trocar a bateria.

3. Fechar acarcaga do moédulo do laser.

o
]J1 Na substituicao da bateria, observar para que o médulo
do laser nao seja girado no suporte.

Fig. 16: substituicao de pilhas

9.2 Unidade de alinhamento do laser da
bateria profissional

1. Abrir a carcacga da caixa do laser.

2. Trocar a bateria.

3. Fechar a carcaga da caixa do laser.

9.3 Unidade do espelho do cabo de

seguranca

1. Controle fisico do expansor.
2. Teste de afundamento com definicdo da posicdo de
parada final.

o

]1 A unidade do espelho ndo deve poder ser afundada
para mais de 400 mm com o cabo de seguranca
engatado.

! O cabo de seguranca deve ser substituido quando
os pontos acima forem avaliados como criticos pelo
operador.

Beissbarth GmbH
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9.4 Limpeza 9.6 Eliminacao

O . A .

]1 Unidade do esp.elho, excéntrico, estruturas e cc?lu- Este RSCD 2100 esta em conformidade com
nas devem ser limpos somente com panos macios e a diretiva européia 2012/19/CE (REEE).

detergentes neutros. Os equipamentos elétricos e eletrénicos an-

tigos, incluindo os cabos e acessorios, como
baterias e pilhas tém de ser eliminados sepa-
radamente do lixo doméstico.
> Para tal, utilize os sistemas de recolha e de
retoma disponiveis.
> Através da correta eliminacao do
RSCD 2100, pode evitar danos causados ao
ambiente e riscos da salde pessoal.

(@]
]1 Néo utilizar detergentes abrasivos nem trapos gros-
seiros da oficina!

9.5 Pecas de reposicao e de desgaste

(@]
]1 A unidade do espelho pode ser substituida sem per-
da da exatiddao de medicao.

Designacao N° de pedido

Pé de nivelamento 1693 740 525
Roda com anel de seguranca (4 x) 1690 381 415
Unidade do espelho com nivel de bolha 1690 381 412
(ajustada)

Unidade de alinhamento com laser e bate- 1690 381 407
ria (ajustada)

Molas (4 x) 1690 381 414
cabo de seguranca 1690 382 427
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10. Dados técnicos

10.1 sistema de medicao

Aparelho de ajuste com refletor para a calibracdo de
sistemas de assisténcia de conducao (assistente au-
ténomo de frenagem de emergéncia, aviso de colisdo)
com base nos sensores de radar.

10.2 Gama de medicao

10.2.1 Espelho refletor para ondas do radar

Funcao Especificacao

Dimensdes do vidro do espelho LxAxP: 600 x 750 x 3 mm

Configuragoes de inclinagao -2°,0°, +2°
Precisdo +/- 0,05°
Precisao de alinhamento vertical: +/-0,1°
Campo de agao 300 - 800 mm

(Alturas de montagem do sensor do radar)

10.2.2 Unidade de alinhamento do laser padrao

Funcao Especificacao

Classe de laser 1

Formato do feixe Linha
Comprimento de onda 650 nm
Diodo de poténcia éptica 5mW
Angulo de abertura 90°
Divergéncia Rodade 1 m
Tensao de servigo 3-45V
Espessura da linha <Imm@1m
Bateria 2 x LR44

10.2.3 Unidade de alinhamento do laser profissional

Classe de laser 1

Formato do feixe Linha

Comprimento de onda 635 nm

Diodo de poténcia éptica 5mW

Angulo de abertura 90°

Divergéncia Rodade 1 m

Tensao de servigo 3-6,5V
nominal 6 V DC

Espessura da linha <Imm@1m

Bateria 4 x LRO6

10.2.4 Meio de medicao

Rolo de fita métrica 3m
Fio de prumo 200 g
Linha de giz 30 m

10.3 Maedidas e pesos RSCD 2100

Especificacao
1112 x 840 x 455 mm
ca. 35 kg

Funcao

Dimensdes A x L x P:

Peso

10.4 Temperatura ambiente e ambiente de
trabalho

Especificacao

+5 °C - +40 °C

-20 °C - +60 °C

20 °C / Stunde

10 % - 90 % (40°C)
10 % / Stunde
-200 m - 3000 m

Funcao

Temperatura de servigo

Temperatura de armazenamento

Gradiente de temperatura

Umidade relativa do ar de servico

Gradiente de umidade relativa do ar

Altura de funcionamento max.

10.5 ensaio de seguranca

o

J1 RSCD 2100 atende aos critérios das indicagbes de
seguranca conforme EN 61000-6-3 (2007+A1:2011);
EN 61000-6-1 (2007).

Beissbarth GmbH
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1. Ohjeen symbolit ja kuvakkeet

11 Ohjeistossa

1.1.1  Varoitustekstit - Rakenne ja merkitys

Turva- ja varo-ohjeet varoittavat kayttajaa ja lahistolla
olevia mahdollisista vaaroista. Lisaksi niissa on selostet-
tu vaaratilanteista koituvat seuraukset seka toimenpi-
teet vaarojen valttamiseksi. Varoitustekstit noudattavat
seuraavaa rakennetta:

VIESTISANA - Vaara ja ldhde!

Seuraava vaara, jos ilmoitetut toimenpiteet

ja ohjeet laiminly6daan.

> Toimenpiteet ja ohjeet vaarojen valttami-
seksi.

Varoitus-
symboli

Viestisana ndyttaa kyseisen vaaran vakavuusasteen seka
todennakdisyyden, jos ohjeita laiminlyodaan:

Toden-
nakoisyys

Viestisana

Laiminlyonnista johtu-

van vaaran vakavuus

VAARA Vilittomasti uhkaava Kuolema tai vakava
vaara ruumiillinen vamma
VAROITUS Mahdollinen uhkaava Kuolema tai vakava
vaara ruumiillinen vamma
VARO Mahdollinen vaarallinen Lieva tapaturma
tilanne
1.1.2 Tunnukset - Nimitykset ja merkitys
Symboli Nimitys Merkitys
{ ] Huomio Varoittaa mahdollisista aineellisista
O vahingoista.
[} Informaatio Viittaa toimintaohjeisiin ja muihin
n hyodyllisiin tietoihin.
1. Monivaihei- Toimenpide kasittda useamman
2. nen toimen- toimintavaiheen
pide
= Yksittdinen Toimenpide kasittaa vain yhden
toimenpide toimintavaiheen.
o Osatulos Osatulos — toimintaohjeisiin liittyva
osatulos, joka tulee ruudulle.
Lopputulos Lopputulos — toimintavaiheen lo-
-> pussa
ruutuun tuleva lopputulos.
1.2 Tuotteessa

o Kaikkia tuotteessa olevia varoituksia on noudatettava
ja varoitustekstien on oltava hyvin luettavissa.
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2. Tarkeaa tietoa

Ennen Beissbarth-tuotteiden kayttéonottoa,
liittamista ja kayttéa on ehdottoman
tarpeellista kdyda kdyttéohjeet/ohjekirja ja
erityisesti turvaohjeet huolellisesti lavitse.

Na&in voit varmistaa, oman turvallisuutesi vuoksi ja
tuotteen vaurioitumisen ehkaisemiseksi, etta
Beissbarth-tuotteiden kéasittely ei ole epdavarmaa ja
tuotteeseen liittyvat turvallisuusriskit on huomioitu.
Mikali Beissbarth -laite luovutetaan kolmannen osapuo-
len kdyttoon, mukaan on annettava kayttéohjeen ohella
myds turvaohjeet seka tuotteen maaraystenmukaiseen
soveltamiseen ja kayttoon liittyvat ohjeet.

2.1 Maaraystenmukainen kaytto

> RSCD 2100 -laitetta kaytetaan etaisyysantureiden
(tutka-teknologia) hienosaatamiseen ajoneuvoihin.
Tuotteen muunlainen kayttd ei ole maardysten mu-
kaista

> RSCD 2100 -laitetta saa kayttaa vain koulutettu am-
mattihenkilékunta. Valmistajan (Beissbarth GmbH)
vastuu raukeaa kokonaan, jos vauriot ovat aiheutu-
neet asiattoman, vaaranlaisen tai huolimattoman
kayton seurauksena.

> RSCD 2100 Sailyta kayttoohjeita ja turvallisuusohjei-
ta aina siten, etta ne ovat laitteen kayttopaikalla ja
heti saatavilla.

> Huomio kaikki ohjeiden RSCD 2100 turvallisuusoh-
jeet ja varoitukset ja sailyta ohjeita huolellisesti, jotta
ne pysyvat hyvassa kunnossa ja ovat aina luettavissa.

> RSCD 2100 -laitetta ja testiin tarvittavia lisavarustei-
ta saa kayttaa vain niiden omalla erikoisella toimin-
taalueella.

> Ennen laitteen RSCD 2100 kytkemista paalle on
varmistettava, etta testivarusteet on koottu ja liitetty
oikein.

> Yleisesti vaadittuja tai kdyttoohjeessa ilmoitettuja
saannollisia huolto- ja maaraaikaistarkastusvaleja on
noudatettava.

> Huoltotoita ei koskaan saa suorittaa laitteiston
kdydessa. Kytke laite pois paalta ennen huoltotéiden
aloittamista. Ennen huoltot6iden aloittamista on
laite RSCD 2100 irrotettava sahkdverkosta.

> Kaikissa toissa on noudatettava kayttoohjeessa
selostettuja paallekytkenta- ja pysadytysohjeita seka
kunnostustéihin patevia ohjeita!

Beissbarth GmbH

1690 386 017 | 2014-09-25



fil 118 | RSCD 2100 | Tarkeaa tietoa

Ei saa tukeutua peilia vasten.

Peilia saa liikuttaa vain epakeskon avulla, ei saa kalli-

staa kasin, peilin jouset voivat venya.

> Korkeussaadot ja kallistukset vain takaata, kayttod
epakeskeisesti

> Huolto- ja kunnostustoiden paatteeksi on suoritetta-
va valittdmasti turvateknisten laitteiden asennus ja
tarkastus.

> Kierreliitokset on aina huolto- ja kunnostustdiden
paatteeksi kiristettava ilmoitettuun tiukkuuteen.

> Saatotarkkuuden takaamiseksi on 2 vuoden valein
tilattava tekninen tarkastus (esim. ISO 9000 -standa-
dia vastaava). Tarkasta peilin kallistusasento sopivin
mittalaittein. Suosittelemme digitaalista vesivaakaa,
jonka erotuskyky on 0,05° vastaavalla mittausalueel-
la.

> Kiinniottolaite pitaa ripustaa oikein siten, etta, jos
kelkan hallinta pettaa, kelkka ei paasse tippumaan
paatyvasteeseen asti. Tarkeita turvatoimintoja, jotka
auttavat ehkaisemaan loukkaantumisia.

> Laser-kohdistuslaite on viritetty. Lasermoduulin

kaantaminen kannattimessa muuttaa saatoja, jollo-

in saatolaitetta ei saa enaa kayttaa. Hienosaato on

mahdollista vain valmistajan tehtaalla.

Vv

2.2 Kayttajaryhma

Laitetta saa kayttaa ainoastaan sen kayttoon koulu-
tettu ja perehdytetty henkilokunta. Viela koulutus- tai
perehtymisvaiheessa tai yleiseen oppivelvollisuuteen
kuuluvassa ammattikoulutusvaiheessa oleva henkilok-
unta saa kasitella laitetta ainoastaan patevan henkilon
valvomana.

2.3 Sopimus
Kun laite otetaan kayttéon, sen kayttaja hyvaksyy samal-
la seuraavat maaraykset:

Tekijanoikeudet

Ohjelmistot ja tiedostot ovat Beissbarth GmbH:n tai
yrityksen toimittajien omaisuutta ja ne on suojattu te-
kijanoikeuksilla, kansainvalisilla sopimuksilla ja muilla
kansainvalisilla lakimaarayksilla monistamista vastaan.
Monistaminen tai tai tietojen ja ohjelmiston levittami-
nen edes osaksi on kiellettya ja rangaistavaa, jos tata
vastaan toimitaan, Beissbarth GmbH tulee vaatimaan
vahingonkorvauksia oikeusteitse.

Takuu

Kaikki ohjelman sisaltamat tiedot pohjaavat paaasi-
allisesti valmistajien ja maahantuojien ilmoittamiin
tietoihin. Beissbarth GmbH ei ole vastuussa ohjel-
miston ja sen sisaltamien tietojen oikeellisuudesta ja
kattavuudesta eika vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat
puutteista joko ohjelmistossa tai sen sisaltamissa tie-
doissa. Beissbarth GmbH-toiminimen myéntama takuu
on joka tapauksessa rajoitettu summaan, jonka asiakas
on todellisuudessa maksanut kyseisesta tuotteesta.
Tama vastuuvapaus ei pade vahinkoihin, jotka johtuvat
Beissbarth GmbH-toiminimen tahallisesta toiminnasta
tai ovat térkean huolimattomuuden seuraus.

Vastuuvelvollisuus

Sellaisten laitteiden ja ohjelmistojen kaytto, joilla ei ole
virallista hyvaksyntaa, muuttaa tuotteidemme ominaisu-
uksia ja johtaa vastuuvelvollisuuden ja takuun raukeami-
seen siindkin tapauksessa, etta kyseinen laitteisto tai
ohjelmisto on ollut kdytéssa vain valiaikaisesti tai se on
jo poistettu.

Tuotteisiimme ei saa tehda minkaanlaisia muutoksia.
Tuotteitamme saa kayttaa vain yhdessa alkuperaisva-
rusteiden ja -varaosien kanssa. Muussa tapauksessa
kaikki vastuu- ja takuuvelvollisuudet raukeavat.

24 Korjaamon velvollisuudet

Korjaamon velvollisuus on huolehtia siita, etta kaikki
mahdolliset toimenpiteet, jotka estavat onnettomuuksia,
ammattisairauksia seka tyosta johtuvia terveyshaittoja ja
edistavat inhimillista tyoskentelya tydpaikalla, on taattu
ja suoritettu.

Perussaannot

Korjaamon on huolehdittava siita, etta sahkodlaitteita ja
niihin liittyvid valineita saa asentaa, muuttaa tai pitaa kun-
nossa vain sahkoalan ammattilainen tai tallaisen henkilon
valvonnan alaisena tydskenteleva henkilo ja etta tyoskente-
ly tapahtuu sahkoteknisia maardyksia vastaten.
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Korjaamon on lisdksi huolehdittava siita, etta sah-
kolaitteita ja niihin liittyvia valineita kaytetaan sahkotekni-
sid maarayksia vastaten.

Jos sahkolaitteessa tai sahkovarusteessa todetaan puutte-
ellisuutta, t.s. laite ei vastaa enda sahkoteknisia maarayk-
sia, talldin korjaamon on huolehdittavat siita, ettd puute
poistetaan valittomasti ja siitd, etta jos viallinen sahkolaite
tai sahkovaruste aiheuttaa korjaukseen asti vaaratilanteen,
sahkolaitetta tai sahkovarustetta ei kayteta puutteellises-
sa tilassa.

Tarkastukset (esimerkkina Saksa):

e Korjaamon on huolehdittava siita, etta sahkolaittei-
den ja niihin liittyvien sdhkovarusteiden asiallisen
kunnon tarkastaa sahkoalan ammattilainen tai
tallaisen henkilon valvonnan alaisena tydskenteleva
henkilo:

— Ennen ensimmaista kayttéonottoa.

— Muutoksen tai kunnossapidon jalkeen ennen uut-
ta kayttéonottoa.

— Tietyin aikavalein. Aikavalit on sovitettava niin,
ettd ennakoitavissa olevat puutteet voidaan havai-
ta hyvissa ajoin etukateen.

e Tarkastuksissa on noudatettava niihin patevia sahko-
teknisia maarayksia.

e Tyoturvallisuudesta vastaavien tahojen maarayksesta
on tarvittaessa pidettava tarkastuspoytakirjaa.

Turvallisuusohjeita | RSCD 2100 | 119 |fi

3. Turvallisuusohjeita

3.1 Verkkojannitteet

Sahkoverkoissa samoin kuin ajoneuvojen sah-
kolaitteissa esiintyy vaarallisia jannitteita.

Turvatoimenpiteet:

> Jannitteellisiin tai eristevaurioituneisiin osiin on
valtettava koskemasta.

> Alustanmittauslaite on liitettava asianmukaisesti
maadoitettuun lahteeseen.

> Johdot, joiden eristys in vioittunut, on uusittava.

> 2 vuoden vélein tehtdvan teknisen tarkastuksen
yhteydessa on tarkastettava myos sahkoélaitteet ja
havaitut puutteet on korjattava valittémasti.

> |Imoitettuja sulakkeiden virtalukemia on noudatetta-
va.

> Ennen huolto- ja kunnostustoimenpiteita on liitanta-
pistoke irrotettava tai mikali verkkoliitanta on kiintea,
virta katkaistava paakytkimella.

3.2 Tapaturmien ja ruhjevammojen vaara

Kuljetuksen seka kayttéonoton ja kayton aikana
on olemassa tapaturmien ja vaurioiden vaara, jos

esineita paasee putoilemaan.

Turvatoimenpiteet:

> Kayta suojakasineita.

> Kayta suojavarusteita, esim. suojakasineita.

> Pilarinosturilla oleva ajoneuvo on varmistettava niin,
ettei se paase putoamaan (pyoérien ohjaimella tms.).

> Toiden ajaksi pilarinosturin asento on aina varmistet-
tava my6s mekaanisesti.

> Voimaa tuottavia tydkaluja ei saa kayttaa.

> Kuljetus ja kayttéonotto on tehtava kayttéohjetta
noudattaen.

3.3 Kompastumisvaara
Tarkastus- ja saatotdiden aikana voi helposti
é kompastua tunnistin- ja muihin liitantajohtoi-
hin.

Turvatoimenpiteet
> Liitantdjohdot on vedettava niin, etta niihin ei voi
kompastua.

Beissbarth GmbH
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4. Tuotekuvaus
4.1 Maaraystenmukainen kdytto

RSCD 2100 -laitetta kaytetdaan vain etaisyysantureiden
(tutka-teknologia) hienosaatéon ajoneuvoihin. Kaikenlai-
nen muu kayttdo on maaraysten vastaista.

4.2 Laitteen kuvaus RSCD 2100

RSCD 2100-laitetta voidaan kayttda oman eri mit-
tauspaikoilla siirrettavan laitevaununsa ansiosta.
Paalaite koostuu korkeussaadettavasta peiliyksikosta,
joka on asennettu mobiiliin laitevaunuun. Rinnakkais-
varusteeksi peiliyksikkdon voidaan kiinnittaa laser-koh-
distuslaite. Peiliyksikkda on kallistettava testin aikana
kolmeen esimaariteltyyn asentoon.

Abb. 1: RSCD 2100

Peiliyksikk6 (ICC-anturi-kohdelevy)

Peilin kannatin kallistusyksikélld

Vetoaisa

Pystypilari korkeusasteikolla

Saatdjalka

Aluslaatta pyéramoduuleilla

Kelkka pystysuoralla lukituksen vapautuksella

NOOAWNR

4.3 Laser-kohdistusyksikko
Laser-kohdistusyksikka on varustettu akkutoimisella
linjalaserilla ja sita kaytetaan peiliyksikon tarkkaan koh-
distamiseen ajoneuvon valmistajan erityisiin referenssil-
injoihin. Ks. myds kapp. 6.2.

o
]1 Vakiomallina toimitettava laser-kohdistusyksikko
sisaltyy toimitukseen (kuva 2).

Valinnaisesti on saatavilla laser-kohdistusyksikka "Pro-
fessional" (kuva 3), joka lahettaa kayton aikana akus-
tisen signaalin. Akun suojaamiseksi jannitteensyotto
katkaisee laserin muutaman minuutin kuluttua auto-
maattisesti jalleen pois paalta.

Abb. 2:  Laser-kohdistusyksikké "Standard"

1 Laser-kannatin
2 Laser-moduuli ON/OFF-kytkimella
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44 Toimituksen sisédltéo RSCD 2100

Maarittely Tilausnumero

Peiliyksikko 1 690 381 404
Teline asennuskehyksella 1690 381 402
Ohjaustanko 1690 382 408
Laser-kohdistusyksikko 1690 381 407
Merkintanaru 1693 740 536
Riippuluoti 200 g 1693740534
Rullamittanauha 3 m 1693 740 533
Kayttoohje 1690 386 017
Tahtikahvaruuvit saatojalkaan 3 x 1693 740 525

Asennussarja ojaussangalle ja peiliyksikolle 1 690 381 411

Abb. 3:  Laser-kohdistusyksikk6 "Professional”

1. Laserin rasian kannatin
2. Laserin rasian

3. Pd&allekytkin off/on

4. Pdéllekytkin lasersdde

> Laserluokka 1
Luoksepaastava lasersateily on vaaratonta.
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5. Asennus

5.1 Laitevaunu

1. Aseta laitevaunu valmiiksi esiasennetulla pylvaalla ja
kaantokehysyksikolla tasaiselle lattialle.

2. Asenna ohjaustanko.

Asenna saatodjalka pylvaan takapuolelle.

4. Asenna kaksi muuta saatojalkaa peiliin pain kdanne-
tylle puolelle.

w

5.2  Peiliyksikké

1. Poista peiliyksikkd pakkauksesta.

2. Aseta peiliyksikkd kaantokehykseen ja kiinnita se
varmistusmuttereilla (M6).

3. Avaa turvakoyden karbiini ja lukitse se silmukkaruu-
vin kohdalla.

¢ \
;4///////////»%70/»//20';' 24

)
////////,,,///’I/‘g

1]

o
J1 Ohjetiukkuus 4 Nm maks.

Abb. 5:  Turvakdysi asennettuna

1 Turvakdysi karbiinilla
2 Silmukkaruuvi

Tarkista, etta varmistinkdysi on pitavasti
z f 5 kiinni.

o
J1 Turvakdysi pitaa irrottaa alle 500 mm mittauskohdis-
sa, jotta ylivenymista ei tapahtuisi. Ks. myos kapp.

7.1.2.

Abb. 4:  Sdatéjalkojen, vetimen ja peiliyksikon asennus
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6. Rakenne 7. testin kulku

6.1 Mittauspaikka 7.1 Valmistelevat toimenpiteet

7.1.1 S&aitolaitteen asemointi

> Asemoi sdatolaite keskelle tutkaa kohden (+/- 30
mm) ja samansuuntaisesti referenssilinjaa E - F
kohden.

3000 mm

7.1.2  Peiliyksikon korkeudensaito

Ylospain

1. Pida kasin kiinni peilin kehyksesta.

Abb. 6:  Mittauspaikka

2. Aseta pystysuora lukituksenpoisto nayttamaan
ylospain (kdanna oikealle), ks. myos kuva 8.

3. Veda peililaite ja kelkka hallitusti toivotulle korkeu-
delle.

B [mm] L [mm] H [mm]
3000 2000 2000

o
]1 Alueella "1" ei saa sailyttda esineita.

6.2 Ajoneuvon pitkittaissuuntaisen keski-
tason maarittaminen

]cj_ Ajoneuvon valmistajan erityisen ohjeen mukaan
saatolaite taytyy kohdistaa apulinjalla E - F, joka
sijaitsee ortogonaalisesti ajoneuvon pitkittaissuun-
taisen keskitason tai ajoakselin suhteen.

Arvot ovat riippuvaisia ajoneuvon tyypista

L1 Etaisyys etuakselin pyorakeskuksesta apulinjaan

(E-F)
L2 Etaisyys ajoneuvon pitkittaissuuntaisesta keskitasosta Abb. 8:  Ergonominen korkeussaito
(X) saatolaitteen (G) peiliyksikén keskiosaan.

Apulinja G nayttaa tutkan keskella.

Alaspain
L1

2 E 1. Pida kasin kiinni peilin kehyksesta.

2 2. Aseta pystysuora lukituksenpoisto nayttamaan alas-
(—{ X * pain (kdanna vasemmalle). Ks. myos kuva 9.
U U L2 3. Laske peililaite ja kelkka hallitusti toivotulle korkeu-
k&ﬁ;‘ﬁ;’ J L Gl } delle.

v F 4. Aseta pystysuora lukituksenpoisto takaisin ylospain
(kdanna oikealle) paikan pitamiseksi.

Abb. 7:  Arvot ovat riippuvaisia ajoneuvosta
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Abb. 9:

1 Lukituksenpoisto

2 Peilikeskuksen merkintdnuoli ndyttda korkeusasteikkoa (yksikko
mm)

Tyonto ylés

5. Kaanna pystysuoraa lukituksenpoistoa oikealle.

Abb. 10: Ty6nt6 alaspdin.
1 Lukituksenpoisto

2 Peilikeskuksen merkintdnuoli ndyttaa korkeusasteikkoa (yksikko
mm)

6. Kaanna pystysuoraa lukituksenpoistoa vasemmalle.
! Mitat yli 500 mm: karabiinin pitda olla ripustettuna.

! Mitat alle 500 mm:

1. Pida kasin kiinni peilin kehyksesta.

2. Aja peililaite ja kelkka n. korkeudelle
600 mm

Abb. 11: Turvakdysi asennettuna

1 Turvakéysi karbiinilla
2 Silmukkaruuvi

1. Aseta pystysuora lukituksenpoisto nayttamaan
yléspain.

2. lIrrota turvakoysi karabiinilla silmukkaruuvista.

3. Aseta pystysuora lukituksenpoisto nayttamaan alas-
pain.

4. Laske peililaite ja kelkka hallitusti toivotulle korkeu-
delle.

5. Aseta pystysuora lukituksenpoisto takaisin ylospain
(kdanna oikealle) paikan pitamiseksi

Kaksikasikayttd: Varmista peiliyksikké kahvalla
nopeaa putoamista vastaan ennen kuin lukituksen
vapautus aktivoidaan.

Loukkaantumisvaara: Turvakéyden pitda olla ripustet-
tuna, jos mitat ovat yli 500 mm.

(=)

Korkeusasteikko (yksikkdé mm) nayttaa korkeuden
peilikeskuksesta.

o
J1 Vaadittavat korkeustiedot saa ajoneuvon valmistajan
dokumentaatiosta.

o Peilin keskiosan on néytettava tutkan keskiakselille.

1690 386 017 | 2014-09-25
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7.1.3 Peiliyksikon kallistus

[loB]

> Kaanna epakesko toisen tahtikahvan avulla oikeaan
asentoon:

[0

e

<— %’% — «jg
C[% Abb. 14: Kallistus 2° eteen

Abb. 12: Kallistus 2° taakse

o]

Abb. 13: Kallistus 0°
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7.2 Saatolaitteen kohdistus ! Peilin keskiosan on naytettava tutkan keskiakselille.
1. Kiinnita laser-kohdistusyksikko. ! Tarkkaa tutkan kohdistamista varten peiliyksikkod

(ICC-anturi-kohdelevy) taytyy asemoida oikein.

7.3 Anturin perussaito

o
]1 Tarkasta, onko ajoneuvon valmistajalla erityisia kor-
jausohjeita tata vaihetta varten.

o

]1 Periaatteessa tiettyjen ajoneuvojen kohdalla vaadita-
an tutkan kohdistus karkealla saatolaitteella (esim.
vesivaa'alla).

7.4 Tutkan hienosaato

o

]1 Testin jatkotoimenpiteet on kuvattu diagnoosijar-
jestelmassa tai ajoneuvon valmistajan erityisissa
korjausohjeissa.

Abb. 15: Peiliin asennettu laser-kohdistusyksikko o
]1 Peruslaatta seka pyéramoduuli ja pystypylvés voida-

2. Kytke linjalaser paalle. an vaihtaa ilman, etta mittaustarkkuus karsisi.
3. Tyonna alustaa siten, etta linjalaser nayttaa apulinjal-

le E-F.
4. Kohdista laite laitevaunun saatoéjalalla siten, etta

peiliyksikkd on pystysuorassa lattian kosketusalaan

nahden.
5. Kohdista vesivaa'an avulla.
6. Tarkasta, onko linjalaser samansuuntainen apulinjan
E-F kanssa.
Kytke linjalaser pois paalta.
8. Irrota lasermoduuli.

N
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8. Kuljetus

1. Saatolaitetta ajettaessa aseta peiliyksikkdé n. 600 mm
korkeudelle.
2. Kaanna saatojalkaa niin pitkalle, etta etaisyys lattian
pintaan on vahintaan 1 cm.
. Ty6nna saatodlaitetta ohjaustangon avulla eteenpain
ja veda sita.

w

(@]
J1 Kun kohotat laitetta hieman ohjaustangosta, on
saatolaitetta helppo ohjata.

@ Vinoissa ohituskohdissa tai ajettaessa epatasaisella
lattialla, saatolaitteen pystypilarin ylapaasta pitaa
pitda lisaksi kiinni, jotta laite ei kaatuisi.

! Ajettaessa on huomattava, etta peili ei osu huoneka-
luihin, seiniin tai ovenpieliin.

! Loukkaantumisvaara: Turvakdyden pitaa olla ripustet-
tuna kuljetuksen/ajon aikana.

Kuljetus | RSCD 2100 | 127 |fi

9. Kunnossapito

9.1 Laser-kohdistusyksikon akku

vakiomalli

1. Avaalasermoduulin kotelo (kaanna auki).
2. Vaihda akku.
3. Sulje lasermoduulin kotelo.

(®]
J1 Varmista akun vaihdon yhteydessa, ettei lasermoduulia
kaanneta pidikkeessa.

Abb. 16: Paristojen vaihto

9.2 Laser-kohdistusyksikon akku
professional-malli

1. Avaalaserin rasia.

2. Vaihda akku.

3. Sulje laserin rasian kotelo.

9.3 Peiliyksikon turvakoysi

1. Paisuttimen ominaisuuksien tarkastus.

2. Laskutesti seka lopullisen pysaytysasennon maaritta-
minen.

=)

Jos turvakoysi on ripustettu, ei peiliyksikkda saa
laskea alle 400 mm.

! Turvakoysi pitaa vaihtaa, jos kayttaja arvioi ylla olevat
kohdat kriittisiksi.

Beissbarth GmbH
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9.4 Puhdistus

o
]1 Peiliyksikko, epakesko, kehys ja pylvds puhdistetaan

aina vain pehmealla liinallan ja neutraalilla pesuai-

neella.

(@]
]| Hankaavia puhdistusaineita tai karheita korjaamopyy-

hkeita ei saa kayttaa!

Jatemateriaalin havittaminen

9.5 Varaosat seka kuluvat osat

o
]1 Peiliyksikon voi vaihtaa ilman, etta mittaustarkkuus

karsisi.

Tilausnumero

Saatojalka

1693 740 525

RSCD 2100 kuuluu EU-direktiivin 2012/19/

EY (WEEE) piiriin.

Kaytetyt sahko- ja elektroniikkalaitteet, nii-

den liitdntajohdot ja lisatarvikkeet seka akut

ja paristot eivat kuulu talousjatteen joukko-

on, vaan ne on havitettava erikseen.

> Kaytetyt osat on johdettava kierratykseen
ja uusiokayttoon.

> Kun kaytosta poistettu RSCD 2100 havite-
taan asianmukaisesti, valtytaan ymparisto-
vahingoilta seka terveydellisilta vaaroilta.

Pyo6ra varmistusrenkaalla (4 x)

1690 381 415

Peiliyksikko vesivaa'alla (saadetty)

1690 381 412

Kohdistusyksikko laserilla ja akulla (saadet-
ty)

1 690 381 407

Jouset (4 x)

1690 381414

turvakoysi

1690 382 427

1690 386 017 | 2014-09-25
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10. Tekniset tiedot 10.2.4 Mittausvilineet
104 mittajirjestelma
Rullamittanauha 3m

Saatodlaite heijastimella tutkan avulla toimivien ajon

L ) . . ) Riippuluoti 200 g
avustinjarjestelmien (autonomisen hatajarruavustimen, —
térmaysvaroittimen) kalibrointiin. Merkintanaru 30m
10.2 Mittausalue 10.3 Mitat ja painot RSCD 2100
10.2.1 Heijastinpeili tutka-aalloille Toiminto Erittely
Mitat K x L x S: 1112 x 840 x 455 mm
Toiminto Erittely Paino ca. 35 kg
Peililasin mitat K x L x S: 600 x 750 x 3 mm " “. - " S
T SN 10.4 Lampaotilat ja tyoymparisto
tarkkuus +/- 0,05° .. .
Toiminto Erittely
Kohdistustarkkuus pystysuoraan: +/-0,1° Kayttélampotila +5°C-+40°C
Toiminta-alue 300 - 800 mm Varastointilampétila -20 °C - +60 °C
(tutka-asennuskorkeudet) Lampéotilakerroin 20 °C / Stunde
. . X _ Suht. ilmankosteus kaytossa 10 % - 90 % (40°C)
10.2.2 Vakiomallinen laser-kohdistusyksikko - -
Suht. ilmankosteuskerroin 10 % / Stunde
o, " Suurin kayttokorkeus -200 m - 3000 m
Toiminto Erittely
Laserluokka 1 -
: — 10.5 Turvatekninen tarkastus
Suihkun muoto Linja
: o
Aallonpituus 650 nm J| RSCD 2100 tayttaa normeissa EN 61000-6-3
Optinen dioditeho S5mW (2007+A1:2011); EN 61000-6-1 (2007) esitetyt tur-
e — 90° vamaaraysten kriteerit.
Hajonta 1m rad
Kayttdjannite 3-45V
Linjan vahvuus <Imm@1lm
Akku 2 x LR44

10.2.3 Laser-kohdistuslaite Professional

Toiminto Erittely

Laserluokka 1

Suihkun muoto Linja

Aallonpituus 635 nm

Optinen dioditeho 5mW

Avauskulma 90°

Hajonta 1m rad

Kayttdjannite 3-6.5V
nimellinen 6V DC

Linjan vahvuus <Imm@1m

Akku 4 x LRO6
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1. Anvendte symboler

1.1 | dokumentationen

1.1.1  Advarsler - Opbygning og betydning
Advarslerne advarer mod farer for bruger eller personer
i omgivelserne. Desuden beskriver advarslerne falgerne
af farerne og foranstaltninger for at undga disse farer.
Advarslerne har fglgende opbygning:

Advarsels- SIGNALORD - Faretype og -arsag!
symbol
Folger af faren i tilfeelde af tilsideszettelse
af de anfarte forholdsregler og anvisninger.
> Forholdsregler og anvisninger til und-
gaelse af fare.

Signalordet viser haendelsessandsynligheden samt fare-
graden ved tilsidesaettelse:
Haendelses-

Signalord Faregraden

ved tilsidesaettelse

sandsynlighed

FARE Umiddelbar overhaen- Dadsfald eller alvorlige
gende fare kveestelser

ADVARSEL Potentiel overhaengende Dgdsfald eller alvorlige
fare kvaestelser

FORSIGTIG Potentiel farlig situation Lette kvaestelser

1.1.2 Symboler - Betegnelse og betydning

Sym- Betegnelse Betydning
bol

] OBS Advarer mod risiko for materielle
° skader.
ﬁ Information Anvendelsesanvisninger og andre
nyttige informationer.
1. Handling Handlingsopfordring, der bestar
2. i flere trin af flere trin.
Handling Handlingsopfordring, der bestar af
> e s
i éttrin ét trin.
o Mellem- | lebet af en handlingsopfordring vises
resultat et mellemresultat.
Slutresultat | slutningen af en handlingsopfordring
- .
vises et slutresultat.
1.2 Pa produktet

! Alle advarselssymboler pa produkterne skal overhol-
des og holdes i en leesbar tilstand.
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2. Vigtige henvisninger

For idrifttagning, tilslutning og betjening af

Beissbarth-produkter er det absolut nad-

vendigt at studere brugsanvisningerne/

driftsvejledningerne og isaer sikkerhedshen-
visningerne omhyggeligt. Dermed forebygger du usik-
kerheder i omgangen med Beissbarth-produkter og
dermed forbundne sikkerhedsrisici, hvilket @ger din
sikkerhed og beskytter produktet mod skader. Hvis et
Beissbarth-produkt gives videre til en anden person,
skal driftsvejledningerne og sikkerhedshenvisningerne
samt informationerne om formalsbestemt anvendelse
ogsa udleveres til denne person.

2.1 Tilsigtet anvendelse

> RSCD 2100 skal udelukkende anvendes til indstilling
af afstandssensorer (radarteknologi) pa motorke-
retgjer. En anden anvendelse eller en anvendelse,
der gar ud over dette, geelder som ukorrekt

> RSCD 2100 ma kun anvendes af faguddannet perso-
nale. Producenten (Beissbarth GmbH) patager sig
under ingen omstaendigheder ansvar for skader, der
skyldes ukorrekt, forkert eller uagtsom anvendelse.

> RSCD 2100 Driftsvejledninger og sikkerhedshenvis-
ninger skal altid veere til radighed pa opstillingsste-
det.

> Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa
RSCD 2100 og hold dem fuldtallige og i en laesbar
stand.

> Anvend kun RSCD 2100 og de tilbehgrsdele, som
er ngdvendige til testen, inden for deres specifikke
arbejdsomrade.

> Kontroller, far RSCD 2100 taendes, at testtilbehgret
er korrekt monteret og tilsluttet.

> Frister for regelmaessig kontrol/vedligeholdelse, som
er foreskrevet eller angivet i driftsvejledningen, skal
overholdes.

> Vedligeholdelsesarbejde ma aldrig udferes under
drift. Sluk for apparatet fer vedligeholdelsesarbejde.
For vedligeholdelsesarbejde skal RSCD 2100 adskil-
les fra forsyningsnettene.

> Overhold ved alt arbejde til- og udkoblingsanvis-
ningerne i driftsvejledningen og anvisningerne om
vedligeholdelsesarbejde!

Beissbarth GmbH
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> Ma ikke afstgttes pa spejlet.

> Spejle ma kun bevages med excenter og ma ikke
vippes ved handkraft; spejlfjedre kan udvides utilla-
deligt.

> Hgjdeindstilling og vippestillinger ma kun betjenes
bagfra og forskudt

> Umiddelbart efter vedligeholdelses- og reparations-
arbejdets afslutning skal sikkerhedsanordningerne
genmonteres og kontrolleres.

> Skrueforbindelser skal altid spaendes igen med det
foreskrevne drejningsmoment efter vedligeholdelses-
og reparationsarbejde.

> Gennemfar testservicen til sikring af indstillings-
ngjagtigheden hvert 2. ar (f.eks. iht. ISO 9000).
Spejlets vippestilling skal kontrolleres med egnet
maleudstyr. Vi anbefaler et digitalt vaterpas med en
oplagsning pa 0,05° i det tilsvarende maleomrade.

> Fanganordningen skal veere pahaengt korrekt for i
forbindelse med en ukontrolleret nedsaenkning af
sleeden at undga, at sleeden sankes ned til endeans-
laget. Vigtig sikkerhedsfunktion til forebyggelse af
risiko for kvaestelser.

> Laserjusteringsenheden er justeret. Drejning af laser-
modulet i holderen medfarer zendret indstilling, og
fortsat anvendelse af indstillingsapparatet er dermed
ikke leengere tilladt. Justering er kun muligt pa fab-
rikken hos producenten.

2.2 Brugergruppe

Produktet ma kun anvendes af uddannet og opleert
personale. Personale, der skal skoles, treenes, opleeres
eller generelt er i uddannelse, ma kun arbejde pa pro-
duktet under permanent opsyn af en erfaren person.

2.3 Aftale
Med brug af produktet accepterer du de efterfalgende
bestemmelser:

Ophavsret

Software og data tilhgrer Beissbarth GmbH eller virk-
somhedens leverandarer og er beskyttet af geeldende
ophavsret, internationale aftaler og andre nationale
love. Mangfoldiggerelse eller salg af data og soft-
ware eller en del heraf er ikke tilladt og er en straf-
bar handling. | tilfelde af overtraedelse forbeholder
Beissbarth GmbH sig ret til at indlede strafferetlig for-
folgelse og at fremsaette krav pa skadeserstatning.

Ansvar

Alle data i dette program er sa vidt muligt base-

ret pa oplysninger fra producenter og importarer.
Beissbarth GmbH patager sig intet ansvar for rigtighed
og fuldsteendighed af software og data; ansvar for
skader, der skyldes fejlbehaftet software og data, er
udelukket. | hvert tilfeelde er Beissbarth GmbH's ansvar
begraenset til det belgb, som kunden reelt har betalt for
dette produkt. Denne ansvarsfritagelse geelder ikke for
skader, der skyldes forszet eller grov uagtsomhed fra
Beissbarth GmbH's side.

Garanti

Anvendelse af ikke-godkendt hard- og software medfg-
rer en modifikation af vore produkter og dermed ude-
lukkelse af enhver form for ansvar og garanti; det geel-
der ogsa, hvis hard- eller software i mellemtiden igen er
blevet fjernet eller slettet.

Der ma ikke foretages @ndringer pa vore produkter.
Vore produkter ma kun anvendes med originalt tilbehar
og originale reservedele. | modsat fald bortfalder alle
garantikrav.

2.4  Vearkstedslederens pligter
Veerkstedslederen er forpligtet til at sikre og traeffe alle
foranstaltninger til forebyggelse af ulykker, erhvervssyg-
domme, arbejdsbetingede sundhedsfarer og foranstalt-
ninger til human udformning af arbejdet.

Grundregler

Veerkstedslederen skal sarge for, at elektriske anleeg og
driftsmidler kun opsaettes, @ndres og vedligeholdes af en
fagleert elektriker eller under vejledning og opsyn af en
fagleert elektriker i henhold til de elektrotekniske regler.
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Veerkstedslederen skal derudover sarge for, at de elekt-
riske anlaeg og driftsmidler anvendes i overensstemmelse
med de elektrotekniske regler.

Hvis der konstateres en mangel pa et elektrisk anlaeg
eller de elektriske driftsmidler, d.v.s. hvis de ikke laengere
opfylder de elektrotekniske regler, skal vaerkstedslederen
sarge for, at manglerne omgaende afhjaelpes, og hvis der
bestar en overhaengende fare indtil da, skal han sarge for,
at det elektriske anlaeg eller de elektriske driftsmidler ikke
anvendes i mangelfuld tilstand.

Kontroller (med Tyskland som eksempel):

e Veerkstedslederen skal sgrge for, at elektriske anleeg
og driftsmidler kontrolleres og godkendes af en elek-
triker eller under ledelse og opsyn af en elektriker:

— For forste ibrugtagning.

— Inden fornyet ibrugtagning efter andring eller
reparation.

— | bestemte tidsintervaller. Intervallerne skal
lzegges saledes, at mangler, som ma paregnes,
konstateres rettidigt.

e Kontrollen skal gennemfares i henhold til de elektro-
tekniske regler.

e Pa branchesammenslutningens forlangende skal der
feres en kontrolbog med bestemte protokolleringer.

3.

3.1

Sikkerhedshenvisninger

Netspeendinger

Lige som i lysnettet findes der farlige spaendin-
A ger i motorkaretgjers elektriske anlaeg.

Sikkerhedsforanstaltninger:

> Undga at bergre spandingsfgrende dele eller dele,
hvis isolering er beskadiget.

> Chassismalesystemet ma kun tilsluttes en forskrifts-
maessig jordforbindelse.

> Udskift ledninger med beskadiget isolering.

> Det elektriske udstyr skal hvert 2. ar inspiceres eller
kontrolleres i forbindelse med testservicen, og mang-
ler skal omgaende afhjelpes.

> Anvend kun sikringer med den foreskrevne stregm-
styrke.

> For vedligeholdelses- og reparationsarbejde skal
netstikket treekkes ud, ved fast netledning skal hove-
dafbryderen for stremforsyningen slas fra.

3.2 Fare for kvaestelser, fare for indek-

lemning

Ved transport, idrifttagning og betjening kan der
opsta person- og tingskader pa grund af nedfal-

dende genstande.

Sikkerhedsforanstaltninger:

> Brug sikkerhedssko.

> Brug beskyttelsesudstyr, f.eks. handsker.

> Kearetgjerne skal sikres mod at rulle ned fra lgfteplat-
formen med bremsespander eller hjulfering.

> Under arbejdet pa platformen skal man altid opholde
sig pd mekaniske sikringer.

> Anvend intet kraftforstaerkende veerktg;j.

> Foretag kun transport og idrifttagning i henhold til
driftsvejledningen.

3.3 Fare for at snuble

é Ved kontrol- og indstillingsarbejde er der gget
risiko for at snuble pa grund af sensor- og for-

bindelsesledninger.

Sikkerhedsforanstaltninger:
> Placer ledningerne saledes, at man ikke kan snuble
over dem.

Beissbarth GmbH
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4. Produktbeskrivelse

4.1 Tilsigtet anvendelse

RSCD 2100 skal udelukkende anvendes til indstilling af
afstandssensorer (radarteknologi) pa motorkeretajer
.En anden anvendelse eller en anvendelse, der gar ud
over dette, geelder som ukorrekt.

4.2 Apparatbeskrivelse RSCD 2100

RSCD 2100 kan med sin apparatvogn anvendes mobilt
pa forskellige malesteder.

Hovedapparatet bestar af en hgjdeindstillelig spejlen-
hed, der er monteret pa en apparatvogn. Paralleljuste-
ring er mulig, nar der er anbragt en laserjusteringsen-
hed péa spejlenheden. Spejlenheden skal under kontrol-
forlgbet haeldes til tre pa forhand fastlagte stillinger.

Fig. 1:
. Spejlenhed (ICC-sensor-malplade)
Spejlholder med haeldningsenhed
Treekstang

Standersgjle med hgjdeskala
Stafod

Grundplade med hjulmoduler
Slaede med vertikaloplasning

RSCD 2100

NOOAWNR

4.3 Laserjusteringsenhed
Laserjusteringsenheden er udstyret med en batterid-
revet linjelaser og bruges til ngjagtig positionering af
spejlenheden efter producentspecifikke referencelinjer.
Se ogsa kapitel 6.2.

o
]1 Standardlaserjusteringsenheden er indeholdt i leve-
ringsomfanget (fig. 2).

Som ekstraudstyr fas laserjusteringsenheden "Professi-
onal" (fig. 3), der under driften kan udsende et akustisk
signal. For at beskytte batteriet frakobler spaendingsfor-
syningen igen laseren automatisk efter et par minutter.

Fig. 2:
1 Laserholder
2 Lasermodul med taend/sluk-kontakt

Laserjusteringsenheden "Standard"

1690 386 017 | 2014-09-25
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4.4 Leveringsomfang RSCD 2100

Betegnelse Bestillingsnum-
mer
Spejlenhed 1690 381 404
Grundstel med konstruktionsramme 1 690 381 402
Treekstang 1690 382 408
Laserjusteringsenhed 1690 381 407
Snorslag 1693 740 536
Blylod 200 g 1693 740 534
Rullebandsmal 3 m 1693 740 533
Betjeningsvejledning 1690 386 017
Bolt med stjernegreb til stafod 3 x 1693 740 525

Monteringssaet til treekstang og spejlenhed 1 690 381 411

Fig. 3: Laserjusteringsenhed "Professional”

1. Laserboks-holder

2. Laserboks

3. Taend/sluk-kontakt off/on

4. Teend/sluk-kontakt laserstrale

> Laserklasse 1
Den tilgengelige laserstraling er ufarlig.
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5. Montering

5.1 Apparatvogn

1. Opstil apparatvognen med formonteret sgjle og vip-
perammeenhed pa et plant underlag.

2. Montér treekstangen.

3. Montér stafoden pa s@jlens bagside.

4. Montér to yderligere stafadder pa siden, der vender
hen mod spejlet.

5.2  Spejlenhed

1. Tag spejlenheden ud af emballagen.

2. Seet spejlenheden pa vipperammen og fastgar den
med sikringsmatrikker (M6).

3. Abn karabinhagen pa sikringswiren og klik den pa
gjeskruen.

o
]1 Tilspeendingsmoment 4 Nm maks.

Fig. 4:

Montering af stafedder, treekstang og spejlenhed

e 3 4//////////,///////

////,Z’}f//fw;;, ;f

Fig. 5:
1 Sikringswire med karabinhage
2 Jjeskrue

c Kontrollér, om sikringswiren er sat pa.

o

]1 Sikringswiren skal tages af ved malepositioner pa
mindre end 500 mm for at undga en utilladelig ud-
videlse. Se ogsa kapitel 7.1.2.

Sikringswire monteret

1690 386 017 | 2014-09-25
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6. Opbygning 7. Testforlob

6.1 Malested 7.1 Forberedende foranstaltninger

7.1.1  Anbringelse af indstillingsapparat

> Anbring indstillingsapparatet centralt i forhold til
radarsensoren (+/- 30 mm) og parallelt med referen-
celinjen E - F.

3000 mm

7.1.2 Hgjdeindstilling af spejlenhed

Op

1. Hold spejlrammen fast med den ene hand.

Fig. 6: Malested

2. Stil vertikaloplasningen pa "op" (drej til hajre), se
ogsa fig.8.

3. Treek forsigtigt spejlenheden og sleeden op til den
gnskede hgjde.

B [mm] L [mm] H [mm]
3000 2000 2000

o
J1 I omradde "1" ma der ikke afleegges genstande.

6.2 Bestemmelse af koretgjets
langsgaende midterplan

]cj_ Efter de producentspecifikke angivelser skal indstil-
lingsapparatet orienteres mod hjelpellinjen E - F,
der forlgber vinkelret pa keretgjets langsgaende
midterplan eller kareaksen.

Vzerdierne afhanger af keretgjstypen

L1 Afstand mellem forakslens hjulcentrum og hjeelpelinjen
(E-F)

L2 Afstand mellem keretgjets langsgaende midterplan (X) Fig. 8: Ergonomisk hajdeindstilling
og midten af indstillingsapparatets (G) spejlenhed. Hjzel-
pelinjen G peger mod centrum af radarsensoren.

Ned
L1

2 E 1. Hold spejlrammen fast med den ene hand.

- 2. Stil vertikaloplasningen pa "ned" (drej til venstre). Se
(—{ X * ogsa fig. 9.
U U L2 3. Sank forsigtigt spejlenheden og slaeden ned til den
k&c_—_"ﬁ;’_ J | = Gl } gnskede hgjde.

=4 E 4. Stil igen vertikaloplasningen pa "op" (drej til hajre)
for at fastholde positionen.

Fig. 7: Vaerdierne afhanger af koretgjet

Beissbarth GmbH 1690 386 017 | 2014-09-25



da| 138 | RSCD 2100 | Testforlgb

Fig. 9: Forskydning opad

1 Vertikaloplasning
2 Markeringspilen til spejlcentrum peger pa hgjdeskala (enhed
mm)

5. Drej vertikaloplasningen til hajre.

Fig. 10:  Forskydning nedad.

1 Vertikalopldsning

2 Markeringspilen til spejlcentrum peger pa hagjdeskala (enhed
mm)

6. Drej vertikaloplasningen til venstre.

! Malinger over 500 mm: Karabinhagen skal veere
pahaengt.

! Malinger under 500 mm:

1. Hold spejlrammen fast med den ene hand.

2. Ker spejlenheden og sladen op til en hgjde pa ca.
600 mm

Fig. 11:  Sikringswire monteret

1 Sikringswire med karabinhage
2 Jjeskrue

1. Stil vertikaloplasningen pa "op".

2. Klik sikringswiren med karabinhagen ud af gjes-
kruen.

3. Stil vertikaloplasningen pa "ned".

4. Saenk forsigtigt spejlenheden og sladen ned til den
@nskede hgjde.

5. Stil igen vertikaloplasningen pa "op" (drej til hgjre)
for at fastholde positionen

! Tohandsbetjening: Spejlenheden skal med holde-
grebet sikres mod en for hurtig nedsaenkning, far
oplasningen aktiveres.

! Risiko for kveestelser: Ved malinger over 500 mm skal
sikringswiren vaere pahangt.

o
]1 Hejdeskalaen (enhed mm) viser hgjden pa spejlets
centrum.

Den ngdvendige hajdestilling fremgar af karetgjspro-
ducentens dokumentation.

- [

o Sphejlets centrum skal pege mod radarens midterak-
se.

1690 386 017 | 2014-09-25
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7.1.3 Vippestilling spejlenhed

[loB]

> Drej excenteren til den rigtige stilling med et af de to
stjernegreb:

[0

e

=
= |l i .

0:% Fig. 14:  Vippestilling 2° fremad

Fig. 12:  Vippestilling 2° bagud

o]

Fig. 13: Vippestilling 0°
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7.2 Orientering af indstillingsapparat

1. Anbring laserjusteringsenheden.

Fig. 15:

Laserjusteringsenhed pa spejl

2. Teend for linjelaseren.

3. Forskyd chassiset pa en sddan made, at linjelaseren
peger pa hjelpelinjen E-F.

4. Orientér apparatet med stafoden pa apparatvognen
pa en sadan made, at spejlenheden star vinkelret pa
stafladen.

5. Foretag justering efter libellen.

6. Kontrollér, om linjelaseren ligger parallelt med hjzel-

pelinjen E-F.
. Sluk for linjelaseren.
8. Afmontér lasermodulet.

~

! Spejlets centrum skal pege mod radarens midterak-
se.

! For at opna en ngjagtig radarindstilling skal spej-
lenheden (ICC-sensor-malplade) veere positioneret
korrekt.

7.3 Grundindstilling af sensor

(®]
]1 Kontrollér, om dette trin er pakraevet i den specifikke
reparationsvejledning fra keretajsproducenten.

(®]

]1 Principielt skal radarsensoren ved nogle keretgjer
justeres ved hjaelp af et groft indstillingsapparat
(f.eks. vaterpas).

7.4 Finindstilling af sensor

(®]

]1 Det yderligere kontrolforlgb er beskrevet i diagnose-
systemet eller i de specifikke reparationsvejledninger
fra keretajsproducenten.

o

]1 Grundpladen med hjulmoduler og standersgjle kan
nemt skiftes ud, uden at malengjagtigheden forrin-
ges.
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8. Transport

1. Positionér spejlenheden pa en hgjde pa ca. 600 mm
ved at bevaege indstillingsapparatet.

2. Drej stafoden, indtil der er indstillet en afstand til
gulvet/jorden pa 1 cm.

3. Skub indstillingsapparatet fremad eller traek det med
treekstangen.

(@]
J1 Nér der lgftes let i treekstangen, er det nemt at styre
indstillingsapparatet.

! Pa skra passager eller nar der keres over ujaeevnhe-
der, skal der desuden holdes fast i indstillingsappa-
ratet ved den gverste ende af standersgjlen for at
forhindre, at det vipper.

! Veer under kegrsel opmaerksom pa, at spejlet ikke
stader mod indretningsgenstande, vaegge eller dar-
rammer.

! Risiko for kveestelser: Sikringswiren skal veere
pahaengt under transport/kersel.

9. Service

9.1 Batteri til laserjusteringsenhed
Standard

1. Abn huset til lasermodulet (drejes op).

2. Skift batteriet.

3. Luk huset til lasermodulet.

o
]1 Nar batteriet skiftes, skal det kontrolleres, at lasermodu-
let ikke drejes i holderen.

Fig. 16:  Udskiftning af batteri

9.2 Batteri til laserjusteringsenhed
Professional

1. Abn huset til laserboksen.

2. Skift batteriet.

3. Luk huset til laserboksen.

9.3  Sikringswire til spejlenhed

1. Kontrol af ekspanderens beskaffenhed.

2. Nedsaenkningskontrol med konstatering af den ende-
lige holdeposition.

o
J1 Nar sikringswiren er pdhaengt, ma spejlenheden ikke
kunne sznkes laengere ned end 400 mm.

! Sikringswiren skal skiftes ud, nar driftslederen be-
tragter ovenfor staende punkter som kritiske.

Beissbarth GmbH
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9.4 Rengoring

o
]1 Spejlenhed, excenter, ramme og sgjle ma kun renge-

res med blgde klude og neutrale rengaringsmidler.

o
]1 Anvend ingen skurende renggringsmidler og ingen

grove veerkstedsklude!

Bortskaffelse

9.5 Reserve- og sliddele

o
]1 Spejlenheden kan udskiftes, uden at malengjagtighe-

den forringes.

Betegnelse

Stafod

Bestillings-
nummer

1693 740 525

RSCD 2100 er underlagt kravene i det eu-
ropaiske direktiv 2012/19/EF (WEEE).
Affald af elektrisk og elektronisk udstyr
inklusive ledninger og tilbehar samt batterier
skal bortskaffes adskilt fra husholdnings-
affald.
> Anvend de tilgaengelige returnerings- og
indsamlingssystemer ved bortskaffelsen.
> Den korrekte bortskaffelse af RSCD 2100
er med til at forhindre potientelt negativ
pavirkning af miljg og menneskers hel-
bred.

Hjul med sikringsring (4 x)

1690 381 415

Spejlenhed med vaterpas (justeret)

1690 381 412

Justeringsenhed med laser og batteri (jus-
teret)

1690 381 407

Fjedre (4 x)

1690 381 414

Sikringswire

1 690 382 427
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L]
10. Tekniske data 10.2.4 Maleudstyr
10.1 Mélesys'tem Funktion Specifikation
Rullemaleband 3m
Indstlllergsapparat med reflektor til kallbrerlqg af . Blylod 200 g
forerassistentsystemer (autonom nagdbremsnings-assis-
tent, kollisionsadvarsel) baseret pa radarsensorer. Snorslag 30m
10.2 Maleomrade 10.3 Mal- og vaegtangivelser RSCD 2100
10.2.1 Reflektorspeijl til radarbslger Funktion Specifikation
Mal H x B x D: 1112 x 840 x 455 mm
Funktion Specifikation Vaegt ca. 35 kg
Mal spejlglas Hx B x D : 600 x 750 x 3 mm - -
Vippeindstillinger BN 10.4 Temperatur- og arbejdsomgivelser
ngjagtighed +/- 0,05° Funkti Soecifikati
Positioneringsngjagtighed vertikal: +/-0,1° HIKHON pecifikation
- " Driftstemperatur +5°C-+40°C
Arbejdsomrade 300 - 800 mm
(radar-sensor-monteringshgjder) Opbevaringstemperatur -20 °C - +60 °C
Temperaturgradient 20 °C / Stunde
. . Relativ driftsluftfugtighed 10 % - 90 % (40°C)
10.2.2 Laserjusteringsenhed standard - - .
Relativ luftfugtighedsgradient 10 % / Stunde
Maks. driftshgjde -200 m - 3000 m

Funktion Specifikation

Laserklasse 1 -

- — 10.5 Sikkerhedskontrol
Straleform Linje

(@)

Bolgelengde 650 nm ]1 RSCD 2100 opfylder kriterierne for sikkerhedsbe-
Optisk diodeeffekt 5mw stemmelserne iht. EN 61000-6-3 (2007+A1:2011); EN
Abningsvinkel 90° 61000-6-1 (2007).
Divergens 1m hjul
Driftsspaending 3-45V
Linjetykkelse <Imm@1lm
Batteri 2 x LR44

10.2.3 Laserjusteringsenhed Professional

Funktion Specifikation

Laserklasse 1

Straleform Linje

Bolgeleengde 635 nm

Optisk diodeeffekt 5mW

,&bningsvinkel 90°

Divergens 1m hjul

Driftsspaending 3-6.5V
nominelt 6V DC

Linjetykkelse <Ilmm@1m

Batteri 4 x LRO6
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1. Symboler som brukes 2. Viktige merknader
1.1 | dokumentasjonen For igangsettingen, tilkoblingen og betjenin-
1.1.1  Advarsler - struktur og betydning gen av Beissbarth-produkter er det absolutt
Advarslene advarer mot farer for bruker eller personer ngdvendig & gjennomga betjeningsanvisnin-
i naerheten. | tillegg beskriver advarslene de tiltak som gene/bruksanvisningene og spesielt sikker-
ma iverksettes for & unnga farene. Advarslene har fal- hetsinstruksene omhyggelig. Dermed utelukker du pa
gende struktur: forhand og for din egen sikkerhet og for a unnga skader
pa produktet usikkerheter ved handteringen av
Advarsels- SIGNALORD - faretype og kilde! Beissbarth-produkter og sikkerhetsrisikoer som er
symbol Farens konsekvenser dersom angitte tiltak ~ forbundet med dette. Den som gir et Beissbarth-pro-
og henvisninger ikke fglges. dukt videre til en annen person, ma i tillegg til bruksan-
> Tiltak og henvisninger for & unnga fare. visningene ogsa overlevere sikkerhetsinstruksene og

informasjon om formalstjenlig bruk til denne personen.

Signalordet viser sannsynligheten for at skaden skjer og
hvor alvorlig faren er ved ignorering.

Signalord  Sannsynlighet Farens alvorlighet 2.1 Beregnet bruk
for at det inntreffer ved ignorering
FARE Umiddelbart overhen-  Ded eller alvorlig > RSCD 2100 skal kun brukes til justering av avstands-
gende fare personskade (radar-teknologie) pa nytteki t £
ADVARSEL Mulig overhengende Dad eller alvorlig sensorer {radarteknologie E)a nyttekjeretay. . n
e personskade annen bruk eller bruk som gar ut over dette gjelder
FORSIKTIG Mulig farlig situasjon Lett personskade som ikke korrekt

> RSCD 2100 ma bare brukes av utdannet fagperso-
nale. Produsenten (Beissbarth GmbH) overtar ikke i

1.1.2 Symboler - Betegnelse og betydning noe tilfelle ansvaret for eventuelle skader ved usak-
kyndig, feil eller uaktsom bruk av anlegget.
zyr" Betegnelse  Betydning > RSCD 2100 Bruksavisninger og sikkerhetsinstrukser
° ma alltid oppbevares innen rekkevidde pa bruksste-
| | OBS Advarer mot mulige materielle skader. det
H .
o) Informasjon Betjeningshenvisninger og annen > Veer oppmerksom pa alle sikkerhets- og farehenvis-
n nyttig informasjon f 2 io
: ninger pa RSCD 2100 og hold dem fulltallig i lesbar
1. Handling i fle-  Oppfordring til handling som bestar av tilstand
2. re trinn flere trinn ’ . .
_ Randling | ett _ Oppfordring til handling > RSCD 2100 og tllobehzrsdc?len(? som er nradvendilge
trinn som bestar av ett trinn. for kontrollen, ma bare drives innen deres spesifikke
o Midlertidig Innenfor en oppfordring til handling blir arbeidsomrade.
resultat et midlertidig resultat synlig. > Sikre for innkobling av RSCD 2100 at testtilbeharet
5  Sluttresultat X‘id gll?rttsTSt?r\:aESI;ﬁszc;rdnrlling til hand- er korrekt satt sammen og tilkoblet.
& = > Foreskrevne frister eller frister angitt i bruksvei-
ledningen for periodiske kontroller/vedlikehold ma
1.2 Pa produktet overholdes.
> Utfer aldri vedlikeholdsarbeider under drift. SIa av
! Legg merke til alle varselsymboler pa produktene og apparatet fgr vedlikeholdet. Far vedlikeholdsarbeider
hold dem i lesbar tilstand. ma RSCD 2100 kobles fra forsyningsnettet.

> Ved alle arbeider ma det tas hensyn til inn- og utkob-
lingsprosessene iht. bruksveiledningen og henvisnin-
gene for vedlikeholdsarbeider!
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> |kke bruk speilet som statte.

> Beveg speilet kun med eksenteren, ikke tipp det for
hand, speilfjeer kan bayes for sterkt.

> Heydeinnstillingen og tippeinnstillingen ma kun bet-
jenes forskjavet bakfra

> Umiddelbart etter at vedlikeholdsarbeidene og repa-
rasjonsarbeider er avsluttet, gjennomfer monterin-
gen og kontrollen av sikkerhetsinnretningene.

> Trekk skruforbindelser etter vedlikeholds- og repa-
rasjonsarbeider alltid til igjen med foregitt dreiemo-
ment.

> Gjennomfer kontroll for sikring av innstillingsnayak-
tigheten hvert annet ar (f.eks. iht. ISO 9000). Bruk
egnet maleutstyr til & kontrollere tippeinnstillingen
til speilet. Det anbefales et digitalt vaterpass med en
opplgsning pa 0,05° i det tilsvarende maleomradet.

> Fanginnretningen ma vaere hektet inn riktig, slik at
det ved ukontrollert nedsynking av sleden hindres en
senking frem til endeanslag. Viktig sikkerhetsfunks-
jon for & unnga fare for personskader.

> Laser-kalibreringsenhet er justert. Hvis en vrir laser-
modulen i holderen farer det til en feiltilpasning
og videre bruk av innstillingsenheten er ikke lenger
tillatt. Justering er kun mulig i fabrikken til produ-
senten.

Ansvar

Alle data i dette programmet baserer savidt mu-

lig pa angivelsene fra produsenter og importgrer.
Beissbarth GmbH overtar ingen garanti for at software
og data er riktige og fullstendige; ansvaret for skader
som oppstar ved feilaktige software og data er uteluk-
ket. | alle fall er Beissbarth GmbH sitt ansvar begrenset
til belapet som kunden faktisk har betalt for dette pro-
duktet. Denne ansvarsfraskrivelsen gjelder ikke for ska-
der som er forarsaket av Beissbarth GmbH enten ved
forsett eller grov uaktsomhet.

Garanti

Bruken av ikke frigitt hard- og software forer til foran-
dring i vare produkter og dermed til fraskrivelse av
ethvert ansvar og garanti, selv om hard- eller software i
mellomtiden er blitt fjernet eller slettet.

Det er ikke tillatt & foreta forandringer i vare produkter.
Vare produkter ma kun brukes med originaltilbehgr og

originalreservedeler. Ellers bortfaller samtlige garanti-

krav.

2.2 Brukergruppe

Produktet ma bare benyttes av utdannet og instruert
personale. Personale under oppleering, i laere, under
instruksjon eller som arbeider i rammen av en allmenn
utdanning, skal bare arbeide pa produktet under konti-
nuerlig tilsyn av en erfaren person.

2.3 Avtale
Ved bruk av produktet aksepterer du de falgende be-
stemmelser:

Opphavsrett

Software og data eies av Beissbarth GmbH eller dets
leverandgrer og er beskyttet mot mangfoldiggjering ved
lover om opphavsrett, internasjonale kontrakter og and-
re nasjonale lovbestemmelser. Mangfoldiggjering eller
salg av data og software eller en del av disse er ikke
tillatt og straffbart, ved brudd pa bestemmelsene forbe-
holder Beissbarth GmbH seg strafferettslig forfalgning
og at det gjares erstatningskrav gjeldende.

24 Forpliktelse til den verkstedansvarli-

ge
Den verkstedsansvarlige er forpliktet til & garantere og
giennomfare alle tiltak for & unnga ulykker, yrkessykdom-
mer, helsefarer betinget av arbeidet og tiltak for utfor-
ming i arbeidet som er tilpasset menneskene.

Grunnregler

Den verkstedsansvarlige ma sgrge for at elektriske anlegg
og driftsmidler bare opprettes, endres og vedlikeholdes av
en elektriker eller under ledelse og oppsyn av en elektri-
ker ifalge elektrotekniske regler.

1690386 017 | 2014-09-25
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Den verkstedsansvarlige ma videre sgrge for at de elek-
triske anleggene og driftsmidlene brukes iht. elektrote-
kniske regler.

Dersom en mangel pavises i en elektrisk installasjon eller
elektrisk utstyr, som gjar at disse ikke lenger oppfyller
gjeldende elektrotekniske krav, skal den verkstedsansvar-
lige sarge for at mangelen blir rettet opp umiddelbart, og
ved akutt fare sarge for at den elektriske installasjonen
eller det elektriske utstyret ikke blir brukt.

Kontroller (med Tyskland som eksempel):

e Den verkstedsansvarlige ma sarge for at en auto-
risert elektriker eller en person under tilsyn av en
autorisert elektriker kontrollerer at de elektriske an-
leggene og driftsmidlene er i forskriftsmessig stand:
— Faor forste oppstart.

— Fer ny oppstart etter en endring eller reparasjon.

— | bestemte tidsintervaller. Fristene er tilmalt slik
at mangler som oppstar og som det ma regnes
med, blir fastslatt i tide.

e Ved testen ma det tas hensyn til alle elektrotekniske
regler som refererer til dette.

e Etter forlangende fra fagforeningen ma det fares en
testbok med bestemte innfaringer.

3. Sikkerhetsinstrukser

3.1 Nettspenninger

| lysnettet og i elektriske anlegg til kjgretoy
A oppstar farlige spenninger.

Forsiktighetsforanstaltninger:

> Unnga bergring av deler hvor det er tilfart spenning
eller hvor isolasjonen er skadet.

> Koble malesystem for understell bare til forskrifts-

messig jordet tilkobling.

Skift ut ledninger med skadet isolasjon.

Inspiser hhv. kontroller det elektriske utstyret hvert

annet ar i forbindelse med testservicen og fjern

mangler straks.

Bruk bare sikringer med foreskrevet streamstyrke.

Trekk nettstgpsel far vedlikeholds- og reparasjonsar-

beider eller sla av hovedbryteren for stremforsynin-

gen ved fast installert nettledning.

A%

Yy Vv

3.2 Fare for skader, fare for kvestelser

Under transport, nar det settes i gang og ved
betjeningen kan det oppsta skader pa grunn av

gjenstander som faller ned.

Forsiktighetsforanstaltninger:

> Bruk vernesko.

> Bruk verneutstyr, f. eks. hansker.

> Sikre kjgretgy mot at de ruller ned fra billgfteren
med bremsestrammer eller hjulfgring.

> Posisjoner alltid billafteren pa mekaniske sikringer

under arbeidet.

Bruk ikke verktay som forsterker kraften.

Transporter og ta i bruk bare i henhold til bruksvei-

ledningen.

vy

3.3 Fare for a snuble

Ved kontroll- og innstillingsarbeider er det,
é pa grunn av sensor- og forbindelsesledninger,

storre fare for a snuble.

Forsiktighetsforanstaltninger:
> Legg tilkoblingsledningene slik at det unngas a snuble.

Beissbarth GmbH
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4. Produktbeskrivelse

4.1 Beregnet bruk

RSCD 2100 skal kun brukes til justering av avstands-
sensorer (radar-teknologi) pa nyttekjeretay.En annen
bruk eller bruk sm gér utover dette gjelder som ikke
forskriftsmessig.

4.2 Enhetsbeskrivelse RSCD 2100

Med utstyrsvognen kan RSCD 2100 brukes mobilt pa
forskjellige maleplasser.

Hovedenheten bestar av en hgydejusterbar speilenhet
som er montert pa en utstyrsvogn. Til parallellutretting
kan det monteres en laser-kalibreringsenhet pa speilen-
heten. Speilenheten skal under testprosedyren vippes i
tre forhandsdefinerte stillinger.

Fig. 1:
. Speilenhet (ICC-sensor-malplate)
. Speilholder med hellingsenhet
Vognstang

Stolpe med haydeskala
Justerbar fot

Basisplate med hjulmoduler
Slede med vertikalopplasing

RSCD 2100

NOOAWNR

4.3 Laser-kalibreringsenhet
Laser-kalibreringsenheten er utstyrt med en batteridre-
ven linje-laser og brukes til ngyaktig utretting av spei-
lenheten til kjgretayprodusentens spesifikke referansel-
injer. Se ogsa kapittel 6.2.

o
]1 | leveringsomfanget er standard laser-kalibreringsen-
heten inkludert (fig. 2).

Valgfritt er laser-kalibreringsenheten "Professional” (fig.
3), som under drift lyder et akustisk signal. For beskyt-
telse av batteriet kobler spenningsforsyningen automa-
tisk ut laseren igjen etter noen minutter.

Fig. 2:

Laser-kalibreringsenhet "Standard"

1 Laser-holder
2 Laser-modul med Pa/Av-bryter

1690386 017 | 2014-09-25
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4.4 Leveringsprogram RSCD 2100

Betegnelse Bestillingsnum-
mer
Speilenhet 1690 381 404
Basisstativ med monteringsramme 1690 381 402
Vognstang 1 690 382 408
Laser-kalibreringsenhet 1690 381 407
Krittstrek 1693 740 536
Blylodd 200 g 1693740534
Rullebandmal 3 m 1693 740 533
Bruksanvisning 1690 386 017
Stjernegrepskruer justerbar fot 3 x 1693 740 525

Monteringssett for vognstang og speilenhet 1 690 381 411

Fig. 3: Laser-kalibreringsenhet "Professional”
1. Laserboks-holder

2. Laserboks

3. Pa/Av-bryter off/on

4. Pa/Av-bryter laserstréle

> Laserklasse 1
Den tilgjengelige laserstralingen er ufarlig.
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5. Montering

5.1 Utstyrsvogn
1.

w

Plasser utstyrsvognen med forhandmontert sayle og
tipperamme-enhet pa plant underlag.

Monter vognstangen.

Monter den justerbare foten pa baksiden til sgylen.
Monter to ytterligere justerbare fatter pa siden som
peker mot speilet.

5.2 Speilenhet
. Ta speilenheten ut av forpakningen.
. Sett speilenheten pa tipperammen og fest den med

o
]1 Tiltrekningsmoment 4 Nm maks.

1]

L
o | Iy,
Apne karabinkroken pa sikringssnoren og smekk den | g

inn pa gyeskruen.

ikri )8
sikringsmuttere (M6). ime

Fig. 5: Sikringswire montert

1 Sikringswire med karabinkrok
2 Qyeskrue

é Kontroller om sikringswire er hektet inn.

J1 For & unnga for sterk teyning ma sikringswiren hek-
tes av ved maleposisjoner mindre enn 500 mm. Se
ogsa kapittel 7.1.2.

o)

Fig. 4: Montering justerbare fatter, vognstang og speilenhet
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6. Oppbygging

7. Testprosedyre

6.1 Maleplass

3000 mm

Fig. 6: Maleplass

B [mm] L [mm] H [mm]
3000 2000 2000

o
J1 ' omrade "1" ma det ikke plasseres noen gjenstan-
der.

6.2 Fastsettelse av kjoretoyets langs-
gaende
mellomniva

(@]
]1 | henhold til kjgretayprodusentens spesifikke fors-

krift ma innstillingsenheten utrettes pa hjelpelinjen E
- F, som ligger ortogonalt til kjgretayets langsgaen-

de mellomniva eller drivakselen.

Verdier avhengig av kjoretoytype

L1 Avstand fra midten av hjulet til forakselen frem til hjel-
pelinjen
(E-F)

L2 Avstand fra kjeretayets langsgaende mellomniva (X) frem

til midten av speilenheten til innstillingsenhe-
ten (G). Hjelpelinje G viser i midten til radarsensoren.

L1

ananih BN

Eﬁ::\::%}#—/ _Gl_r”

F

Fig. 7: Verdier avhengig av kjeretay

7.1 Forberedende tiltak

7.1.1  Posisjoner innstillingsenheten

> Posisjoner innstillingsenheten pa midten til radarsen-
soren (+/- 30 mm) og parallelt til referanselinje E - F.

7.1.2 Hgydeinnstilling speilenhet
Oppover

1. Hold fast i speilets ramme med en hand.

2. Sett den vertikale opplasningen pa oppover (vri til
hayre), se ogsa fig.8.

3. Trekk speilanordningen og sleden forsiktig ut til
gnsket hgyde.

Fig. 8: Ergonomisk haydejustering

Nedover

1. Hold fast i speilets ramme med en hand.

2. Sett den vertikale opplasningen pa nedover (vri til
venstre). Se ogsa fig.9.

3. Senk speilanordningen og sleden forsiktig ned til
agnsket hayde.

4. Sett vertikalopplasingen igjen pa oppover (vri til hgy-

re), for & holde posisjonen.

Beissbarth GmbH
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Fig. 9: Forskyve oppover

1 Vertikalopplasing
2 Markeringspil for midten av speilet peker mot haydeskalaen
(enhet mm)

5. Vri vertikalopplasingen til hayre.

Fig. 10:  Forskyve nedover.

1 Vertikalopplasing

2 Markeringspil for midten av speilet peker mot haydeskalaen
(enhet mm)

6. Vri vertikalopplasingen til venstre.

! Malinger over 500 mm: Karabinkrok ma veere hektet
inn.

Malinger under 500 mm:

Hold fast i speilets ramme med en hand.

Kjar speilanordningen og sleden opp til en hgyde pa
ca.

600 mm

N - omm

4 ////////Z m m

M) ””III// ;

Fig. 11:  Sikringswire montert

1 Sikringswire med karabinkrok
2 Qyeskrue

1. Sett den vertikale opplasningen pa oppover.

2. Smekk sikringswiren med karabinkroken ut av gyes-
kruen.

3. Sett den vertikale opplasningen pa nedover.

4. Senk speilanordningen og sleden forsiktig ned til
gnsket hayde.

5. Sett den vertikale opplasningen igjen pa oppover
(vri til hgyre), for & holde posisjonen

Betjening med to hender: Bruk holdehandtaket til
speilenheten til & sikre den mot for rask senking far
den lases opp.

Fare for personskader: Sikringswiren ma vaere hektet
inn ved malinger over 500 mm.

Haydeskalaen (enhet mm) viser hgyden for midten
av speilet.

=)

Den ngdvendig haydestillingen finner du kjagretay-
produsentens dokumentasjon.

=)

! Midten til speilet ma peke mot radar-midtakselen.

1690386 017 | 2014-09-25
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7.1.3 Tippeinnstilling speilenhet

[loB]

> Bruk ett av stjernegrepene til & skru eksenteren i
riktig stilling:

[0

e

=
= |l i .

0:% Fig. 14: Tippeinnstilling 2° forover

Fig. 12:  Tippeinnstilling 2° bakover

o]

Fig. 13: Tippeinnstilling 0°
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7.2  Kalibrere innstillingsenheten ¥ Midten til speilet ma peke mot radar-midtakselen.

1. Monter laser-kalibreringsenheten. ! For noyaktig utretting av radaren ma speilenheten
(ICC-sensor-malplate) posisjoneres korrekt.

7.3 Grunninnstilling sensor

o
]1 Kontroller om kjgretgyprodusenten krever spesifikke
reparasjonsanvisninger for dette trinnet.

o

]1 Prinsipielt er det ved bestemte kjoretey nedvendig
med en utretting av hjulsensoren med en grov-inns-
tillingsenhet (f.eks. vaterpass).

7.4 Fininnstilling sensor

o
]1 Den videre kontrollprosedyren er beskrevet i diagno-
sesystemet eller i kjgret@yprodusentens spesifikke

reparasjonsanvisninger.

Fig. 15: Laser-kalibreringsenhet pa speilet o
]1 Basisplaten med hjulmoduler og stolpen kan skiftes

2. Sla pa linjelaseren. uten tap av malengyaktigheten.
3. Flytt understellet slik, at linjelaseren peker pa hjel-

pelinjen E-F.
4. Bruk den justerbare foten pa utstyrsvognen til &

utrette enheten slik, at speilenheten star loddrett til

bakkens kontaktomrade.
5. Utrett i henhold til vaterpass.
6. Kontroller om linjelaseren har parallellitet til hjelpe-
linje E-F.
Sla av linjelaseren.
8. Demonter lasermodulen.

N
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Transport

8. Transport

1. Ved kjering av innstillingsenheten ma speilenheten
posisjoneres pa en hgyde pa ca. 600 mm.

2. Skru den justerbare foten sa langt inn, at det er stilt
inn minst 1cm avstand til bakkeoverflaten.

3. Bruk vognstangen til & skyve eller trekke innstillings-
enheten forover.

(@]
]| Ved & lafte vognstangen litt kan innstillingsenheten
enkelt styres.

e For & hindre velting pa skrée partier henholdsvis
ved kjaring over ujevnheter ma innstillingsenheten i
tillegg holdes fast pa den avre stolpen.

! Ved kjgring ma en passe pa at speilet ikke stagter mot

innretningsgjenstander, vegger eller dgrkarmer.

! Fare for personskader: Sikringswiren ma under
transport/kjering veere hektet inn.

| RSCD 2100 | 155 | no

9. Vedlikehold

9.1 Batteri laser-kalibreringsenhet
standard

1. Apne huset til laser-modulen (skru opp).

2. Bytte batteri.

3. Lukk huset til laser-modulen.

o
J1 Ved bytte av batteriet ma en passe pd at laser-modulen
ikke vris i holderen.

Fig. 16:

Bytte av batteri

9.2 Batteri laser-kalibreringsenhet
profesjonell

1. Apne huset til laser-boksen.

2. Bytte batteri.

3. Lukk huset til laser-boksen.

9.3  Sikringswire speilenhet

1. Kontroll av egenskapen til ekspanderen.

2. Senketest med beregning av den endelige stopposis-
jonen.

o
]1 Med innhektet sikringswire skal speilenheten ikke
kunne senkes lavere enn 400 mm.

! Sikringswiren ma byttes ut hvis eieren betegner
punktene ovenfor som kritiske.

Beissbarth GmbH
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9.4 Rengjoring

o

]1 Speilenheten, eksenteren, rammen og sgylen skal
kun rengjegres med myke kluter og naytrale reng-
jeringsmidler.

(@]
]1 Slipende rengjgringsmidler og grove kluter ma ikke
benyttes til rengjering av dette produktet!

9.6

Deponering

9.5 Reserve- og slitedeler

(@]
]1 Speilenheten kan skiftes uten tap av malengyak-
tigheten.

Betegnelse Bestillings-
nummer
Justerbar fot 1693 740 525
Hjul med sikringsring (4 x) 1690 381 415
Speilenhet med vaterpass (justert) 1690 381 412

Kalibreringsenhet med laser og batteri (jus- 1 690 381 407
tert)

Fjeer (4 x) 1 690 381 414

Sikringswire 1690 382 427

A

RSCD 2100 er underkastet det europeiske

direktivet 2012/19/EF (WEEE).

Brukte elektriske og elektroniske apparater

inklusive ledninger og tilbehar samt batterier

ma deponeres adskilt fra husholdningsavfallet.

> Benytt for deponering retursystemer og
samlesystemer som star til disposisjon.

> Med den forskriftsmessige deponeringen
av RSCD 2100 unngér du miljgskader og
fare for personlig helse.

1690386 017 | 2014-09-25
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L]
10. Tekniske data 10.2.4 Maleinstrument
10.1 Mélesys'tem Funksjon Spesifikasjon
Rullemaleband 3m
Innstll!lngsenhet med reflektor for kalibrering ay fo- Blylodd 200 g
rerassistansesystemer (autonom nadbrems-assistent, -
kollisjonsvarsling) basert pa radarsensorer. gl S
10.2 Maleomrade 10.3 Mal og vekt RSCD 2100
10.2.1 Reflektorspeil med radarbslger Funksjon Spesifikasjon
MalHxBx D : 1112 x 840 x 455 mm
Funksjon Spesifikasjon Vekt ca. 35 kg
Mal speilglass Hx B x D : 600 x 750 x 3 mm - —
Tippeinnstillinger BN 10.4 Temperatur- og arbeidsmiljo
noyaktighet +/- 0,05° Funksi Soesifikasi
Kalibreringsneyaktighet vertikalt: +/-0,1° unksjon pesitikasjon
- " Driftstemperatur +5°C-+40°C
Arbeidsomrade 300 - 800 mm
(radar-sensor-monteringshgyder) Lagringstemperatur -20 °C - +60 °C
Temperaturgradient 20 °C / Stunde
. X rel. driftsluftfuktighet 10 % - 90 % (40°C)
10.2.2 Laser-kalibreringsenhet standard - -
rel. luftfuktighet gradient 10 % / Stunde
" —— maks. driftshgyde -200 m - 3000 m
Funksjon Spesifikasjon
Laserklasse 1 -
- — 10.5 Sikkerhetskontroll
Straleform Linje
o
Bolgelenzde 650inm ]1 RSCD 2100 oppfyller kriteriene til sikkerhetsbestem-
Optisk diodeeffekt 5mW melsene i henhold til EN 61000-6-3 (2007+A1:2011);
Apnlngsvmkel 90° EN 61000-6-1 (2007)
Divergens 1m hjul
Driftsspenning 3-45V
Linjetykkelse <Imm@1lm
Batteri 2 x LR44

10.2.3 Laser-kalibreringsenhet profesjonell

Funksjon Spesifikasjon

Laserklasse 1

Straleform Linje

Bolgelengde 635 nm

Optisk diodeeffekt 5mW

,&pningsvinkel 90°

Divergens 1m hjul

Driftsspenning 3-6.5V
nominell 6V DC

Linjetykkelse <Ilmm@1m

Batteri 4 x LRO6
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11 W dokumentacji

1.1.1  Ostrzezenia - struktura i znaczenie
Wskazdéwki ostrzegawcze ostrzegajg przed zagrozeniami
dla uzytkownika lub przebywajgcych w poblizu oséb.
Poza tym wskazowki ostrzegawcze opisuja skutki
zagrozenia i Srodki zapobiegawcze. Wskazéwki ostrze-
gawcze maja nastepujacg strukture:

Stosowane symbole

Symbol HASLO - rodzaj i zrédto
ostrzegawczy niebezpieczenstwa
Skutki zagrozenia w razie nieprzestrze-
gania podanych wskazowek.
> Srodki zapobiegawcze i informacje o
sposobach unikania zagrozenia.

Hasto okresla prawdopodobienstwo wystgpienia oraz
ciezkos¢ zagrozenia w razie zlekcewazenia ostrzezenia:

Wielkosé
niebezpie
czenstwa w razie
nieprzestrzegania
zasad

Prawdopodobienis-
twowystapienia

NIEBEZ-
PIECZENSTWO

OSTRZEZENIE

Smier¢ lub ciezkie
obrazenia ciata
Smieré lub ciezkie
obrazenia ciata

Bezposrednio grozace
niebezpieczenstwo
Mozliwe grozace
niebezpieczenstwo

UWAGA Mozliwa niebezpieczna Lekkie
sytuacja obrazenia ciata
1.1.2 Symbole - nazwa i znaczenie

Symbol Nazwa Znaczenie

] Uwaga Ostrzega przed mozliwymi szkodami
° rzeczowymi.
el Informacja Wskazéwki dotyczace zastosowania
n i inne uzyteczne informacje.
1. Dziatania wielo- Polecenie ztozone z wielu krokow
2. krokowe
= Dziatanie jedno- Polecenie ztozone z jednego kroku.
krokowe
o Wynik W ramach danego polecenia widocz-
posredni ny jest wynik posredni.
- Wynik koricowy Na koniec danego polecenia widocz-
ny jest wynik koricowy.
1.2 Na produkcie

! Nalezy przestrzegac¢ wszystkie symbole ostrze-
gawcze na produktach i utrzymywac je w stanie
umozliwiajgcym odczytanie.
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2. Wazne wskazowki

Przed uruchomieniem, podtgczeniem

i uzyciem produktow Beissbarth nalezy

doktadnie zapoznaé sie ze wskazowkami/

instrukcjami obstugi, a w szczegdlnosci ze
wskazowkami bezpieczenistwa. Dzigki temu mozna
wykluczy¢ nieumiejetng obstuge produktow Beissbarth
i zwigzane z tym niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen przez uzytkownika oraz uszkodzenia produktu.
W przypadku przekazania produktu Beissbarth osobom
trzecim nalezy dodatkowo oprocz instrukcji obstugi
przekazac im takze wskazowki bezpieczenstwa i infor-
macje dotyczace eksploatacji zgodnej z przeznacze-
niem.

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznacze-

niem

> Urzadzenie RSCD 2100 przeznaczone jest wytacznie
do regulacji czujnikow odlegtosci (technologia
radarowa) w pojazdach mechanicznych. Inne lub
wykraczajace ponad to zastosowanie traktowane jest
jako uzycie niezgodne z przeznaczeniem

> Urzadzenie RSCD 2100 moze by¢ uzywane wytacznie
przez odpowiednio wyksztatcony personel specja-
listyczny. Producent (Beissbarth GmbH) nie odpo-
wiada w zadnym przypadku za ewentualne szkody
spowodowane nieprawidtowym, niewtasciwym lub
niedbatym uzytkowaniem urzadzenia.

> Instrukcje obstugi RSCD 2100 i wskazowki dot.
bezpieczenstwa nalezy zawsze przechowywac
w miejscu eksploatacji, tak aby zapewniony byt do
nich swobodny dostep.

> Przestrzegac wszystkich wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa i zagrozen umieszczonych na
urzagdzeniu RSCD 2100 oraz zachowywac je w stanie
kompletnym i czytelnym.

> Urzadzenie RSCD 2100 oraz osprzet niezbedny do
przeprowadzenia kontroli nalezy stosowa¢ wytacznie
w ramach specyficznego zakresu roboczego.

> Przed wtaczeniem urzadzenia RSCD 2100 nalezy
upewnic sie, czy wyposazenie testowe zostato
prawidtowo zamontowane i podtaczone.

> Przestrzega¢ wyznaczonych lub podanych w instruk-
cji obstugi termindw regularnych przegladdéw/kons-
erwacji.

> Nigdy nie wykonywac prac konserwacyjnych pod-
czas pracy urzadzenia. Przed przystgpieniem do
konserwacji nalezy wytaczy¢ urzadzenie. Przed
czynnosciami konserwacyjnymi nalezy odtgczyc¢
urzadzenie RSCD 2100 od sieci zasilania.

> Podczas wszelkich prac przestrzegaé procedur
wtaczania i wytgczania zgodnie z instrukcjg obstugi
i wskazéwkami dot. prac konserwacyjnych!

Beissbarth GmbH
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> Nie opierac sie o lustro.

> Lustro przesuwac tylko za pomocg mimosrodu.
Nie nalezy przechyla¢ go recznie, poniewaz moze
to spowodowac nadmierne rozciggniecie sprezyn
lustra.

> Regulacji wysokosci i nachylenia dokonywac tylko od
tytu

> Bezposrednio po zakoriczeniu prac konserwacyj-
nych i naprawczych nalezy przeprowadzi¢ montaz
i kontrole urzadzen zabezpieczajacych.

> Po wykonaniu prac konserwacyjnych i napraw-
czych nalezy zawsze ponownie dokreci¢ potaczenia
srubowe podanym momentem dokrecenia.

> Co 2 lata przeprowadza¢ dziatania kontrolne celem
zapewnienia doktadnosci ustawien (np. zgodnie z
ISO 9000). Sprawdzac¢ nachylenie lustra za pomoca
odpowiednich przyrzagdow pomiarowych. Zaleca sie
uzycie poziomicy cyfrowej o doktadnosci 0,05° w od-
powiednim zakresie pomiarowym.

> Zaczep musi by¢ prawidtowo zawieszony, aby
w razie niekontrolowanego opadniecia san uniknac
opadniecia az do ogranicznika krancowego. Wazna
funkcja zabezpieczajgca, zmniejszajgca ryzyko
obrazen.

> Laserowa jednostka nastawcza jest wyregulowana.
Przekrecenie modutu laserowego w mocowaniu
powoduje rozregulowanie, wskutek czego dalsze
uzywanie przyrzadu nastawczego jest zabronio-
ne. Regulacja moze zostac przeprowadzona tylko
w zaktadzie producenta.

2.2 Grupa uzytkownikow

Produkt ten moze by¢ stosowany jedynie przez przes-
zkolony personel. Personel szkolony, przyuczany i inst-
ruowany oraz osoby znajdujace sie na etapie ksztatcenia
ogolnego moga uzytkowac produkt wytacznie pod
statym nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie
doswiadczenie.

2.3 Ustalenia
Uzytkujac produkt, uznaje sie nastepujace ustalenia:

Prawa autorskie

Oprogramowanie i dane sg wtasnoscig firmy
Beissbarth GmbH lub jej dostawcow i chronione

sg ustawa o prawie autorskim, miedzynarodowymi
umowami i innymi krajowymi przepisami prawnymi
dotyczacymi powielania. Powielanie lub zbywanie da-
nych i oprogramowania w catosci lub we fragmentach
sg niedopuszczalne i karalne; w przypadku naruszenia
prawa firma Beissbarth GmbH zastrzega sobie prawo
do $cigania karnego i dochodzenia roszczen o odszko-
dowanie.

Odpowiedzialnos¢ cywilna

Wszystkie dane w tym programie opieraja sie, o ile
to mozliwe, na informacjach producenta i impor-
tera. Beissbarth GmbH nie reczy za prawidtowosc¢

i kompletnos$¢ oprogramowania i danych;
odpowiedzialno$¢ za uszkodzenia, ktore powstang
w wyniku zastosowania wadliwego oprogramowa-
nia i danych, jest wykluczona. W kazdym przypadku
odpowiedzialnos¢ firmy Beissbarth GmbH ogranicza
sie do kwoty, ktdra klient rzeczywiscie zaptacit za
produkt. Wykluczenie odpowiedzialnosci nie dotyczy
uszkodzen, ktére zostaty spowodowane umysinym
dziataniem lub razacym zaniedbaniem ze strony firmy
Beissbarth GmbH.

Gwarancja

Zastosowanie niedopuszczonego sprzetu i oprogramo-
wania prowadzi do zmian naszych produktéw, a tym
samym do wykluczenia jakiejkolwiek odpowiedzialnosci
i gwarancji, takze wtedy, gdy sprzet lub oprogramowa-
nie zostaty usuniete lub skasowane.

W naszych produktach nie wolno dokonywa¢ zadnych
modyfikacji. Nasze produkty muszg by¢ uzywane
wytacznie przy zastosowaniu oryginalnego osprzetu

i oryginalnych czesci zamiennych. W innym wypadku
wszelkie roszczenia z tytutu gwarancji sg bezpodstaw-
ne.

2.4 Obowiazek wtasciciela warsztatu
Witasciciel warsztatu ma obowigzek zagwarantowania i
zrealizowania wszelkich czynnosci zapobiegajacych wy-
padkom, chorobom zawodowym, niebezpieczenstwom
utraty zdrowia wyniktym z pracy oraz przeprowadzenia
dziatan gwarantujacych godne warunki pracy.

Najwazniejsze zasady

Wiasciciel warsztatu powinien zadbaé, by urzadzenia
elektryczne i osprzet byty montowane, wymieniane i utrzy-
mywane w dobrym stanie jedynie przez specjalistow elek-
trykéw lub pod kierownictwem i nadzorem specjalistéw
elektrykéw przy zastosowaniu zasad elektrotechniki.

1690 386 017 | 2014-09-25
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Whtasciciel warsztatu powinien zadbac takze o to, by
urzadzenia elektryczne i osprzet byty eksploatowane
zgodnie z zasadami elektrotechniki.

Jesli w urzadzeniu lub osprzecie elektrycznym stwierd-
zono usterke, to znaczy jesli nie odpowiadajg one nor-
mom elektrotechnicznym, wtasciciel warsztatu powinien
zadbaé o niezwtoczne usuniecie usterki, a jesli do tego
czasu grozitoby niebezpieczenstwo, powinien zadbac o to,
by wadliwe urzadzenie lub osprzet elektryczny nie byty
uzywane.

Czynnosci kontrolne (na przyktadzie Niemiec):

e Wtasciciel warsztatu ma obowiazek zapewnic
kontrole urzadzen i narzedzi elektrycznych pod
katem przepisowego stanu przez wykwalifikowanego
elektryka lub pod kierownictwem wykwalifikowanego
elektryka:

— Przed pierwszym uruchomieniem.

— Po modyfikacji albo naprawie przed ponownym
uruchomieniem.

— W okreslonych odstepach czasu. Terminy nalezy
okresli¢ w sposdb umozliwiajacy dostatecznie
wczesne rozpoznanie przewidywalnych brakow.

e Podczas kontroli nalezy przestrzegac¢ obowigzujacych
norm elektrotechnicznych.

e Na zadanie organizacji branzowej nalezy prowadzi¢
ksiege kontroli z odpowiednimi wpisami.

3. Wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

Napiecia sieciowe

W sieci elektrycznej oraz w samochodowych
A urzadzeniach elektrycznych wystepuja niebez-

pieczne napiecia.

3.1

Srodki bezpieczenstwa:

> Unika¢ kontaktu z czesciami, ktére znajduja sie pod
napieciem lub ktorych izolacja zostata uszkodzona.

> System pomiarowy uktadu jezdnego podtaczaé
wytacznie do przytacza uziemionego zgodnie z przepi-
sami.

> Wymieni¢ przewody z uszkodzong izolacja.

> Co 2 lata przeprowadzac¢ kontrole wyposazenia elektry-
cznego w ramach inspekcji i natychmiast usuwac wady.

> Uzywac wytacznie bezpiecznikdéw z okreslonym
natezeniem pradu.

> Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i napraw-
czych wyja¢ wtyczke sieciowa lub wytgczy¢ gtédwny
wytacznik zasilania przy stacjonarnym przewodzie
sieciowym.

3.2 Niebezpieczenstwo obrazen i

zmiazdzenia

Podczas transportu lub uruchamiania i

wytaczania z eksploatacji moze dojs¢ do
obrazen lub uszkodzen spowodowanych przez
spadajace przedmioty.

Srodki bezpieczenstwa:

> Nosi¢ obuwie ochronne.

> Uzywac wyposazenia ochronnego, np. rekawic.

> Zabezpieczy¢ pojazdy przed stoczeniem sie z
podnosnika za pomoca napinaczy hamujacych lub
prowadnicy két.

> Podczas pracy nalezy zawsze umiejscowic
przenos$nik na zabezpieczeniach mechanicznych.

> Nie stosowac narzedzi zwiekszajacych site.

> Transport i oddanie do uzytku powinny odbywac sie
wytacznie zgodnie ze wskazaniami instrukcji obstugi.

3.3 Niebezpieczenstwo potkniecia

Podczas prac kontrolnych i regulacyjnych

é istnieje podwyzszone niebezpieczenstwo
potkniecia sie o przewody czujnika i kable
podtaczeniowe.

Srodki bezpieczenstwa:
> Przewody podtgczeniowe prowadzi¢ tak, by unikngé
potkniecia.

Beissbarth GmbH
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4. Opis produktu

4.1 Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem

Urzadzenie RSCD 2100 przeznaczone jest wytacznie do
regulacji czujnikow odlegtosci (technologia radarowa)
w pojazdach mechanicznych. Inne lub wykraczajace
ponad to zastosowanie traktowane jest jako uzycie niez-

godne z przeznaczeniem.

4.2 Opis urzadzenia RSCD 2100

Urzadzenie RSCD 2100 mozna stosowac na réznych
stanowiskach testowych dzieki mobilnemu wdzkowi.
Gtéwne urzadzenie sktada sie z lustra o regulowanej
wysokosci, zamontowanym na wézku. W celu ustawie-
nia rownolegtego lustro mozna doposazy¢ w laserowg
jednostke nastawcza. Podczas procedury kontroli lustro
nalezy przechyli¢ do trzech wstepnie zdefiniowanych
pozycji.

Fig. 1:
Lustro (tarcza czujnika ICC)

Mocowanie lustra z regulacjg nachylenia
Dyszel

Kolumna ze skalg wysokosci

Stopa

Ptytka podstawowa z modutami kot
Sanie z regulacja pionowa

RSCD 2100

NO AWM

4.3 Laserowa jednostka nastawcza
Laserowa jednostka nastawcza jest wyposazona w laser
liniowy z zasilaniem bateryjnym i stuzy do doktadnego
ustawiania lustra do linii referencyjnych specyficznych
dla producenta pojazdu. Patrz rowniez rozdziat 6.2.

o
]1 Zakres dostawy obejmuje standardowg laserowg
jednostke nastawczg (rys. 2).

W opcji dostepna jest laserowa jednostka nastawcza
"Professional" (rys. 3), ktéra podczas pracy wydaje
sygnat akustyczny. W celu ochrony baterii po kilku mi-
nutach zasilanie automatycznie wytacza laser.

Fig. 2:
1 Mocowanie lasera
2 Modut lasera z przyciskiem wigczenia/wytaczenia

Laserowa jednostka nastawcza "Standard"

1690 386 017 | 2014-09-25
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4.4 Zakres dostawyRSCD 2100

Oznaczenie Numer katalo-
gowy
Lustro 1690 381 404
Stojak z rama montazowa 1690 381 402
Dyszel 1 690 382 408
Laserowa jednostka nastawcza 1690 381 407
Sznur traserski 1693 740 536
Pion 200 g 1693740534
Miara taémowa zwijana 3 m 1693 740 533
Instrukcja obstugi 1690 386 017
Sruba z tbem gwiazdowym stopy 3 x 1693 740 525
Zestaw montazowy do dyszla i lustra 1690381411

Fig. 3: Laserowa jednostka nastawcza "Professional”

1. Mocowanie pojemnika z laserem
2. Pojemnik z laserem

3. Witacznik off/on

4. Wiacznik promienia lasera

> Laser klasy 1
Dostepne promieniowanie laserowe jest

bezpieczne.

Beissbarth GmbH 1690 386 017 | 2014-09-25
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5. Montaz

5.1 Woézek

1. Woézek z wstepnie zamontowang kolumna i rama
uchylng ustawi¢ na réwnym podtozu.

2. Zamontowac dyszel.

3. Zamontowac stope z tytu kolumny.

4. Zamontowac¢ dwie pozostate stopy na stronie zwroé-
conej do lustra.

5.2 Lustro

1. Wyja¢ lustro z opakowania.

2. Nasadzi¢ lustro na rame uchylng i zamocowa¢
nakretkami zabezpieczajacymi (M6).

3. Otworzy¢ karabinek liny zabezpieczajacej
i zatrzasng¢ w $rubie oczkowe;.

¢ \
;4///////////»%70/»//20';' 24

)
////////,,,///’I/‘g

1]

o
]| Moment dokrecania maks. 4 Nm.

Fig. 5: Zamontowana lina zabezpieczajaca

1 Lina zabezpieczajgca z karabinkiem
2 Sruba oczkowa

Sprawdzi¢, czy lina zabezpieczajaca jest
zawieszona.

ﬁ W przypadku pozycji pomiarowej mniejszej niz
500 mm lina zabezpieczajgca musi by¢ wyczepio-
na, aby unikng¢ nadmiernego rozciagniecia. Patrz
rowniez rozdziat 7.1.2.

Fig. 4: Montaz stdép, dyszla i lustra
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7. Przebieg kontroli

6.1 Stanowisko testowe
£
£
o
o
o
™
Fig. 6: Stanowisko testowe
Szer. [mm] Dt. [mm] Wys. [mm]
3000 2000 2000

o
J1 W obszarze "1" nie nalezy odktada¢ zadnych przed-
miotow.

6.2 Okreslanie wzdtuznej

ptaszczyzny symetrii pojazdu

o

]1 Zgodnie z wytyczna specyficzna dla producenta po-
jazdu przyrzad nastawczy musi by¢ ustawiony na linii
pomocniczej E — F przebiegajacej ortogonalnie do

wzdtuznej ptaszczyzny symetrii pojazdu lub osi jazdy.

Wartosci w zaleznosci od typu pojazdu
L1 Odlegtosc od srodka kota przedniej osi do linii pomoc-

niczej
(E-F)

L2 Odlegtosé od wzdtuznej ptaszczyzny symetrii pojazdu (X)
do $rodka lustra  przyrzadu nastawczego (G). Linia po-
mocnicza G wskazuje $rodek czujnika radarowego.

L1

T\ b
k@fﬂ:.‘ﬁ:%.}#—-/ ‘Gl_FLE

Fig. 7: Wartosci zalezne od pojazdu

7.1 Czynnosci przygotowawcze

7.1.1 Ustawianie przyrzadu nastawczego

> Przyrzad nastawczy umiesci¢ osiowo do czujnika
radarowego (+/- 30 mm) i réwnolegle do linii referen-
cyjnej E - F.

7.1.2 Ustawianie wysokosci lustra

W goére

1. Rame lustra przytrzymac reka.

2. Ustawi¢ pokretto zwalniajace blokade pionowa do
gory (przekreci¢ w prawo), patrz takze rys. 8.

3. Lustro i sanie w sposéb kontrolowany przesunaé¢ do
zadanej wysokosci.

Ergonomiczna regulacja wysokosci

Fig. 8:

W dét

1. Rame lustra przytrzymac reka.

2. Ustawi¢ pokretto zwalniajace blokade pionowa do
dotu (przekreci¢ w lewo). Patrz takze rys. 9.

3. Lustro i sanie opusci¢ w sposob kontrolowany do
zadanej wysokosci.

4. Pokretto zwalniajgce blokade pionowg ponownie
ustawi¢ do goéry (przekreci¢ w prawo), aby zachowaé
ustalona pozycje.

Beissbarth GmbH
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Fig. 9: Przesuwanie w gore

1 Pokretto zwalniajgce blokade pionowa
2 Strzatka wyznaczajaca Srodek lustra wskazuje skale wysokosci
(jednostka: mm)

5. Pokretto zwalniajgce blokade pionowa obrocié
W prawo.

Fig. 10:  Przesuwanie w dot.

1 Pokretto zwalniajace blokade pionowa

2 Strzatka wyznaczajaca Srodek lustra wskazuje skale wysokosci
(jednostka: mm)

6. Pokretto zwalniajgce blokade pionowg obrécic
w lewo.

! Pomiary powyzej 500 mm: nalezy zawiesi¢ karabinek.

. Rame lustra przytrzymac reka.

! Pomiary ponizej 500 mm:
1
2. Lustro i sanie przesuna¢ na wysokosc¢ ok. 600 mm

1]

@ /////////////

Wy
) ///»////1/ !

Fig. 11: ~Zamontowana lina zabezpieczajaca

1 Lina zabezpieczajgca z karabinkiem
2 Sruba oczkowa

1. Ustawi¢ pokretto zwalniajace blokade pionowa do gory.

2. Line zabezpieczajaca z karabinkiem wyczepic¢ ze Sruby
oczkowe;j.

3. Ustawic¢ pokretto zwalniajgce blokade pionowa do dotu.

4. Lustro i sanie opusci¢ w sposob kontrolowany do
zadanej wysokosci.

5. Pokretto zwalniajgce blokade pionowa ponownie
ustawic¢ do gory (przekreci¢ w prawo), aby utrzymac
pozycje

Obstuga dwureczna: przed zwolnieniem blokady
przytrzymac lustro, aby nie dopuscic¢ do jego zbyt
gwattownego obsuniecia.

Niebezpieczenstwo zranienia: w przypadku pomiarow
powyzej 500 mm lina zabezpieczajaca musi by¢ zawies-
zona.

(©]
]1 Skala wysokosci (jednostka: mm) wskazuje wysokos¢ od
Srodka lustra.

o
]1 Wymagane ustawienie wysokosci jest podane w doku-
mentacji producenta pojazdu.

! Srodek lustra musi wskazywaé srodkowa 0$ radaru.

1690 386 017 | 2014-09-25

Beissbarth GmbH



Przebieg kontroli | RSCD 2100 | 167 | pl

7.1.3 Nachylenie lustra

[loB]

> Za pomocga jednego z dwdch uchwytow gwiazdowych
obroci¢ mimosrod do odpowiedniej pozycji:

[0

e

=
= |l i .

0:% Fig. 14:  Nachylenie 2° do przodu

Fig. 12:  Nachylenie 2° do tytu

o]

Fig. 13:  Nachylenie 0°
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7.2 Ustawianie przyrzadu nastawczego ! Srodek lustra musi wskazywa¢ $rodkowa o$ radaru.
1. Umiesci¢ laserowg jednostke nastawcza. ! Do doktadnego ustawienia radaru konieczne jest
wtasciwe pozycjonowanie lustra (tarczy czujnika

ICC).

7.3 Ustawienie podstawowe czujnika

o
]1 Sprawdzi¢, czy instrukcja naprawy specyficzna dla
producenta wymaga tej czynnosci.

o

]1 Zasadniczo dla okreslonych pojazdéw konieczne
jest ustawienie czujnika radarowego za pomoca
przyrzadu do zgrubnego ustawienia (np. poziomicy).

7.4 Ustawienie doktadne czujnika

@)
]1 Dalszy przebieg badania jest opisany w systemie di-
agnostycznym w instrukcjach naprawy specyficznych

Fig. 15: Laserowa jednostka nastawcza na lustrze dla producenta pojazdu.

(©]
2. Wtaczanie lasera liniowego. ]1 Ptytke podstawowa z modutami kot i kolumng mozna
3. Przesunaé wozek w taki sposdb, aby laser liniowy wymienia¢ bez ryzyka utraty doktadnosci pomiaru.

wskazywat linie pomocniczg E - F.

4. Za pomoca stopy wozka tak ustawié urzadzenie,
aby lustro znajdowato sie pionowo w stosunku do
powierzchni podtoza, na ktorej sie znajduje.

5. Ustawi¢ za pomocg poziomicy.

6. Sprawdzi¢, czy laser liniowy jest rdwnolegty w sto-

sunku do linii pomocniczej E - F.

Wytaczy¢ laser liniowy.

8. Zdja¢ modut laserowy.

N
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8. Transport

1. Przesuwajac przyrzad nastawczy, ustawié lustro na
wysokosci ok. 600 mm.

2. Stope dokreci¢ w taki sposob, aby pozostawic¢ co
najmniej 1 cm odstepu od podtogi.

3. Za pomoca dyszli przesuwac¢ do przodu lub ciggnaé
przyrzad nastawczy.

o
]1 Lekkie podniesienie na dyszlu pozwala na tatwe usta-
wianie przyrzadu nastawczego.

! Na pochytosciach lub podczas przejezdzania po
nierownej powierzchni przyrzad nastawczy nalezy
dodatkowo przytrzymywac za gorny koniec kolumny,
aby zapobiec przewrdceniu.

! Podczas jazdy uwazag, aby lustro nie uderzyto w ele-
menty wyposazenia, $ciane ani framuge.

! Niebezpieczenstwo zranienia: podczas transportu/
przemieszczania lina zabezpieczajgca musi by¢ zawi-
eszona.

Transport | RSCD 2100 | 169 | pl

9.

9.1

Utrzymanie sprawnosci

Bateria laserowej jednostki nastaw-
czej standardowej

1. Otworzy¢ (odkreci¢) obudowe modutu laserowego.

2. Wymienic baterie.

3. Zamkngac obudowe modutu laserowego.

o
]1 Podczas wymiany baterii zwraca¢ uwage, aby modut
laserowy nie zostat przekrecony w mocowaniu.

Fig. 16:  Wymiana baterii

9.2 Bateria laserowej jednostki nastaw-
czej professional

1. Otworzyc¢ obudowe lasera.

2. Wymienic baterie.

3. Zamknac obudowe lasera.

9.3 Lina zabezpieczajaca lustro

1. Kontrola jakosci ekspandora.

2. Test opadania z okresleniem konicowej pozycji zatrzy-
mania.

(©]
]1 Gdy lina zabezpieczajaca jest zawieszona, lustra nie
wolno obniza¢ ponizej 400 mm.

! Jesli uzytkownik oceni powyzsze punkty jako krytycz-
ne, nalezy wymienic line zabezpieczajaca.

Beissbarth GmbH
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9.4 Czyszczenie

o
]1 Lustro, mimosrod, rame i kolumne czysci¢ tylko
miekkimi $ciereczkami i neutralnymi srodkami

Czyszczacymi.

(@]
]1 Nie stosowac srodkéw do szorowania ani ostrego
czysciwa warsztatowego!

9.6 Utylizacja

9.5 Czesci zamienne i zuzywalne

(@]
]1 Lustro mozna wymieniac bez ryzyka utraty
doktadnosci pomiaru.

RSCD 2100 jest zgodny z europejska

dyrektywa 2012/19/WE (WEEE).

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroni-

czne wraz z przewodami i bateriami/aku-

mulatorami nalezy usuwaé oddzielnie od

odpaddéw domowych.

> W tym przypadku nalezy skorzystac z
istniejgcych systemow zbidrki i utylizacji.

> Przepisowe usuwanie RSCD 2100 pozwoli
unikna¢ zanieczyszczenia $rodowiska i
zagrozen wtasnego zdrowia.

\EFAVES Numer katalo-
gowy

Stopa 1693 740 525
Koto z pierscieniem zabezpieczajacym (4 x) 1 690 381 415
Lustro z poziomica (wyregulowane) 1690 381 412
Jednostka nastawcza z laserem i bateria 1 690 381 407
(wyregulowana)

Sruby (4 x) 1690 381 414
Lina zabezpieczajaca 1690 382 427

1690 386 017 | 2014-09-25
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10. Dane techniczne

10.1 System pomiarowy

Przyrzad nastawczy z reflektorem do kalibracji sys-
temow wspomagajacych kierowce (autonomiczny asys-
tent hamowania awaryjnego, ostrzeganie przed kolizja)

bazujacy na czujnikach radarowych.

10.2 Zakres pomiarowy

10.2.1 Lustro reflektora do fal radarowych

Funkcja Specyfikacja

Wymiary szkta lustrzanego wys. x szer. x gt.:

600 x 750 x 3 mm

Ustawienie nachylenia -2°,0°, +2°
doktadnosé +/- 0,05°
Doktadnos¢ ustawienia poziomego: +/-0,1°
Obszar roboczy 300 - 800 mm

(wysokos$¢ zamontowania czujnikow radar-

owych)

10.2.2 Laserowa jednostka nastawcza standardowa

Funkcja Specyfikacja

Klasa lasera 1

Ksztatt promienia Linia
Dtugosc fali 650 nm
Moc optyczna diody 5mW
Kat rozwarcia 90°
Dywergencja 1 mrad
Napiecie robocze 3-45V

Grubosc¢ linii

<lmm@1m

Bateria

2 x LR44

10.2.3 Laserowa jednostka nastawcza professional

Funkcja

Specyfikacja

Klasa lasera 1

Ksztatt promienia Linia
Dtugosc¢ fali 635 nm
Moc optyczna diody 5mW
Kat rozwarcia 90°
Dywergencja 1 mrad
Napiecie robocze 3-6,5V

nominalne 6 V DC

Grubosc¢ linii

<lmm@1lm

Bateria

4 x LRO6
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10.2.4 Przyrzady pomiarowe

Funkcja Specyfikacja

Miara zwijana 3m
Pion 200 g
Sznur traserski 30 m

10.3 Wymiary i ciezar RSCD 2100

Funkcja

Wymiary (wys. x szer. x gt.):

Specyfikacja
1112 x 840 x 455 mm

Ciezar

ca. 35 kg

10.4 Temperatura otoczenia i otoczenie

pracy

Funkcja

Specyfikacja

Temperatura robocza

+5°C - +40 °C

Temperatura przechowywania

-20 °C - +60 °C

Gradient temperatury

20 °C / Stunde

Wzgl. wilgotnos¢ powietrza podczas 10 % - 90 % (40°C)

pracy

Gradient wzgl. wilgotnosci powietrza 10 % / Stunde

Maks. wysokos$¢ robocza

-200 m - 3000 m

10.5 Kontrola bezpieczenstwa

o

]1 Urzadzenie RSCD 2100 spetnia kryteria prze-
piséw bezpieczenstwa zgodnie z EN 61000-6-3
(2007+A1:2011); EN 61000-6-1 (2007).

Beissbarth GmbH
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1. Pouzita symbolika 2. Dulezité upozornéni

1.1 V dokumentaci Pred uvedenim do provozu, pfipojenim a
1.1.1  Vystrazné pokyny - struktura a vyznam ovladanim produktd Beissbarth je
Vystrazné pokyny varuji pfed nebezpecim pro uZivatele bezpodminecné nutné pozorné precist
nebo osoby, které se nachazi v blizkosti. Kromeé toho pokyny pro obsluhu/provozni navody a
vystrazné pokyny popisuji nasledky hroziciho nebezpeci zvlasté bezpecnostni pokyny. Takto vyloucite, pro vasi
a opatreni k jejich zabranéni. Vystrazné pokyny maji tuto vlastni bezpecnost a zabranéni poskozeni produktu,
strukturu: nejistotu pri zachazeni s produkty Beissbarth a s tim

spojenymi bezpecnostnimi riziky. Ten, kdo vyrobek
Vystrazny SIGNALNIi SLOVO - druh a zdroj nebezpeéi! ~ Beissbarth predava dalsi osobé, musi kromé provoznich

symbol Nasledky nebezpeéi pti nedodrzeni uve- navodl predat této osobé také bezpecnostni pokyny a
denych opatieni a pokynd. informace o provozu v souladu s uré¢enim.
> Opatreni a pokyny pro zabranéni hro-
ziciho nebezpedi. 2.1 Pouziti k urcenému ucelu
Signalni slovo zobrazuje pravdépodobnost vysky- > RSCD 2100 se smi pouzivat pouze k nastaveni
tu a rovnéz zavaznost nebezpedi pfi nerespektovani snimact vzdalenosti (radarova technologie) u vozi-
vystraznych pokyna: del. Jiné pouziti nebo pouziti nad uvedeny ramec se

povazuje za pouziti v rozporu s uréenim

RSCD 2100 smi byt provozovan pouze vyskolenym
odbornym personalem. Vyrobce (Beissbarth
GmbH) v zadném pripadé neprebira odpovédnost

Signalni slovo Pravdépodobnost Zavaznost nebezpeci >

vyskytu pFi nerespektovani

NEBEZPECI Bezprostredné hrozici Smrt nebo zavazné

nebezpeci zranéni » s R ) i
VYSTRAHA Mozné hrozici Smrt nebo zavazné za pripadné skody zplsobené neodbornym,
nebezpeéi i nespravnym nebo nedbalym pouzivanim.
POZOR Mozna nebezpeéna Lehké > Provozni ndvody a bezpecénostni pokyny pro
situace zranéni RSCD 2100 uchovavejte tak, aby byly na misté
pouziti stale po ruce.
1.1.2 Symboly - oznaéeni a vyznam > Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny a
upozornéni na nebezpeci uvedené na RSCD 2100 a
udrzujte je v pIné Citelnem stavu.
! Pozor Varuje pred moznymi vécnymi $kodami. > RSCD 2100 a soudasti potifebné ke zkousce
ﬁ Informace Pokyny pro pouziti a dalf pouzivejte pouze v ramci jejich specifické pracovni
uzite¢né informace. oblasti.
1. Akcve . Vyzvz:\ k akci skladajici se z nékolika > PFed zapnutim RSCD 2100 se ujistéte, Ze
2 Ergi:(:hl'ka Lol prislusenstvi pro zkousky je spravné osazeno a
= Akce o jed-  Vyzva k akci pFIpoger]o. y oo . )
nom kroku  skladajici se z jednoho kroku. > Dodrzujte predepsané |hlty nebo lhity uvedené v
o Pribézny Bé&hem vyzvy k akci je vidét prabézny provoznim navodu pro periodické kontroly/udrzbu.
vysledek vysledek. > Préace na Udrzbé nikdy neprovadéjte béhem provo-
- I*::j”eié”y vys- \’:l)'laslke?jr:;(i vyzvy k akci je vidét konecny zu. Pfed provadénim Gdrzby pfistroj vypnéte. Pied
. provadénim udrzbarskych praci RSCD 2100 odpojte
od napajecich siti.
1.2 Na produktu > Pii vech pracich dodrzujte procesy zapinani a
vypinani v souladu s navodem k obsluze a pokyny
! Dodrzujte vSechna varovna oznaceni na produktech pro prace pfi provadéni oprav!

a udrzujte je v Citelném stavu.
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> Neopirejte se o zrcadlo.
> Zrcadlo pohybujte pouze s vystfednikem,

nenaklapéjte jej ru¢né, mohlo by dojit k pretazeni

pruzin zrcadla.

Nastaveni vySky a naklopeni obsluhujte pouze zezadu

lhned po dokonceni praci spojenych s udrzbou

a opravou provedte montaz a prezkouseni

bezpecnostnich zafizeni.

> Po pracich spojenych s udrzbou a opravou vzdy
znovu utdhnéte Sroubové spoje predepsanym utaho-
vacim momentem.

> ZkusSebni sluzbu k zajisténi presnosti nastaveni
provadéjte kazdé 2 roky (napf. podle ISO 9000).
Pomoci vhodného méficiho prostiedku zkontrolujte
naklopeni zrcadla. Doporucujeme digitalni vodovahu
s rozliSenim 0,05° v odpovidajici oblasti méreni.

> Zachytavaci zarizeni musi byt spravné zavéseno,
aby se v pripadé nekontrolovaného poklesnuti
zabranilo poklesnuti az na koncovy doraz. Dalezité
bezpecnostni funkce pro zamezeni vzniku poranéni.

> Laserova sefizovaci jednotka je sefizena. Pretoceni
laserového modulu v drazku vede ke zruSeni nasta-
veni a dal$i pouzivani pristroje pro sefizeni tak jiz
neni povoleno. Nastaveni je mozné pouze v zavodé
vyrobce.

A%

2.2  Skupina uzivatelu

Produkt smi pouzivat pouze vyskoleny a instruo-
vany personal. Personal, ktery je Skolen, zaskolovan,
zaucovan nebo se nachazi v ramci vSeobecného
vzdélavani smi s produktem pracovat jen pod stalym
dohledem zkuSené osoby.

23 Ujednani

Vyuzivanim produktu uznavate nasledujici ustanoveni:

Autorska prava

Software a data jsou vlastnictvim Beissbarth GmbH
nebo jejich dodavatel(l a jsou autorskym pravem,
mezinarodnimi Umluvami a ostatnimi narodnimi
pravnimi predpisy chranény proti kopirovani. Kopiro-
vani nebo prodej dat a softwaru nebo jejich ¢asti je
nepfipustné a trestné; v pripadé protipravniho jednani
si Beissbarth GmbH vyhrazuje pravo na trestné pravni
ddsledky a uplatnéni naroku na odskodnéni.

Ruceni

VesSkera data v tomto programu vychazeji pokud mozno
z Udajl vyrobcd a dovozcll. Beissbarth GmbH neprebira
zadnou zaruku za spravnost a Uplnost softwaru a dat;
ruceni za $kody, k nimz dojde v disledku nedostatki
softwaru a dat, je vylouceno. V kazdém pripadé je
ruceni firmy Beissbarth GmbH omezeno ¢astkou,
kterou zakaznik za tento produkt skutecné zaplatil. Toto
vylouceni odpovédnosti se nevztahuje na Skody, které
by byly zplsobeny zamérné nebo hrubou nedbalosti se
strany firmy Beissbarth GmbH.

Zaruka

Pouziti neschvaleného hardwaru a softwaru vede k
pozmeénéni naseho produktu a tim k vylouceni jakéhoko-
li ruceni a zaruky, a to i tehdy, kdyz byl hardware resp.
software mezitim odstranén nebo vymazan.

Na nasich produktech se nesmi provadét zadné zmény.
Nase produkty smi byt pouzivany jen s originalnim
prislusenstvim a originalnimi nahradnimi dily. V
opacném pripadé zanikaji vesSkeré naroky na plnéni ze
zaruky.

24 Povinnosti provozovatele dilny
Povinnosti provozovatele dilny je, zajistit a provést
veskera opatreni k zabranéni nehodam, nemocem z po-
volani, poSkozeni zdravi pfi praci a opatfeni z hlediska
dodrzovani lidskych prav pfi praci.

Zakladni pravidla

Provozovatel dilny se musi postarat o to, aby elektricka
zarizeni a provozni prostiedky pouzivali, upravovali a opra-
vovali jen kvalifikovani elektromechanici nebo pracovnici
pod vedenim a dohledem kvalifikovaného elektromechani-
ka, a to v souladu s pravidly pro elektricka zarizeni.

1690 386 017 | 2014-09-25
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Provozovatel dilny se dale musi postarat o to, aby elek-
tricka zarizeni a provozni prostredky byly pouzivany v
souladu s elektrotechnickymi pravidly.

Jestlize u elektrického zarizeni nebo elektrického provoz-
niho prostredku byla zjisténa vada, tzn. neodpovida nebo
prestal odpovidat elektrotechnickym pravidlim, musi se
provozovatel dilny postarat o to, aby vada byla neprodlené
odstranéna, a v pripadé, ze z toho vyplyva bezprostredni
nebezpecdi, postarat se o to, aby elektrické zarizeni nebo
elektricky provozni prostfedek nebyl pouzivan v nedoko-
nalém stavu.

Zkousky (na prikladu z Némecka):

e Provozovatel dilny musi zajistit kontrolu radného
stavu elektrickych zarizeni a provoznich prostredki
odbornikem z oboru elektro, nebo osobou pod ve-
denim a dohledem odbornika z oboru elektro:

— Pred prvnim uvedenim do provozu.

— Po zméné nebo udrzbé pred opétovnym uve-
denim do provozu.

— Ve stanovenych casovych intervalech. Lhity je
tfeba stanovit tak, aby vznikla vada, s niz je nutno
pocitat, byla v€as rozpoznana.

e Pfi kontrole je tfeba se ridit elektrotechnickymi pra-
vidly, ktera se na ni vztahuji.

e Na zadost profesniho spolecenstvi je treba vést
zkuSebni denik s prisluSnymi zaznamy.

3. Bezpecnostni pokyny

3.1 Sitova napéti

Ve svételné siti, jako napf. v elektrickych
A zafizenich vozidel, se vyskytuji nebezpecné

hodnoty napéti.

Bezpecnostni opatreni:

> Vyhybejte se kontaktu s ¢astmi pod napétim nebo s
¢astmi s poskozenou izolaci.

> Mérici systém podvozku pripojujte pouze na pripojky
uzemnéné podle platnych predpis(.

> Vyménte vedeni s poskozenou izolaci.

> Elektrické vybaveni kazdé 2 roky ve spojeni se

zkusebni sluzbou prohlédnéte popr. zkontrolujte a

nedostatky ihned odstrante.

Pouzivejte jen pojistky s pfedepsanou intenzitou.

Pred zahajenim udrzby nebo oprav odpojte konektor

od privodu proudu, u pevného pripojeni vypnéte

privod proudu hlavnim vypinacem.

>
>

3.2 Nebezpeci poranéni, nebezpedi

privieni

Pri prepravé, uvadéni do provozu a obsluze
& muze dojit ke zranénim a materialnim Skodam

zpUsobenym padajicimi predméty.

Bezpecnostni opatfeni:

> Pouzivejte ochrannou obuv.

> Pouzivejte ochranné prostredky, napfr. rukavice

> Vozidlo zajistéte proti sjeti z rampy pro méreni
geometrie naprav pomoci vzpéry brzdového pedalu
nebo zajisténim vedeni kola.

> Béhem prace musi rampa vzdy stat na mechanickych

zajisténich.

Transport provadéjte jen podle navodu k obsluze.

Zarizeni uvadéjte do chodu a prepravujte pouze pod-

le navodu k obsluze.

A%

3.3 Nebezpeci klopytnuti

Pri testovani a nastavovani hrozi kvlili propo-

é jovacim kabeliim a kabelim snimadud zvy$ené
nebezpecdi klopytnuti.

Bezpecnostni opatreni:

> Pripojovaci kabely pokladejte tak, aby se zabranilo
klopytnuti.

Beissbarth GmbH
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4. Popis vyrobku

4.1 Pouziti k urécenému ucelu

RSCD 2100 se smi pouzivat pouze k nastaveni snimact
vzdalenosti (radarova technologie) u vozidel. Jiné
pouziti nebo pouziti nad uvedeny ramec se povazuje za
pouZziti v rozporu s urcenim.

4.2 Popis pristroje RSCD 2100

RSCD 2100 je diky svému pfistrojovému voziku mo-
bilni a je mozné jej pouzivat na riznych méricich
stanovistich.

Vlastni pristroj se sklada z vySkové stavitelné zrcadlo-
vé jednotky, kterd je osazena na pristrojovém voziku.
Pro paralelni vyrovnani je mozné zrcadlovou jednotku
pripevnit na laserovou sefizovaci jednotku. Zrcadlo-
va jednotka se musi béhem zkousky naklapét do tri
raznych poloh.

Abb. 1: RSCD 2100

zrcadlové jednotka (cilova deska snimace ICC)
uchyceni zrcadla a naklapéci jednotkou

oj

stojan se stupnici vyskového nastaveni

noha

zakladni deska s koly

sane s vertikdlnim odblokovdanim

NOOAWNR

4.3 Laserova sefizovaci jednotka

Laserova sefizovaci jednotka je vybavena bateriovym
liniovym laserem a slouzi k pfesnému sefizeni zrcadlové
jednotky podle specifickych referencnich linii vyrobce
vozidla. Viz také kapitola 6.2.

o
]1 Dodavka obsahuje standardni laserovou sefizovaci
jednotku (obr. 2).

Volitelné je dostupna laserova sefizovaci jednotka
"Professional" (obr. 3), ktera béhem provozu pouziva
akusticky signal. Na ochranu baterie se po nékolika
minutach automaticky odpoji napajeni laseru.

Abb. 2:

1 uchyceni laseru
2 laserovy modul se spinacem zap/vyp

Laserova serizovaci jednotka ,,Standard“

1690 386 017 | 2014-09-25
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4.4 Obsah dodavky RSCD 2100

Oznaceni Objednaci cislo

Zrcadlova jednotka 1690 381 404
Zakladna s nastavbovym ramem 1690 381 402
Oj 1 690 382 408
Laserova serizovaci jednotka 1690 381 407
Prirazeci lano 1693 740 536
Olovnice 200 g 1693740534
Mérici pasmo 3 m 1693 740 533
Navod k obsluze 1690 386 017
Sroub s kfizovou rukojeti - noha 3 x 1 693 740 525

Montazni sada pro oj a zrcadlovou jednotku 1 690 381 411

Abb. 3:  Laserova serizovaci jednotka , Professional“
1. uchyceni boxu laseru

2. box laseru

3. spinac vyp/zap

4. spinac laserového paprsku

> Trida laseru 1
Pristupné laserové paprsky nejsou

nebezpecné.
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5. Montaz

5.1 Pristrojovy vozik

1. Pristrojovy vozik spolu s jiz pfedem namontovanym
sloupkem a kyvnym ramem postavte na rovnou
plochu.

2. Namontujte oj.

Na zadni stranu sloupku namontujte nohu.

4. Dvé dal$i nohy namontujte na stranu smérem k
zrcadlu.

w

5.2 Zrcadlova jednotka
1. Vyjméte zrcadlovou jednotku z obalu.
2. Usadte zrcadlovou jednotku na kyvny ram a upevnéte

1]

Iy

e
| ® Wl%l/ﬂ”’///})}/f,”
pomoci pojistnych matic (M6). \ ’4;!
3. Otevrete karabinu bezpec¢nostniho lana a zahdknéte

ji u Sroubu s okem.

[}
////;,,,,‘~ - i
me

o
]| Utahovaci moment max. 4 Nm
Abb. 5:  Bezpecnostni lano namontované

1 bezpecnostni lano s karabinou
2 $roub s okem

Zkontrolujte, zda je bezpecnostni lano
zavéseno.

o

]| Aby se pfedeslo nadmérnému vytaZeni, musi byt
bezpecnostni lano u mist méreni vyvéSeno o méné
nez 500 mm. Viz také kapitola 7.1.2.

Abb. 4:  MontaZz noh, oje a zrcadlové jednotky
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6. Konstrukcni usporadani 7. zkusSebni postup

6.1 mérici stanovisté 7.1 Pripravna opatreni

7.1.1  Umisténi pristroje pro sefizeni

> Pristroj pro sefizeni umistéte na stfed vici radaro-
vému snimaci (+/- 30 mm) a paralelné k referenc¢ni
linii E - F.

3000 mm

7.1.2 Nastaveni vysky zrcadlové jednotky

Nahoru

1. Ram zrcadla pevné uchopte jednou rukou.

Abb. 6:  merici stanovisté

2. Vertikalni odblokovani nastavte na polohu Nahoru
(otocte doprava), viz také obr. 8.

3. Zrcadlo a sané vytahnéte kontrolované do
pozadované vysky.

S [mm] D [mm] V [mm]
3000 2000 2000

o
J1 V oblasti "1" nesmi byt odloZeny Zadné pfedméty.

6.2 Zjisténi podélné stredni
roviny vozidla

]cj_ Podle specifickych udaji od vyrobce vozidla musi
byt pfistroj pro sefizeni vyrovnan na pomocnou linii
E - F, ktera lezi kolmo k podélné stfedni osy vozidla
nebo k ose jizdy.

Hodnoty zavislé na typu vozidla

L1 Vzdalenost stfedu kola predni napravy od pomocné linie
(E-F)

L2 Vzdalenost od podélné stredni osy vozidla (X) od stredu Abb. 8:  Ergonomické nastaveni vysky
zrcadlové jednotky pristroje pro sefizeni (G). Pomocna li-
nie G ukazuje do stredu radarového snimace.

Dol
L1

2 E 1. Ram zrcadla pevné uchopte jednou rukou.

) 2. Vertikalni odblokovani nastavte na polohu Dol(
(—{ X * (otocte doleva). Viz také obr. 9.
U U l L2 3. Zrcadlo a sané spustte kontrolované do poZadované
k&t::h,_ J 1 - G vysky.

v F 4. Pro udrzeni polohy nastavte opét vertikalni odbloko-
vani na polohu Nahoru (otocte doprava).

Abb. 7:  Hodnoty zavislé na vozidle
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Abb. 9:

1 vertikalni odblokovani
2 znacka Sipky pro stfed zrcadla ukazuje na stupnice vyskového
nastaveni (jednotka mm)

Posunuti nahoru

5. Vertikalni odblokovani otocte doprava.

Abb. 10: Posunuti dold.

1 vertikdlni odblokovani

2 znacka Sipky pro stred zrcadla ukazuje na stupnice vyskového
nastaveni (jednotka mm)

6.
|
®

|
®
1.
2.

Vertikalni odblokovani otocte doleva.
Méreni nad 500 mm: karabina musi byt zavésena.

Méreni pod 500 mm:

Ram zrcadla pevné uchopte jednou rukou.
Zrcadlo a sané vysurnite do vySky

cca. 600 mm

Abb. 11: Bezpecnostni lano namontované

1
2

- =0 [—o o= (L

bezpecnostni lano s karabinou
Sroub s okem

Vertikalni odblokovani nastavte na polohu Nahoru.
Bezpecnostni lano s karabinou vyhaknéte ze Sroubu
s okem.

Vertikalni odblokovani nastavte na polohu Dol{.
Zrcadlo a sané spust'te kontrolované do pozadované
vysky.

Pro udrzeni polohy nastavte opét vertikalni odbloko-
vani na polohu Nahoru (otocte doprava)

Obouruc¢né ovladani: nez dojde k aktivaci odbloko-
vani, zajistéte pomoci drzadla zrcadlovou jednotku

pred pfilis rychlym spusténim.

Nebezpeci poranéni: pfi mérenich nad 500 mm musi
byt zavéseno bezpecnostni lano.

Stupnice vyskového nastaveni (jednotka: mm) ukazu-
je vysku stredu zrcadla.

Pozadované nastaveni vysky je nutné vyhledat v do-
kumentaci od vyrobce vozidla.

Stred zrcadla musi smérovat na stfedni osu radaru.

1690 386 017 | 2014-09-25
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7.1.3 Nastaveni naklonu zrcadlové jednotky

[loB]

> Pomoci jedné ze dvou krizovych rukojeti natocte
vystfednik do spravné polohy:

[0

e

CZR% = «jg

0:% Abb. 14: Nastaveni naklonu 2° dopredu

Abb. 12: Nastaveni naklonu 2° dozadu

o]

Abb. 13: Nastaveni ndklonu 0°

Beissbarth GmbH 1690 386 017 | 2014-09-25



CS| 182 | RSCD 2100 | zkus$ebni postup

7.2 Vyrovnani pristroje pro sefizeni

1. Upevnéte laserovou sefizovaci jednotku.

Abb. 15: Laserova serizovaci jednotka u zrcadla

2. Zapnéte liniovy laser.

3. Podvozek posunte tak, aby liniovy laser ukazoval na
pomocnou linii E-F.

4. S nohou na podvozku pfristroj tak vyrovnejte, aby
zrcadlova jednotka stala svisle k podkladu.

5. Seridte podle libely.

6. Zkontrolujte, zZe liniovy laser vykazuje je paralelné s
pomocnou linii E-F.

7. Liniovy laser vypnéte.

8. Vyjméte modul laseru.

! Stred zrcadla musi smérovat na stfedni osu radaru.

! Pro presné serizeni radaru musi byt zrcadlova jed-
notka (cilova deska snimace ICC) spravné umisténa.

7.3 Zakladni nastaveni snimace

o
J1 Zkontrolujte, zda konkrétni navod na opravu od
vyrobce vozidla tento krok vyzaduje.

o
]1 Vseobecné je u urcitych vozidel nutné sefizeni radar-
ovych snimacd pomoci pfistroje na hrubé serizeni

(napf. vodovaha).

7.4 Jemné nastaveni snimace

o

]1 Dalsi pribéh testovani je popsan v diagnostickém
systému nebo v konkrétnich navodech na opravu od
vyrobce vozidla.

o
J1 Zakladni desku s koly a stojanem je mozné
jednoduse vymeénit bez ztraty presnosti meéreni.

1690 386 017 | 2014-09-25
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8. Preprava

1. Pri pojezdu pristroje pro sefrizeni umistéte zrcadlo-
vou jednotku do vy$ky cca. 600 mm.
2. Nohu zasroubujte tak daleko, aby byla nastavena
vzdalenost minimalné 1 cm od podkladu.
. Pristroj pro sefizeni pomoci oje posurite nebo
zatahnéte smérem dopredu.

w

=)

Lehkym nadzdvihnutim u oje je mozné pristroj pro
sefizeni snadno ovladat.

Na Sikmych Usecich, resp. pfi prejizdéni nerovnosti
podkladu je nutné pfistroj pro sefizeni navic drzet na
hornim konci stojanu, aby se zabranilo preklopeni.

! Pri jizdé dbejte na to, aby zrcadlo nenarazilo do
zarizovacich predmét(, zdi nebo ramu dvefi.

! Nebezpeci poranéni: bezpe¢nostni lano musi byt
béhem prepravy/jizdy zavéseno.

9. Technicka udrzba

9.1 Akumulator laserové serizovaci jed-
notky

standard

1. Otevrete kryt modulu laseru (vySroubujte).

2. Akumulator vyménte.

Zavrete kryt modulu laseru.

3.

o v v v v ’ .

J1 Pfivyméneé akumulatoru dbejte na to, aby se modul lase-
ru neotocil v drzaku.

Abb. 16: Vyména baterii

9.2 Akumulator profesionalni laserové
sefizovaci jednotky

1. Otevrete skfin laseru.

2. Akumulator vyménte.

3. Zavrete skfin laseru.

9.3 Bezpecnostni lano zrcadlové jednot-

ky

1. Kontrola kvality expandéru.
2. Kontrola spusténi se stanovenim konec¢né polohy
zastaveni.

o
]1 Je-li zavéseno bezpecnostni lano, nesmi byt zrcadlo-
va spusténa pod 400 mm.

! Bezpecnostni lano musi byt vyménéno, kdyz provo-
zovatel zhodnoti horni body jako kritické.

Beissbarth GmbH
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v

9.4 Cisténi 9.6 Likvidace

O . . v ’ 4

]J1 Zrcadlovou jednotku, vystiednik, ram a sloupek Tento RSCD 2100 podléha evropské
Cistéte pouze vihkym hadrikem a neutralnimi E smérnici 2012/19/EU (WEEE).
Cisticimi prostredky. Staré elektrické a elektronické pristroje

o véetné vedeni a prislusenstvi a rovnéz

]1 Nepouzivejte abrazivni Cistici prostfedky ani hrubé akumulatort a baterii musi byt likvidovany
dilenske Cistici hadry! oddélené od domovniho odpadu.

> K likvidaci vyuZijte systémy vraceni a
sbérné systémy.

9.5 Nahradni dily a spotfebni material > PF¥i predpisové likvidaci starych pistroj
o zabranite poskozovani zivotniho prostredi
]| Zrcadlovou jednotku je mozné vymeénit bez ztraty a nebezpedi poskozeni zdravi osob.

presnosti méreni.

Oznaceni Objednaci
cislo

Noha 1693 740 525
Kolo s pojistnym krouzkem (4 x) 1690 381 415
Zrcadlova jednotka s vodovahou (sefizend) 1690 381 412
Sefizovaci jednotka s laserem a akumulato- 1 690 381 407
rem (sefizend)

pruziny (4 x) 1690 381 414
bezpecnostni lano 1690 382 427
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10. Technické udaje

10.2.4 Mévici prostredek

10.1 sy5tém méfeni Funkce Specifikace
Mérici pasmo 3m
Pr!strOvato serlze,nl s Vr'ef.lvektore'm pro kallbralczl Olovnice 200 g
asistencnich systému ridi¢e (asistent nouzového
Prirazeci lano 30 m

brzdéni Autonomer, varovani pred kolizi) zaloZzenych na

radarovych snimacich.

10.3 Rozmeéry a hmotnosti RSCD 2100
10.2 Rozsah méreni

Funkce Specifikace

10.2.1 Reflektorové zrcadlo pro radarové viny Rozméry V x § x H 1112 x 840 x 455 mm

Hmotnost ca. 35 kg

Funkce Specifikace

Rozméry zrcadlového skla V x S x H: 600 x 750 x 3 mm 104 TepIOta a pracovni prOStredl

Presnost nastaveni -2°,0°, +2° +ge
naklonu +/-0,05° Funkce Specifikace
Presnost vyrovnani vertikalni: +/-0,1° Provozni teplota *5°C-+40°C
Pracovni oblast 300 - 800 mm Teplota skladovani ~20°C-+60°C
(vestavné vysky radarovych snimact) Teplotni gradient 20 °C / Stunde
Rel. provozni vihkost vzduchu 10 % - 90 % (40°C)
. .. Rel. gradient vlhkosti vzduchu 10 % / Stunde
10.2.2 Laserova sefizovaci jednotka standard 8 i
Max. provozni vyska -200 m - 3000 m

Funkce Specifikace

10.5 Bezpecnostni kontrola

Trida laseru 1

e PG Hinie ﬁ RSCD 2100 splriuje kritéria bezpecnostnich predpisd
Vinova délka 650 nm v souladu s EN 61000-6-3 (2007+A1:2011); EN
Opticky vykon diod 5 mW 61000-6-1 (2007).

Uhel otevieni 90°

Divergence 1m rad

Provozni napéti 3-45V

Tloustka linie <Imm@1m

Akumulator 2 x LR44

10.2.3 Laserova sefizovaci jednotka profesionalni

Trfida laseru 1

Tvar paprsku Linie

Vinova délka 635 nm

Opticky vykon diod 5 mW

Uhel otevreni 90°

Divergence 1m rad

Provozni napéti 3-6,5V
nominalni 6V DC

Tloustka linie <Imm@1m

Akumulator 4 x LRO6

Beissbarth GmbH
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1. Kullanilan semboller

1.1 Dokiimantasyonda

1.1.1  ikaz bilgileri - Yapisi ve anlami

Tehlike uyarilari kullanici ve etraftaki kisiler icin tehlike-
ler konusunda bilgi verir. Buna ek olarak uyari bilgileri
tehlikenin sonucu ve 6nlemler konusunda bilgi saglar.
Uyari bilgilerinin yapisi su sekildedir:

Uyari SINYAL SOZCUK - Tehlikenin tiirii ve
simgesi kaynagi!
Belirtilen 6nlem ve uyarilara dikkat
edilmediginde ortaya cikacak tehlikeler.
> Tehlikenin dnlenmesine iliskin tedbirler
ve uyarilar.

Sinyal sézclgu verilen bilgilere dikkat edilmemesi ha-
linde s6z konusu tehlikenin gerceklesme olasiligini ve
ciddiyet derecesini gosterir:

Sinyal kelime Ortaya cikma Dikkat edilmemesi halinde
(parola) olasiligi tehlikenin agirlik derecesi
TEHLIKE Dogrudan maruz  Oliim veya agir
kalinan tehlike bedensel yaralanma
UYARI Olasi maruz Oliim veya agir
kalinabilecek teh- bedensel yaralanma
like
DIKKAT Olasi tehlikeli Hafif
durum bedensel yaralanma

1.1.2 Simgeler - Adlari ve anlamlari

! Dikkat OlasI maddesel hasar ikazl.
el Bilgi Uygulama bilgileri ve baska faydali
I bilgiler.
1. Cok adimli  Birden fazla islem adimindan olusan
2. islem islem talebi
= Tek adimh Bir islem adimindan olusan islem talebi.
islem
o Ara sonug Bir uygulama talebi icerisinde, bir ara
sonug goralir.
- Nihai sonu¢  Bir uygulama talebinin sonunda, bir ni-

hai sonug gorilir.

1.2  Uriin iizerinde

! Uriinler (izerindeki tiim ikaz isaretlerine dikkat edil-
meli ve okunur durumda tutulmalidir.

Kullanilan semboller | RSCD 2100 | 187 | tr

2. Onemlibilgiler

Beissbarth Grlinlerinin isletime
alinmalarindan, baglantilarinin
saglanmasindan ve kullaniimalarindan 6nce,
mutlaka kullanim talimatlarinin/isletim
kilavuzlarinin ve 6zellikle glvenlik uyarilarinin dikkatli
bir sekilde okunmasi ve anlasilmasi gereklidir. Bu
sayede Beissbarth drlnlerini daha giivenli kullanip,
bununlailgili glivenlik risklerini ortadan kaldirabilir,
dolaysiyla kendi glivenliginizi ve Griinde hasar meydana
gelmesini 6nlemis olurunuz. Bir Beissbarth triini baska
kisilere devredenler, bu kisilere kullanim kilavuzlari ile
birlikte glivenlik uyarilarini ve talimatlara uygun
kullanima iliskin bilgileri de sunmak zorundadir.

2.1 Talimatlara uygun kullanim

> RSCD 2100, sadece motorlu tasitlardaki mesafe
sensorlerinin (radar teknolojisi) ayarlanmasi icin
kullanilabilir. Farkli veya bu kullanim amacini asan
kullanimlar, talimatlara aykiri kullanim kabul edilmek-
tedir

> RSCD 2100, sadece egitimli uzman personel
tarafindan calistirilabilir. Uretici firma (Beissbarth
GmbH), usuliine uygun olmayan, hatali veya 6zensiz
kullanim seklinden kaynaklanabilecek hasarlardan
herhangi bir sorumluluk kabul etmez.

> RSCD 2100 kullanim kilavuzlari ve glvenlik uyarilari,
her zaman cihazin kullanildigl yerde basvurmaya
hazir bir sekilde bulundurulmalidir.

> RSCD 2100 lzerindeki tiim glvenlik ve tehlike
uyarilari dikkate alinmalidir ve eksiksiz olarak
okunakl durumda olmasi saglanmalidir.

> RSCD 2100 ve test icin gerekli aksesuar parcalari,
sadece spesifik calisma araliklari dahilinde
calistiriimahdir.

> RSCD 2100 c¢alistirilmadan 6nce, test ekipmaninin
dogru monte edilmis ve baglanmis oldugundan emin
olunmahdir.

> Periyodik kontroller/bakimlar icin 6ngoérilen veya
kullanim kilavuzunda belirtilen zaman araliklarina
uyulmalidir.

> Bakim calismalari, kesinlikle isletim devam eder-
ken yapilmamalidir. Bakim ¢alismasina baslamadan
once cihazi devre disi birakin. RSCD 2100,
bakim calismalarina baslanmadan 6nce besleme
sebekelerinden ayrilmalidir.

> Tim calismalarda calistirma ve devre disi birakma
islemlerini, kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde
yapin ve bakim ¢alismalarina iliskin bilgileri dikkate
alin!

Beissbarth GmbH
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> Aynanin lzerine dayanmayin.

> Aynayl, sadece eksantrik olarak hareket ettirin,
yatikligini elle ayarlamayin, ayna yaylari asiri dénebi-
lir.

> Ylkseklik ayarini ve yatiklik ayarini, sadece arka
taraftan bagimsiz olarak yapin

> Bakim ve onarim c¢alismalarini bittirdikten hemen
sonra, emniyet tertibatlarini monte edin ve bunlari
kontrol edin.

> Bakim ve onarim calismalarindan sonra civatali
baglantilari, 6ngoriilen sikma torku ile tekrar sikin.

> Ayar dogrulugunun saglanmasi ve devam ettirilmesi
icin her 2 yilda bir test hizmetleri uygulanmalidir
(6rnegin 1ISO 9000’e gore). Uygun bir 6lcme araci
ile aynanin yatikhgini kontrol edin. Uygun 6l¢im
araligina sahip 0,05° dogrulukta bir dijital su terazisi-
nin kullanilmasi énerilir.

> Yakalama tertibati, kizagin kontrolsuiz bir sekilde
asagl inmesi durumunda kizagin son konuma ka-
dar asagl inmesini 6nlemek amaciyla dogru asilmis
olmalidir. Yaralanma tehlikelerini dnlemek i¢cin 6nem-
li glivenlik fonksiyonu.

> Lazer hizalama Unitesi ayarlanmistir. Lazer mo-
dilindn tutucuda dénmesi, ayar bozukluguna yol
acar ve ayar cihazinin kullaniimasina devam edil-
mesine miisaade edilmez. Ayarlama, sadece (retici
firmanin fabrikasinda mimkdindar.

Yikiimliiliik

Bu programdaki tiim veriler, mimkin oldugu kadar tre-
tici ve ithalatci sirkete aittir. Beissbarth GmbH firmasi,
yazilimin ve verilerin dogrulugu ve eksiksiz oldugu
konusunda bir garanti vermez ve hatali yazilimdan ve
verilerden kaynaklanan hasarlardan sorumlu tutulmaz.
Beissbarth GmbH firmasinin sorumlulugu kesinlikle
sadece musterinin GrliinG satin almak icin 6dedigi bedel
ile sinirlidir. Bu sinirli sorumluluk, Beissbarth GmbH
firmasindan kaynaklanan kasit veya agir ihmal nedeniyle
meydana gelen hasarlar igin gecerli degildir.

Garanti

Onaylanmamis donanimin veya yaziliminin kullaniimasi,
Uriinlerimizin degismesine yol acar ve donanim veya
yazilim tekrar kaldirilmis veya silinmis durumunda

bile her tlrlt sorumlulugun ve garanti hizmetinin
gecerliligini kaybetmesine yol agmaktadir.

Uriinlerimiz Gizerinde herhangi bir degisiklik yapilmasi
yasaktir. Uriinlerimiz, sadece orijinal aksesuar parcalari
ve orijinal yedek parcalari ile birlikte kullanilacaktir. Aksi
takdirde tiim garanti haklari sona erer.

2.2 Kullanici grubu

Uriin, sadece egitim almis ve talimat almis olan perso-
nel tarafindan kullanilabilir. Egitim alan, 6grenme ve
bilgilendirme asamasinda bulunan veya genel egitim
goren personel, (rliinu sadece deneyimli bir kisinin sire-
kli gozetimi altinda kullanabilir.

2.3 Anlasma
Bu Grlint kullanarak, asagida belirtilen yasal hikimleri
kabul etmis sayilirsiniz:

Telif hakki

Yazilimlar ve veriler, Beissbarth GmbH firmasina ve bu
firmanin tedarikgilerine aittir ve telif hakki yasalari,
uluslararasi s6zlesmeler ve diger ulusal yasal yénetme-
likler ile cogaltilmaya karsi korunmaktadir. Verilerin ve
yazilimin ¢cogaltilmasi veya dagitilmasi yasalarla acik¢a
yasaklanmis olup, ciddi hukuki ve cezai yaptirimlarla
sonuclanabilir; Beissbarth GmbH firmasi, yasagi ihlal
edenler hakkinda cezai takibat ve tazminat hakkinda
bulunma hakkini sakl tutar.

24  Atolye isletmecisinin sorumlulugu
Atélye isletmecisi, kazalarin, meslek hastaliklarinin,
calismaya bagli saglik tehlikelerinin 6nlenmesine ve
islerin insan haklari dogrultusunda yapilandirilmasina
iliskin tedbirleri almak, uygulamak ve uygulandigini
saglamakla ylikiamliddar.

Temel kurallar

Atolye isletmecisi, elektrik tesisatlarinin ve ¢alisma
ekipmanlarinin, sadece kalifiye elektrik uzmani tarafindan
veya bir kalifiye uzmaninin yénetimi ve gézetimi altinda,
elektroteknik kurallar dikkate alinarak ayarlanmasini,
degistirilmesini ve bakiminin yapilmasini saglamakla yu-
kimluddr.
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Bununla birlikte at6lye isletmecisi, elektrik tesisatlarinin
ve ¢calisma ekipmanlarinin elektroteknik kurallara uygun
bir sekilde kullaniimasini saglamakla yikimladdr.

Elektrik tesisatinda veya elektrikli calisma ekipmaninda bir
kusur saptandigl takdirde, yani bunlar elektroteknik ku-
rallara uymadigi veya uygunlugunu kaybettigi durumlarda
atolye isletmecisi, ilgili kusurun en kisa zamanda gideril-
mesini ve kusurun giderilmesine kadar tehlike s6z konusu
oldugunda, elektrik tesisatinin veya elektrikli calisma
ekipmaninin kusurlu bir durumda kullanilmamasini
saglamakla ylukimladr.

Kontroller (Almanya 6rneginde):

o Atolye isletmecisi, elektrik tesisatlarinin ve calisma
ekipmanlarinin bir elektrik uzmani tarafindan veya
bir elektrik uzmaninin yénetim ve gézetimi altinda
usuliine uygun bir durumda olup olmadiklarini kon-
trol edilmesini saglamak zorundadir:

— Ik defa isletime alinmadan énce.

— Bir degisiklik veya onarim sonrasi tekrar isletime
alinmadan 6nce.

— Belirli zaman araliklarinda. Bu zaman araliklari,
olusmasi tahmin edilen kusurlarin zamaninda
tespit edilmesi saglanacak sekilde ayarlanmalidir.

e Kontrol islemi sirasinda, konuya iliskin elektroteknik
kurallar dikkate alinmahdir.

e Alman Mesleki s Kurumu’nun talep etmesi halin-
de, belirli bilgilerin girildigi bir kontrol kitapcigi
tutulmahdir.

3. Giivenlik uyarilari

3.1  Sebeke gerilimleri

IAraclarin alternatériinde ve elektrik
tesisatinda tehlikeli gerilimler olusur.

Guvenlik 6nlemleri:

> Uzerlerinde gerilim bulunan veya izolasyonlari hasarli
olan parcalarla temastan kaginin.

> Yiylr aksam 6lgme sistemini sadece kurallara uygun
topraklanmis bir baglanti noktasina baglayin.

> Hasarli izolasyona sahip kablolari degistirin.

> Elektrik donanimini, test hizmetleri kapsaminda her
2 yilda bir denetleyin veya kontrol edin ve kusurlari
muimkin olan en kisa zamanda giderin.

> Sadece ongorllen akim giiclerine sahip sigortalar
kullanin.

> Bakim ve onarim calismalarindan énce elektrik fisini
cekin veya sabit dosenmis bir elektrik kablosu mev-
cutsa, elektrik beslemenin ana salterini kapatin.

3.2 Yaralanma tehlikesi, Ezilme tehlikesi

Nakliyat esnasinda, ilk calistirma ve kullanim
esnasinda yaralanmalar meydana gelebilir ve

diisen nesneler nedeniyle hasarlar olusabilir.

Guvenlik 6nlemleri:

> Koruma ayakkabilari kullanin.

> Koruyucu ekipmanlar kullanin, érnegin koruma
ayakkabilari.

> Araclari aks 6l¢me tertibatindan geri kaymaya karsi,
fren germe tertibatlariyla veya tekerlek kilavuzlariyla
emniyete alin.

> Calisma esnasinda aks 6lcme tertibatini her zaman

mekanik emniyet tertibatlari Gzerinde konumlandirin.

Guc uygulamasi arttiriimis aletler kullanmayiniz.

Sadece kullanma kilavuzunda belirtildigi sekilde

nakledin ve calistirin.

Vv

3.3  Ayaklara takilip diisme tehlikesi

Test ve ayar ¢alismalarinda, sensor ve baglanti

é kablolarindan 6tiirii takilip diisme tehlikesi
artar.

Guvenlik 6nlemleri:

> Kablo baglantilari takinilip diisme tehlikesi icermeye-
cek sekilde baglanmalidir.

Beissbarth GmbH
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4. Uriin tanitimi

4.1 Talimatlara uygun kullanim

RSCD 2100, sadece motorlu tasitlardaki mesafe sensor-
lerinin (radar teknolojisi) ayarlanmasi icin kullanilabilir.
Farkli veya bu kullanim amacini asan kullanimlar, tali-
matlara aykiri kullanim kabul edilmektedir.

4.2 RSCD 2100 cihazinin tanitimi

RSCD 2100, sadece sevis arabasi ile mobil olarak cesitli
Olciim yerlerinde kullanilabilir.

Ana cihaz, bir servis arabasina monte edilmis yliksekligi
ayarlanabilir ayna lnitesinden olusmaktadir. Paralel
hizalama icin ayna unitesine bir lazer hizalama Unite-

si monte edilebilir. Ayna Unitesi, test islemi sirasinda
onceden belirlenmis ¢ konuma getirilebilir.

Sek. 1: RSCD 2100

Ayna linitesi (ICC senséri hedef plaka)
Yatikligi ayarlama (niteli ayna yuvasi
Cekme kolu

Yiikseklik gostergeli ayak kolonu

Ayak

Tekerlek modliilli ana plana

Dikey kilit agma mekanizmali kizak

NOOAWNR

4.3 Lazer hizalama iinitesi

Lazer hizalama Unitesi, pille calistirilan bir ¢izgi lazer ile
donatilmistir ve ayna Unitesinin, aracg Ureticisi tarafindan
ongorilen referans cizgilere uygun hizalanmasini
saglamaktadir. Ayrica bkz. Bélim 6.2.

o
]1 Standart lazer hizalama Unitesi teslimat kapsamina
dahildir (sek. 2).

Opsiyonel olarak "profesyonel" lazer hizalama (inite-

si (sek. 3) temin edilebilir; bu lazer hizalama Unitesi,
isletim sirasinda sesli uyari verme 6zelligine sahiptir.
Gerilim beslemesi, pillerin korunmasi i¢in birka¢ dakika
sonra lazeri otomatik olarak devre disi birakir.

Sek. 2:

1 Lazer yuvasi
2 Ag¢ma/Kapama salterli lazer modiilii

"Standart" lazer hizalama (initesi
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4.4  Teslimat kapsami RSCD 2100

Adi Siparis numarasi
Ayna Unitesi 1 690 381 404
Montaj cercevesinde ana kasa 1690 381 402
Cekme kolu 1690 382 408
Lazer hizalama Unitesi 1 690 381 407
Cirp1 ipi 1693 740 536
Cekil 200 g 1693740534
Serit metre 3 m 1693 740 533
Kullanim kilavuzu 1690 386 017
Ayak icin yildiz tutamakl vida, 3 adet 1693 740 525

Cekme kolu ve ayna unitesi icin montaj seti 1 690 381 411

Sek. 3:  "Profesyonel” lazer hizalama initesi
1. Lazer kasas! yuvasi

2. Lazer kasasi

3. off/fon (agma/kapama) salteri

4. Lazer i1sini agma/kapama salteri

> Lazer sinifi 1
Erisilebilir lazer i1sini tehlikesizdir.
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5. Montaj

5.1 Servis arabasi

1. Onceden monte edilmis kolon ve yatiklik ayari cerce-
vesi Unitesi iceren servis arabasini diiz bir zeminin
lzerine park edin.

2. Cekme kolunu monte edin.

Ayagi, kolonun arka tarafina monte edin.

4. Diger iki ayagl aynaya dogru bakan tarafa monte
edin.

w

5.2 Ayna iinitesi

1. Ayna Unitesinin ambalajini ¢ikarin.

2. Ayna Unitesini yatiklik ayari cercevesine yerlestirin ve
kilit somunlari (M6) ile tespitleyin.

3. Emniyet ipinin karabina kilidini agin ve halkali
civataya takin.

o
J1 Maks. sikma torku 4 Nm

Sek. 4:

Ayaklarin, cekme kolunun ve ayna iinitesinin monte
edilmesi

1]

s |

)

Sek. 5:

1 Karabina kilitli emniyet ipi
2 Halkali civata

A

o

J1 Emniyet ipi, agiri uzamasinin énlenmesi igin
500 mm'den kiiclk 6lcliim pozisyonunda askidan
kurtariimahdir. Ayrica bkz. Bélim 7.1.2.

Emniyet ipi takilmistir

Emniyet ipinin asiimis olup olmadigini kon-
trol edin.

1690386 017 | 2014-09-25

Beissbarth GmbH



6. Yapisi

Yapisi | RSCD 2100 | 193 |tr

7. Testislemi akisi

6.1  Olgiim yeri

=

£

o

S

S

™
Sek. 6:  Olgiim yeri

G [mm] U [mm] Y [mm]
3000 2000 2000

o
J1 "1"ile gosterilen alanda herahngi bir cisim
bulunmamalidir.

6.2  Arac boylamasi orta ekseninin

belirlenmesi

ﬁ Arag Ureticisinin dngordigi veriler dogrultusunda
ayar cihazi, ara¢ boylamasi orta eksenine veya arac
aksina ortogonal konumda bulunan E - F destek c¢iz-
gisine dogru hizalanmalidir.

Degerler arac tipine baghdir

L1 On aks tekerlek merkezi ile destek cizgisi
arasindaki uzaklik (E - F)

L2 Arac boylamasi orta ekseni (X) ile ayar cihazinin ayna tni-
tesi ortasl ile arasindaki uzaklik (G). G destek ¢iz-
gisi, radar sensoriiniin merkezini géstermektedir.

L1

fe—T V) b

Sek. 7:  Degerler araca baghdir

7.1 Hazirhik niteligindeki islemler

7.1.1  Ayar cihazinin konumlandiriimasi

> Ayar cihazini, radar sensoriiniin tam ortasina (+/-
30 mm) gelecek ve E - F referans cizgisine paralel
olacak sekilde konumlandirin.

7.1.2  Ayna iinitesinin yiikseklik ayari

Yukari dogru yiikseklik ayari

1. Ayna gercevesini elinizle sabit tutun.

2. Dikey kilit agma mekanizmasini yukari dogru konu-
muna getirin (saga dogru cevirin), ayrica bkz. sek. 8.

3. Ayna tertibatini ve kizagi, kontrolll bir sekilde
istediginiz yukseklige yukseltin.

Sek. 8:

Ergonomik ylikseklik ayari

Asagi dogru yiikseklik ayari

1. Ayna gergevesini elinizle sabit tutun.

2. Dikey kilit agma mekanizmasini asagl dogru konumu-
na getirin (sola dogru cevirin). Ayrica bkz. sek. 9.

3. Ayna tertibatini ve kizagi, kontrolll bir sekilde
istediginiz yikseklige indirin.

4. Pozisyonu korumak icin dikey kilit agma
mekanizmasini tekrar yukari dogru konumuna getirin
(saga dogru cevirin).

Beissbarth GmbH
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Sek. 9:
1 Dikey kilit agma mekanizmasi

Yukari dogru kaydirma

2 Ayna merkezi icin isaret oku ylikseklik géstergesini gbstermekte-

dir (6l¢ci birimi mm)

5. Dikey kilit agma mekanizmasini saga dogru cevirin.

Sek. 10: Asagi dogru kaydirma.
1 Dikey kilit agma mekanizmasi

2 Ayna merkezi igin isaret oku ylikseklik géstergesini gdstermekte-

dir (6l¢i birimi mm)

N omm

Sek. 11:

1
2

g
i

i

Dikey kilit agma mekanizmasini sola dogru cevirin.

500 mm Uzerindeki 6l¢cimler: Karabina kilit takih
olmahdir.

500 mm altindaki dl¢ctimler:

Ayna cercevesini elinizle sabit tutun.
Ayna tertibatini ve kizagi yaklasik
600 mm ylikseklige getirin

Emniyet ipi takilmistir

Karabina kilitli emniyet ipi
Halkali civata

Dikey kilit agma mekanizmasini asagl dogru konumuna
getirin.

Karabina kilitli emniyet ipini halkali civatadan kurtarin.
Dikey kilit agma mekanizmasini asagl dogru konumuna
getirin.

Ayna tertibatini ve kizagi, kontrolll bir sekilde
istediginiz yukseklige indirin.

Pozisyonu korumak icin dikey kilit agma mekanizmasini
yukari dogru konumuna getirin (saga dogru cevirin)

iki elle kullanim: Kilit agma mekanizmasinin kilidini
agcmadan 6nce, ayar Unitesinin hizli bir sekilde asagi
inmesini 6nlemek i¢in ayna Unitesinin tutma kolunu
tutun.

Yaralanma tehlikesi: Emniyet ipi, 500 mm Uzeri 6l¢im-
lerde halkali civataya asili olmahdir.

Yikseklik gostergesi (6l¢l birimi mm), ayna merkezinin
yuksekligini gosterir.

Gerekli ylkseklik, arag Ureticisinin dokiimantasyonun-
dan 6grenilmelidir.

Aynanin merkezi, radar orta eksenine dogru bakmalidir.
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7.1.3  Ayna iinitesi katlama konumu

[loB]

> Eksantrigi yildiz basl vidadan biriyle dogru konuma
doéndiriin:

[0

e

=M — «jg
0:% Sek. 14: Katlama konumu 2° 6ne

Sek. 12: Katlama konumu 2° arkaya

o]

Sek. 13: Katlama konumu 0°
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7.2 Ayar cihazinin hizalanmasi

1. Lazer hizalama Unitesini takin.

Sek. 15:  Ayna lizerindeki lazer hizalama (initesi

2. Cizgi lazeri ¢alistirin.

3. Servis arabasini, cizgi lazer E-F destek cizgisine ba-
kacak sekilde kaydirin.

4. Servis arabasindaki ayak ile cihazi, ayna lnitesi zemi-
ne gore dikey konumda duracak sekilde hizalayin.

5. Su terazisi ile hizayi ayarlayin.

6. Cizgi lazerin E-F destek cizgisi ile paralel olup
olmadigini kontrol edin.

7. Cizgi lazeri kapatin.

8. Lazer modulini sokin.

! Aynanin merkezi, radar orta eksenine dogru
bakmalidir.

! Radarin tam dogru bir sekilde hizalanmasi igin
ayna Unitesi (ICC sensor hedef plaka) dogru
konumlandiriimalidir.

7.3  Sensoriin temel ayari

O . . S . . . .

]1 Arag ireticisinin 6zel onarim talimatindan bu islem
adiminin uygulanmasinin zorunlu olup olmadigini
kontrol edin.

o
]1 Temel olarak bazi araglarda, kaba ayar cihaz
(6rnegin su terazisi) ile radar sensorinin

hizalanmasi gereklidir.

7.4 Sensoriin hassas ayari

O . . . . . .

]1 Takip eden test islemi akisl, ariza teshis sisteminde
veya arag Ureticisine ait 6zel onarim talimatlarinda
aciklanmistir.

o

]1 Tekerlek modilli temel plaka ve kolon, 6l¢im
dogrulugunda herhangi bir kayit s6z konusu olmadan
kolayca degistirilebilir.
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1. Ayar cihazini yiritmeden 6nce ayna Unitesini yaklasik
600 mm yikseklige konumlandirin.
2. Ayagl, zemin ylizeyi ile en az 1 cm mesafe kalacak
sekilde iceri vidalayin.
. Ayar cihazini, cekme kolu yardimiyla ileri ittirin veya
geri cekin.

w

=)

Ayar cihazi, cekme kolu hafif yukari kaldirilarak kolay-
ca yonlendirilebilmektedir.

Egimli yollarda veya zemin engebelerinin lizerinden
gecerken, ayar cihazi, devrilmemesi icin ayrica kolo-
nun Ust kenarindan tutulmahdir.

Ayar cihazini yUritme sirasinda, aynanin tesis
objelerine, duvarlara veya kapi cergevelerine
carpmamasina dikkat edilmelidir.

Yaralanma tehlikesi: Emniyet ipi, tasima/ytritme
sirasinda halkali civataya asili olmahdir.
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9. Servis

9.1 Standart lazer hizalama iinitesinin

pili

1. Lazer modilinin govdesini agin (cevirerek agma).
2. Pilidegistirin.

3. Lazer modulinin govdesini kapatin.

o
J1 Pilin degistirilmesi sirasinda, lazer modultinin tutucu
icinde donmemesine dikkat edin.

Sek. 16:  Pil degisimi

9.2 Profesyonel lazer hizalama iinitesinin

pili
1. Lazer kasasinin govdesini acgin.
2. Pilidegistirin.
3. Lazerkasasinin gdovdesini kapatin.

9.3 Ayna iinitesindeki emniyet ipi

1. Genisleticinin 6zelligini kontrol edin.

2. Nihai tutma pozisyonunun tespit etme ile algalma
kontrolu.

o
]1 Emniyet ipi asili oldugunda, ayna Unitesinin
400 mm'den daha algak bir konuma getirilmemelidir.

e Emniyet ipi, yukarida belirtilen hususlar isletmeci
tarafindan kritik olarak degerlendirildiginde
degistirilmelidir.

Beissbarth GmbH
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9.4 Temizlik 9.6 imha
o
]1 Ayna Unitesini, eksantrigi, cerceveyi ve kolonu, sa- Bu RSCD 2100, cihazi icin Avrupa Birligi’nin
dece yumusak bezler ve nétr temizlik maddeleri ile E 2012/19/EC sayih direktifi (WEEE) gecerlidir.
temizleyin. Kablolar, akii ve piller gibi aksesuar parcalari
o dahil olmak tzere kullanilmis elektrikli ve
]1 A§|nd|r|C| temizlik maddeleri ve kaba atélye temizlik elektronik cihazlar, evsel atiklardan ayri ola-
bezleri kullanmayin! rak imha edilmelidir.
> Cihazin imha islemi i¢in, mevcut iade
sistemlerinden ve toplama yerlerinden
9.5 Yedek parcalar ve asinma parcalari faydalanin.
o > Kullanilmis cihazi, usuliine uygun bir
J1 Ayna dnitesi, 6lcim dogrulugunda herhangi bir kayip sekilde imha ederek, cevreye zarar ver-
s6z konusu olmadan degistirilebilir. mezsiniz ve insan saghginin tehdit edilme-
sini onlersiniz.
Adi Siparis
numarasi
Ayak 1693 740 525
Kilit halkali (4 adet) tekerlek 1690 381 415
Su terazili ayna Gnitesi (ayarlanmistir) 1690 381 412
Lazerli ve pilli hizalama Unitesi 1 690 381 407
(ayarlanmistir)
Yay (4 adet) 1690 381 414
Emniyet ipi 1690 382 427
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(] (13 L] .
10. Teknik 6zellikler 10.2.4 Olgiim araci
10.1 Olgiim sistemi Fonksiyon Spesifikasyon
Serit metre 3m
Radar sensorleri dogrultusunda stirticli asistani sistem- Cekil 200 g
lerinin (otonom acil frenleme asistani, carpisma uyarisi) —
kalibrasyonu icin reflektérlii ayar cihazi. CITpIlipi S
10.2 Olciim arahg 10.3 Olciiler ve agirhiklar RSCD 2100
10.2.1 Radar dalgalari icin yasitma aynasi Fonksiyon Spesifikasyon
OlcliYXxGxD: 1112 x 840 x 455 mm
Fonksiyon Spesifikasyon Agirlik ca. 35 kg
Ayna caminin Olclleri Yx G x D : 600 x 750 x 3 mm
R BN 10.4 Sicaklik ve calisma ortami
dogrulugu +/- 0,05° Fonksi Spesifik
Yatay hizalama dogrulugu: +/-0,1° onksiyon pesitikasyon
Calisma sicakhgi +5°C - +40 °C
Calisma alani 300 - 800 mm
(radar-sensér montaj yiikseklikleri) Depolama sicaklig -20 °C - +60 °C
Sicaklik gradyani 20 °C / Stunde
. . Bagil calisma havasi nem orani 10 % - 90 % (40°C)
10.2.2 Standart lazer hizalama linitesi = .
Bagil hava nemi gradyani 10 % / Stunde
" ™ Maks. calisma yiksekligi -200 m - 3000 m
Fonksiyon Spesifikasyon
Lazer sinifi 1 ” - "
— — 10.5 Giivenlik kontrolii
Isin bicimi Cizgi
o
Dalga boyu 650 nm T| RSCD 2100, EN 61000-6-3 (2007+A1:2011); EN
Gérsel diyot giicii 5mW 61000-6-1 (2007) standartlari uyarinca 6éngorilen
Acilma acis! 90° guvenlik gereklilikleri kriterlerini yerine getirmekte-
Uzaklasma 1 m tekerlek dir.
Calisma gerilimi 3-45V
Cizgi kalinlig <l mm@1m
Pil 2 adet LR44

10.2.3 Profesyonel lazer hizalama iinitesi

Fonksiyon Spesifikasyon

Lazer sinifi 1

Isin bicimi Cizgi

Dalga boyu 635 nm

Gorsel diyot glicl 5mW

Acilma agisi 90°

Uzaklasma 1 m tekerlek

Calisma gerilimi 3-6.5V
nominal 6 VDC

Cizgi kalinhig <1l mm@1 m

Pil 4 adet LRO6
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1. MUcnonb3oBaHHaA CUMBOMNUKA

1.1 B pokymeHTauuu

111 MpepynpexaeHUA: CTPYKTypa U 3HaUeHUe
MpenynpexaeHua npegocTteperatoT ob onacHocTy,
yrpoxarLlen nonb3oBaTento Uan OKpyKarLnm

ero nuuam. Kpome atoro, npeaynpexaeHus
OMWCHIBAKOT MOCNEeACTBMA OMACHOM CUTYyaLMK U
Mepbl NPeAoCTOPOXKHOCTH. MNMpegynpexaeHua nmeroT
CNeayrLyo CTPYKTYpPY:

Mpepynpe CUIHANBbHOE CMOBO - BUA M UCTOUHUK
»KOoalLlwui- onacHocTu!
cumBOn MocneacTeus oNacHOM CUTyauun Npu
HecobnoaeHnU NPUBEAEHHDBIX MEP U YKa3aHWM.
> Mepbl U yKasaHusa no usbexaHuto
OMacHOCTH.

CurHanbHoe CnoBo YKa3blBaeT Ha BEPOATHOCTb
HACTynneHnA U cCtTeneHb OMNAaCHOCTU NpH HecobntoaeHUu:

CTeneHb OMNacHOCTH
npu HecobnogeHuu

CurHanbHoe

BepoAaTHOCTb

cnoso HacTynneHuAa

ONACHOCTb HenocpeacTBeHHO CMepTb 1N TAXKenoe
YrpoX<atoLLiasl ONAaCHOCTb TeNeCHOE MoBpeXxaeHue

MPEAOCTE- Bo3moxHasA yrpox- CmepTb 1UNK TAXKENnoe

PEXXEHUE arolLlan onacHoOCTb TenecHoe noBpexaeHue

OCTOPOXHO BoamokHas Nerkoe TenecHoe
YrpoXkaloLas CUTyauua MoBpeXaeHue

1.1.2 CumBONbl: HAMMEHOBaHUEe U 3HAUeHHue

covsor o v

2. BaHble yKa3aHHUA

Mepen BBOAOM B aKCMMyaTaLuio,

NOAKNIOUEHWEM U 0DOCNY>XMBAHUEM U3OENUIN

Beissbarth obazarenbHo Tpebyetca

TLLATENbHO U3YUYWUTb MHCTPYKLMIO UMK
PYKOBOACTBO MO 3KCMnyaTauuu, obpallasa npy atom
ocoboe BHMUMaHWe Ha yKa3aHUA Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTM. 3TO MOMOXET C CaMOro Hauvana
WCKNIOUUTb HeyBepeHHOoe obpalleHue C u3genmamu
Beissbarth, cBAzaHHOe C yrpo3oi Balen NMuHoM
0e30MacHOCTM Y NOBPEXAEHWEM U3aenun. ToT, KTo
nepepaet usnenve Beissbarth apyromy nuuy, nonxex
nepefatb eMy He TONbKO PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaumu,
HO W yKasaHWs No TeXHWKe 6e30MacHOCTU U MHpOoPMaLUIO
00 MCNoNb30BaHUKU U3AENUA MO HA3HAUEHMIO.

] BHWMaHWe MpenynpexneHne o BO3MOXXHOM
° MartepuanbHoMm yuiepbe
ﬁ MHdopmaumsa YKa3aHus Mo NPUMEHEHMUIO U
apyras nonesHasa MHopMaLus
1. MHoroaTtanHoe [encTtBue, cocronllee
2. nencreue M3 HECKOJbKMX 3TanoB
= OpHoaTanHoe [encTeue, coctosLlee
nevcreue M3 OHOro aTana
[MpoMeXyTouHblM B paMKkax Toro unu MHOro AencTBuA
= pesynbTat oTobpakaeTcs 4OCTUMHYTbIN
NMPOMEXYTOUHbIM pe3ynbTarT.
- KoHeuHbI B KOHLIe TOro unuv UHOro AencTBus
pesynbTat oTobpakaeTcA KOHEeUHbIW pesynbTar.
1.2 Ha uspenuu

! Cobntonatb U obecrneunBaTb UMTabENbHOCTb BCEX
UMEILLMXCA Ha U3OeNnuu npeaynpeauTenbHbiX 3HaKoB!

2.1 Mcnonb3oBaHMe NO Ha3HAUYEHUIO

> YctporictBo RSCD 2100 npegHasHaueHo TOMbKO
[N FOCTUPOBKM AATUMKOB PAcCTOAHMA (pagapHan
TEXHONoruaA) Ha aBTomMmobunsx. [lioboe ncnonb3oBaHWe
B MHbIX WM OOMONHUTENbHbIX LIeNAX CUMTAETCA
MCMONb30BaHWEM HE MO Ha3HAUEHMIO

> YctporictBo RSCD 2100 pa3pelleHo 3aKcnnyaTMpoBaTb
TONbKO 0DYyUEHHOMY KBannULMPOBAHHOMY NEPCOHany.
MarotoBuTenb (Beissbarth GmbH) HK B Koem cniyuae
He bepeT Ha cebs OTBETCTBEHHOCTb 32 BO3MOXKHbIM
yLepb, BO3HUKAOLMI B pe3ynbraTe HEKOMMETEHTHOM,
HenpaBWTbHOM W XanaTHOM 3KChnyaTaLluu.

> RSCD 2100 PykoBoacTBa Nno aKcniyarauumn 1 ykasaHusa no
6e30MacHOCTU MOCTOAHHO XPaHMTb Ha MECTE YCTAHOBKM C
LieNnbto MOMb30BaHUS.

> Cobntogarb 1 obecneunBatb UMTabENbHOCTb BCEX
nmetoLmxcsa Ha yctporctee RSCD 2100 ykasaHui no
be3onacHOCTM U NpeaynpexaeHuit 0b onacHoOCTAX.

>> Jkcnnyarauma yctponctea RSCD 2100 v HeobxoaMMbIX
ONA NPoBeaeHUs UCMbITaHWUI NPUHAONEKHOCTEN
[0MYCKaEeTCA TOMNbKO B paMKax UX creuuduueckom
obnactv paboTbl.

> [epen BknoueHnem RSCD 2100 ybeauTbea B TOM,
UTO NPUHAANIEKHOCTU ANA NPOBEPKM NPaBUIIbHO
CMOHTMPOBAHbI M MOAKMIOUEHbI.

> Cobntogatb NpeanucaHHble UMK yKasaHHbIe B
PYKOBOACTBE MO 3KCMNyaTalu CPOKW NPOoBeaeHUs
perynAapHbIX NPOBEPOK/paboT no TexobCny>KMBaHKHO.

>> Kateropuuecku 3anpeLiaeTca npoBoauTb paboTbl o
TexobCcnyKnBaHUIO BO BpeMsi paboTbl 06opyaoBaHuA.
OTKNIOUMTb YCTPOMCTBO, NPEXOe UeM HauaTb PabdoThl
no TexobcnyxunsaHuio. Mepen npoBeaeHnemM paboT no
TexobcnyXuBaHWo Heobxogumo otcoeauHuTb RSCD 2100
OT CeTeMn NUTaHKsA.

>> [1pu BbINONHEHUU NMobbIX BUOOB paboTbl cobntoaarb
NPOLIECChI BKMOUEHUS U BbIKMHOUEHWUSA COMMacHO
WMHCTPYKLIMM MO 3KCM/yaTaluun U yKasaHWAM Mo
NPOBEAEHUIO PEMOHTHbIX pPaboT!

Beissbarth GmbH
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> He cTaBUTb YCTPOMCTBO TakK, UTOObl OHO CBOMM BECOM
[aBUNO Ha 3epKarno.

>> MeHATb NONoXeHue 3epKana ToNbKO C MOMOLLbIO
9KCUEHTPUKOB, HE HAKMOHATb BPYUHYIO, TaK KaK
CyLLIECTBYET OMacCHOCTb PACTAHYTb MPY>KMHbI 3epKana.

> HacTpauBatb BbICOTY W MOMOXEHWA HAKMOHA TONbKO
€33, CO CMeLLleHUeM OTHOCUTENbHO OCH

> Cpasy e no 3aBepLueHnn paboT no
TEXODOCNY>KMBAHUIO YU PEMOHTHbIX PaboT YCTAHOBUTL M
NpoBeEPUTb 3aLUTHbIE MPUCNOCODNEHHUA.

> [lo 3aBepLleHUn paboT No TexobCnyxXnBaHUIo
M PEMOHTHbIX paboT Bcerga cCHoBa 3aTAruMBaTb
pe3bboBble COeAUHEHUA C YUETOM 33JaHHOMO MOMEHTA
3aTAXKKM.

> Kaxkgble 2 rofa NpoBOAMTb UCMbITaHMA AN NPOBEPKK
TOUHOCTW HacCTPOWKM (HanpMmep, COrnacHo cTaHaapTy
ISO 9000). MNoaxoasaLLMM CPeacTBOM U3MepPeHUs
NpoBepATb HAKMOHHOE MOMOXEHWE 3epKana.
PekomeHayeTca LMGPOBOM BaTepnac C paspelleHremM
0,05° B cOOTBETCTBYIOLEM AMaNa30He UBMEPEHHSA.

> Heobxoanmo npaBuNbHO YCTAHOBWUTb NTOBUTENb, UTOObI
NpPY HEKOHTPONUPYEMOM [ABUXEHUU KApPETKU BHU3 He
AOonycKaTtb nNageHnA A0 KOHLUEBOIo ynopa. 370 BaXkHasA
PyHKLMA 6e30MacHOCTM ANA NpeaoTBpaLleHUs TpaBMm.

>> [1azepHbl HUBENUP OTbIOCTUPOBAH. [poBOpauMBaHne
nasepHoro moayna B KpenneHnn npuBoauT
K pa3bloCTUPOBKe, NMOC/e Uero AanbHelllee
Mcrnonb3oBaHWe KanMbpoBOUHOrO YCTPOMCTBA
3anpewaetca. KOCTMpoBKa BO3MOXHA TOMbKO Ha
3aBofe-u3rotoBuTene.

2.2 Kpyr nonb3oBateneu

N3nenvem paspelleHo nonb3oBaTbCA TONbKO
00yUYeHHOMY M MPOUHCTPYKTMPOBAHHOMY NepCcoHany.
MepcoHan, NPOXoAsaLWMIi NPAKTUKY, MHCTPYKTaX UMK
KypcC B pamkax obuiero npogpobpasoBaHma, MOXET
paboTaTb C U34eNueM TONMbKO No4 NOCTOAHHbIM
HabntogeHMemM co CTOPOHbI OMbITHOrO COTPYAHMKA.

2.3 CornaweHue
Mcnonb3ya NpoaykT, Bbl NpU3HaeTe cneayrolimne
MONMOXEeHUA:

ABTOpCKOE nNpaBo

MporpamMmHoe obecneueHre 1 AaHHble ABNAOTCA
cobCTBEHHOCTbIO KOMMNaHWK Beissbarth GmbH unu
ero NoCTaBLUMKOB U 3alliMLLeHbl 3aKOHaMW MO OXpaHe
aBTOPCKUX NpaBs, MeXayHapoAHbIMW JOFOBOPaMU U
OPYTMMW HaLMOHaNbHbIMW MPaBOBbIMU JOKYMEHTAMM.
3anpelaeTcs U KapaeTcA 3aKOHOM MOMHOE UMK
YaCTMUHOE PAa3MHOXEHWEe UMK NpodaXka AaHHbIX U
nporpaMmHoro obecneueHus; B NPOTUBHOM Cryuyae
komnaHuA Beissbarth GmbH octaBnset 3a cobow
npaBo Ha YyronoBHO-NpPaBoBOe NpecnefoBaH1e U
npeabABneHne UCKOB O BO3MeLEHUN HAHECEHHOro
yuwepba.

OTBETCTBEHHOCTb

Bce npuBeaeHHble B 3TOM NporpaMme AaHHble
OCHOBbIBAKTCH, MO BO3MOXHOCTH, HA IaHHbIX
npousBoauTenen u umnoptepoB. KomnaHus
Beissbarth GmbH He GepeT Ha ceba OTBETCTBEHHOCTU 3a
NpPaBUNbHOCTb U MOMHOTY NporpaMmMHoro obecneyeHus
W OAHHbIX; OTBETCTBEHHOCTb 3a yLiepb, NPUUMHEHHbIN
B pe3ynbraTe UCMOoMb30BaHMA OWMOOUHOro
NpOrpaMMHOro obecneueHus U HEBEPHbIX AaHHbIX,
ncknouaetcsA. B ntobom cnyyae oTBETCTBEHHOCTb
KomnaHuu Beissbarth GmbH orpaHuunBaeTca

CYMMOM, AENCTBUTENbBHO 3anna4yeHHON KNMEHTOM 3a
37O Usgenue. [JaHHOe UCKMUEHUE OTBETCTBEHHOCTH
He pacnpocTpaHAaeTca Ha yulepod, NPUUMHEHHbIN B
pesynbraTe 3/10r0 YMbIC/ia UMW XanaTHOM HEDPEXHOCTH
CO CTOpPOHbI Beissbarth GmbH.

FapaHTUA

MNpYMeHeHre He fONYLEHHOIO K UCMOMb30BaHUIO
annapaTHoro W nporpamMmmMHoro obecneyenus
NPUBOAWT K UBMEHEHUIO HALLUWX U3AENWUN U TEM
CaMbIM K UCK/TIOUEHUIO KaKOW-TMBO OTBETCTBEHHOCTH
W rapaHTUK faxe B Tex CAyyasx, KOrga annaparHoe
“nu nporpamMmmMHoe obecneueHue bbiNno cHOBa
OEMOHTUMPOBAHO UMK yaaneHo.

Hawwu uapgenus sanpellaetca noaBepratb USMEHEHUAM.
MX MOXHO MCMONb30BaTb TONbKO BMeCTe C
(UPMEHHBIMW MPUHAANEKHOCTAMU U PUPMEHHBIMHU
3anacHbIMK yacTAMK. B npoTuBHOM cnyuae
MCKMIOUALOTCA Kakue-nnbo rapaHTUWHbIE MPETEH3UMU.

24 ObGasaTtenbcTBa NpegnpuHUMaTens,
SKCNNyaTUPYIOLEro MacTepcKylo
MpeanpuvHUMaTenb, 3KCNNyaTUPYIOLMIA MacTePCKYIO,
o0bnA3aH obecneunBaTtb U NPOBOAMTL BCE MEPONPUATUA
no npenoTBpalleHnto HeCUaCTHbIX CNyYaes,
npodeccruoHanbHbix 3aboneBaHW, CBA3AHHbIX

c paboToM onacHoCTen AnA 340POBbA, a TaKxXe

npeanpuHMMaTb Mepbl MO TYMaHHOM OopraHu3auuu Tpyaa.

OCHOBHble npaBuna

MpeanpUHUMAaTENb, SKCMNYaTUPYIOWKUIA MAaCTepPCKyto,
06A3aH 0becneumnTb, UToObI 3NEKTPUUECKUE YCTAHOBKU U
anekTpoobopynoBaHue ycTaHaBNWBaNMCb, UBMEHANUCh
W cofeprKanucb B UCMPABHOM COCTOAHWMU TOMbKO
crneunranmMcToM no anekTpoobopyaoBaHUIO UMK Nof

€ro pykoBoACTBOM W HaA30POM B COOTBETCTBUM C
3NEKTPOTEXHUUECKMMU NpPaBUaMH.
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Kpome Toro, npegnpuvHumatenb, 3KCNyaTUpPYOLLKUI
MacTepCKyto, OTBEUAET 3a IKCMNyaTalUnto aNEKTPUUECKUX
YCTAHOBOK W 3NEKTPO00OPYAOBaAHMA COrNacHo
3NEKTPOTEXHUUECKUM MpaBunam.

B cnyuae BblABNeHMA AedeKTa Ha 3MeKTPOYCTaHOBKE MK
3neKTpoobopyaoBaHuK, T. €., ECIKU OHU He OTBEUaIoT UMK
Bonblle He OTBEUAOT 3MEKTPOTEXHUUECKUM NpaBunam,
npeanpuHUMaTenb, 3KCNNyaTUpYoLLIMIA MacTepCKyHo,
0bA3aH No3aboTUTbCA 0 TOM, UTODbI AeheKT Obin
HesamMeOnuTeNbHO YCTPaHEH, a eCliv 0 ero yCTpaHeHus
NPWUCYTCTBYET KPaMHAA ONacHOCTb, OH 00s3aH MPUHATb
Mepbl MO HEAONYLLEHWIO 3KCMNyaTalWK 3NEKTPOYCTaHOBKH
UNK 3NeKTPoobopyaOBaHWA B HEUCMPABHOM COCTOSHWUM.

Mpoeepku (Ha npumepe Nepmanun):

e [lpeanpuHMMaTenb, 3KCNNYyaTUPYIOLWKUK MACTePCKYHo,
NOMKEH CNeanTb 3a TeM, UTODbI aNeKTpuueckue
YyCTaHOBKMW M obopynoBaHMe NpoBepAnunch Ha
npeaMeT Haanexalero COCTOAHUA CneLnanmucTom
no aneKTPoobopyaoBaHWIO UMK NOA PYKOBOACTBOM U
HaA30pPOM KBanMMULMPOBAHHOIO 3MeKTpUKa:

— lepep nepBbIM BBOAOM B 3KCMyaTaLMio.

— [locne BHECEHUA U3MEHEHUA UMK PeMOHTa, nepes
NOBTOPHbIM BBOJOM B 3KCMNyaTaLuio.

— UYepes onpeaeneHHble MPOMEXYTKU BPEMEHM.
CnepyeT onpeaenaTb CPOKK TaK, UToObI
CBOEBPEMEHHO MOXHO ObINO YCTAaHOBUTL
BO3MOXHble AeheKTbI.

e [IpoBepPKHU LONXKHbI MPOBOANTLCA C CO6FHO,D,€HVI€M
COOTBETCTBYHOLWHNX SNEKTPOTEXHNUUECKUX NMPaBUN.

e [lo TpeboBaHWIO OTPaACNeBOM CTPAaxXxOBOMW accoLualmm
cneayeT BECTU XypHan NpoBepoK, Kyaa AOMKHbI
3aHOCUTbCA COOTBETCTBYIOLLME 3aMUCH.

3. YkasaHuA no be3onacHoOCTH

3.1 Hanpsa)xeHusa cetun

B ocBeTUTENbHOMN CETU ANEKTPUUECKUX YCTaHOBOK
aBTOMOOMNEN BO3HUKAIOT OMacHbIe HaMPAXKEHUA.

Mepbl be3onacHoCTH:

> M3beraire COMNPUKOCHOBEHWA C AETANIAMM, K KOTOPbIM
MPUMOXKEHO HanPsXXeHWE UMK U3ONALIMA KOTOPbIX
noBpexXaeHa.

> CTeH[] aHan13a reoMeTpur XOI0BOW UacTv NMOAK/oUaTb
TOMBKO K MECTY MOAK/MIOUEHWSA C HAIEMXALLMM 3a3eMTEHUEM.

>> 3aMeHATb NPOBOAA C MOBPEXKAEHHOW U30MALIMEN.

> Kaaple 2 rofa B paMKax UCMbiTaHWM OCMaTpu1BarTh 1nu,
COOTBETCTBEHHO, NMPOBEPATHb 3MEKTPO0bOPYNOBaHKE U
HEMENEHHO YCTPaHATb OBHaPY»KEHHbIE HEUCNPABHOCTH.

> Mcnonb3oBaTh TONMbKO NPEeNoXPaHUTENW Ha NPEANMCaHHyo
cUny ToKa.

> [epen Hauanom NpoBeaeHHs PaboT No TEXODCTY»XMBaHWUIO
W PEMOHTHbIX PabOT OTCOEAMHWTL CETEBOW LLTEKEP UMM, MPK
MPOYHO MOHTMPOBAHHOM CETEBOM MPOBOAE, BbIKMOUMUTL
IMaBHbIM BbIKMOUaTeNb ANA NEKTPONUTaHUA.

3.2 OnacHocTb TPaBMUPOBaHUA,

OMNaCHOCTb 3alleMneHunA

Mpu TpaHCNOPTMPOBKE, BBOAE B SKCM/TyaTaumio

& 4] OGCI‘Iy)KVIBaHVIVI BO3MOXXHbI TPaBMbl U
noBpexaeHnA B peaynbrarte nageHnA NnpeameTos.

Mepbl 6be3onacHoCTH:

> HocuTb 3alLuTHYHO 0DyBb.

> Mcnonb3oBarb 3aLMTHOE CHapAXKEHWE, HarPHUMEDP, NepUaTKu.

> [MpeaoxpaHATb aBTOMODKM OT CKaTblBaHWA C NOQbEMHOM
nnaropMbl C MOMOLLIBH TOPMO3HOTO HATKHOTO
npMcrnocobrieHusa MK HanpasnAoLLEN CUCTEMbI NOABECKU
Konec.

> Bo BpemaA paboTbl NogbeMHyto MaTchopMy BCerma
yCTaHaB/MMBarb Ha MEXaHWUECKMe NPeaoXpaHUTeNbHbIe
npucrnocobneHus.

> He NpUMEHATb MHCTPYMEHTBI, OKasblBatOLLWE MOBbILLIEHHOE
ycunue.

> TpaHCMOPTUPOBKY M BBOL, B SKCM/yaTaLto BbIMOMHATb
TOMNbKO COITIACHO PYKOBOACTBY MO 3KCTyaTaLyy.

3.3 OnacHOCTb CNOTbIKaHUA

Mpy NpoBeAEHNM KOHTPONBHbIX M HANaAoUHbIX pabot
CYyLLIECTBYET NOBblLLEeHHaA OMaCHOCTb CMNOTbIKaHUA O
KaﬁeﬂVI AATYNKOB U coeanHUTENbHbIE Ka6em4.

Mepbl 6e30MacHOCTU:
> CoeuHuTeNbHble Kabenu AoMKHbI ObITb MPONOXKEHbI TaK,
UTOObI ObINa UCKNKOUEHa BO3MOXXHOCTb CMOTbIKaHWUA O HUX.

Beissbarth GmbH
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4. OnucaHue uspenun

4.1 Ucnonb3oBaHUEe NO HA3HAUEHUIO
Yctporcteo RSCD 2100 npegHa3HaueHo TONMbKO

AnA FDCTUPOBKKU AAaTUMKOB PaCCTOAHUA (pa,u,apHaﬂ
TeXHO)‘IOFVIFl) Ha aBTOMObuMNAX. MTroboe ucnonb3oBaHue
B UHbIX UNU OOMNONHUTENDbHbIX LenAax CYUTAETCA
UCMNONb30BaHHNEM HEe MO HAa3HAUEHUIO.

4.2 OnucaHue yctpouctesa RSCD 2100
Yctponcteo RSCD 2100 Ha Tenexke npegHa3HauyeHo
AnA MOOWMBHOIO UCNONb30BaHUA Ha PA3NUUHbIX
M3MepPHUTENbHbIX CTEHOAX.

OCHOBHOE YCTPOMCTBO COCTOUT U3 PEryNMpPyeMoro no
BbICOTe OTpakaTens, CMOHTMPOBAHHOIO Ha TenexkKe.
[lnAa TouHOM napannenbHOM YCTAaHOBKM Ha OTpakatene
MO>XHO CMOHTUPOBATb NTa3epHbIM HUBenup. OTpaxartenb
B MPOLECCe UCMbITaHWUA MOXHO yCTaHaBNMBATb B TPeX
onpeneneHHbIX 3apaHee HaKNOHHbIX NMOMOXEHUAX.

Fig. 1: RSCD 2100

1. Ortpaxartenb (4eneBo# OMCK OaTumka MHTE/IeKTYallbHOM CMCTeMbI
KPYyH3-KOHTPO/IA)

KpenneHue 3epkana c npucrocobneHnem 011 aMeHeHnA
HaK/oHa

. loBodok

OnopHasA CTokKa CO LKa/I0k BbICOTbI

Perynupyemas ornopa

OnopHasa nauTa ¢ KonecHbIMM MoOynamMm

KapeTtka ¢ ¢pukcatopom, 6/10KUPYOLWMM U Pa3bioKupyroLmm
nepemelyeHu1e no BepTUKaIN

N

N oA ®

4.3 NasepHbl HUBENUp

JTa3epHbIM HUBENMP OCHaLLEeH paboTalolmnM oT
AKKYMYNATOPHOM DaTtapen NMHENHbIM Ta3epom m
npegHasHaueH A1 TOUHOro BbipaBHUBAHUA OoTpakatens
no cneuuUUeckUM ans U3rotoBuTena aBTomobunsa
penepHbIM NMHMAM. CM. Takxke rnaey 6.2.

o
]| B KOMNNeKT nocTaBku BXOAWT Na3epHblIi HUBENWUP
Tuna Standard (puc. 2).

[ONONHUTENBHO MOXHO 3aKasaTb nasepHbl HUBENUP
Tnna Professional (puc. 3), KoTopbiK BO BpeMAa

paboTbl nogaeT akyCTMUeCcKui curHan. Jns sawurhbl
aKKyMynAaTopHoOW baTapeu nogaya Hanpsa»KeHUA Ha nasep
nocne HeCKONMbKUX MUHYT paboTbl OTKMOUaeTCA.

Fig. 2: J1azepHbiit HuBenup Standard

1 KpenneHune nasepa
2 Jla3epHbi¥i MOOy/nb C nepekoyareneM BKIHOUYEeHUA/BbIKIIOUeHUA

1690 386 017 | 2014-09-25
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4.4 KomnnekT noctaBku RSCD 2100

HaumeHoBaHue Homep anna
3aka3sa
OTpaxarenb 1690 381 404
OCHOBHasA CTaHWHA C MOHTaXKHOW pamoW 1690 381 402
MoBonok 1 690 382 408
JlasepHbIW HUBENUP 1 690 381 407
PasmeTouHbIn WHYP 1693 740 536
OTtBec 200 r 1693740 534
Pynetka 3 m 1693 740 533
PykoBoacTBO no aKkcnnyataumu 1690 386 017
BUWHTbI ¢ rpnboBHAHON pyuKon ans 1693 740 525
KpenneHua perynupyemon onopsl, 3 wWT.
KoMnneKT AnAa MoHTa)ka NOBOAKa U 1690 381 411
oTpaxartens

Fig. 3:  /laszepHbiti HuBenup Professional
1. Kpennenune nazepHoro modynsa

2. JlazepHbi#t MoOynb

3. [llepeknroyartesib BK./BbIK/.

4. KHoMkKa BK/IIOYEHHUA a3epHoro nydya

> Knacc nasepa 1
[ocTynHoe nasepHoe U3nyyeHue HeonacHO.
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5. MoHTax

5.1 Tenexka

1. YcTaHOBUTE TENEXKKY C 3apaHee CMOHTUPOBAHHOM
CTOMKOM M HaKNOHAILWENCA paMOM Ha POBHbIM MON.

2. YcTaHOBMTE NOBOAOK.

YcTaHOBUTE perynupyemMmyto onopy nosagau CTOMKM.

4. Ewe oBe perynupyemblie onopbl yCTaHOBUTE CO
CTOPOHbI, O0palleHHOM K 3epKany.

w

5.2 OTtpaxartenb

1. N3BnekuTe oTpakatenb U3 yNakoBKH.

2. YcTaHOBWTE OTpaxkaTelb Ha HAKMOHALLENCA pamMe U
3aKpenuTe KoHTprankamu (M6).

Sy,

)
\ //////7/7})////[//”‘!
3. OTKpoWTe KapabuH NpeaoxpaHMTeNnbHOro Tpoca M \ :
3auennTe ero 3a 6ONT C NPOYLLUMHOMN.

o
]1 MoMeHT 3aTAXKKK He bonee 4 Hm.

Fig. 5: YcTaHoBeHHbIH npedoxpaHUTeNbHbIA TPOC

1 [IpedoxpaHuTenbHbI# TPOC C KapabuHom
2 bonTt ¢ npoywmnHo#H

MpoBepbTe, NpULENIeH Nu
npeaoxpaHuTenbHbIN TpoC.

ﬁ Mpu U3MepUTENbHOW NO3WLKUK Ha BbICOTE MeHee
500 MM npenoxpaHUTenbHbIM TPOC HeobxoaMMo
OTLENNATb BO n3bexaHne ero pactaxeHus. Cm.
Takxe rnaey 7.1.2.

Fig. 4: MoHTax perynupyembix ornop, noBodka 1 oTpaxartesns
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6. YcraHoBKa 7. Tpouecc npoBepkKH

6.1 U3mepuTenbHbIN CTEHA, 7.1 MoprotoBuTenbHble PaboTbl

7.1.1 Mo3nuMoHMpoBaHUE KaNnUOPOBOUHOrO
yCTPOMUCTBA

>> YcTaHOBUTE KanMbpoBOUHOE YCTPOMCTBO HANpPoOTUB
LeHTpa paguonoKaLuuMoHHoro gatumka (+/- 30 mm) u
napannenbHO penepHon nNuHuMK E—F.

3000 mm

7.1.2 PerynupoBka oTpa)kaTensa no BbicoTe

BBepx

1. Mpuaoepxnte pamy 3epKana ogHOW PyKOW.

Fig. 6: U3mepuTenbHbIi cTeHd

W [mm] 0 [mm]
3000 2000 2000 2. MocTaBbTe hrKcaTop B nonoxeHue "Beepx" (mnoBopoT
BMpaBo), CM. TaK»e puc. 8.
o 3. BbINONHWUTE KOHTPONMpPYyeMoe nepemeLleHune
]J1 B 30He "1" He ONXHO HaXOAUTLCA HUKaKMX NPEAMETOB. oTpaXkaTeNa U KapeTKu BBEPX [0 HYXHOMN BbICOTHI.

6.2 OnpepeneHve NpoaonbHOW cpenHen
NNOCKOCTHU aBTOMOOMUNA

]cj_ B cooTBeTcTBUM CO CneLndrUUECcKUM 3a0aHUeM
U3roToBUTENSA aBTOMOOUNA HEOBXOAUMO BbIPOBHATb
KannbpoBOUHOE YCTPOMCTBO MO BCMOMOraTeNlbHOM NIMHUK
E-F, npoxoasiien nog npsMbIM YITIOM K MpoAonbHOM
CpeaHen NNoCcKOCTH aBTOMOOUNA UMK HaMpaBMNEHUIO e3Apbl.

3HaueHuA B 3aBUCMMOCTH OT TUNa aBTomMobunsa

L1 PaccrosHuWe OT LieHTpa Koneca nepeaHen ocu Ao
BCMOMOraTebHOM NMUHUK

(E-F) Fig. 8: SProHOMUYHbIA pPerynaTop BbiCOTbI
L2 PaccTofHWe oT NpoaoNbHOM CpeaHeN NnocKoCcTH

aBTOMObOMNA (X) Ao LeHTpa oTpaxkatena KanMbpoBOUHOro

yctporctea (G). BcnomoratenbHasa nuHua G HanpasneHa B

LEeHTP pagMonoKaLMOHHOIo faTumKa. BHuU3
L1 1. Mpuaepxnte pamy 3epKana ogHOW PyKOW.
E 2. MocTaBbTe hMKcaToOp B NONOXeHUe "BHM3" (MOBOPOT

N BneBo). CMm. Takxe puc. 9.
( r * 3. BbINONHUTE KOHTPONMPYEMOE NepemMeLleHne
X oTpaxkatensa U KapeTKu BHU3 A0 HY>XHOW BbICOThI.

L2 n n
[ = 4. BepHuTe ch1KcaTop B NonoxeHue "BBepx" (MoBopoT
G::E;u,_ —] BMpaBo), uTobbl 3athUKCUPOBaTb MO3ULHIO.

Fig. 7: 3HaueHnA B 3aBUCMMOCTH OT aBTOMObUNA
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6. NoBepHUTE PUKCaTOp BNEBO.

M3mepeHus npu BbicoTe bonee 500 MM: KapabuH
HeobxoaMMO 3auenuTb.

M3mepeHuna npu Boicote meHee 500 MM
Mpuaep>xnte pamy 3epKkana oHOM PYKOW.
MepemecTuTe oTpaxaTenb U KapeTKy Ha BbICOTY
oK. 600 Mmm

N omm

Fig. 9: lNepemelyeHne BBepx

1 ®ukcarop
2 MapknpoBoYHasa CTpesika Ha ypOBHe LieHTpa 3epKasa yKa3biBaeT
Ha lWKany BbICOTbl (3HAYeHHS B MM)

5. MNoBepHUTe chrKcaTop BNpaBo.

7 )\\ =
/ \

LAQW//////III

Ml
////////”W/’;’,lg

Fig. 11:  YcTaHoBneHHbIH npedoxpaHUTeNIbHbIH TPOC

1 [pedoxpaHuTenbHbIi TPOC C KapabuHom
2 bonrt ¢ npoywmnHon

1. YcTtaHoBHWTE chrKcaTop B NONoXeHUe "BBeEpPX".

2. OTuenuTe NpefoxpaHUTEeNbHbIM TPOC C KapabMHOM OT
6onTa c NPoyLIMHOMN.

3. YcTaHoBUTE hUKcaTop B NnonoxkeHue "BHKU3".

4. BbINONHUTE KOHTPONMMPYEMOE NepemMeLLeHne
oTpaXkaTens U KapeTKW BHU3 4O HYXXHOM BbICOTbI.

5. BepHuTe chrkcaTop B nonoxeHue "Beepx" (noBopoT
BMpaBo), UTobbl 3ahMKCUPOBaTb NO3ULUIO

Fig. 10: [lepemelyeHne BHHU3. ! ObcnyxuBaHWe ABYyMA pyKaMu: 3a pyUuky npuaepxure
1 @ukcarop oTpaxkaTtenb, UToObl OH CIMLIKOM Pe3KOo He Hauan
2 MapK1poBOYHasA CTpe/ika Ha ypoBHe LieHTpa 3epKana yKasbiBaer [BWXEHUE BHWU3, U Pa3bNoOKUPYITE KapeTKy.

Ha lKany BbICOTbl (3HavyeHmsa B Mm)

OnacHOCTb NONyUYeHWA TPpaBM: MPU U3MEPEHUSAX
Ha BbicoTe 6onee 500 MM HeobxoaUMO 3aLenuTb
KapabuH.

o
]1 Wkana BbicoTbl (3HaUeHMA B MM) NOKa3blBaET, Ha
KaKoW BbICOTe pacronaraeTca LeHTp 3epKarna.

o
]1 Tpebyemoe nonoxeHue no BbICcOTe yKasaHo B
[OKYMEHTaLUU U3roTOBMUTENA aBTOMODUNA.

! LleHTp 3epKana Ao/MKEH HaXo4WTbCA Ha LieHTPanbHOM
ocu pagapa.
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7.1.3 HaknoHHoOe nono)xeHue oTpaxkatensa Fig. 14:

> C NomoLLblo OHOW 13 3Be34000pasHbIX pyueK
NOBEPHYTb 3KCLEHTPUK B HYXXHOE MOMOXKeHUe:

[Iel}

[0

e

Fig. 15:  HaknoHHoe nonoxeHue 2° Bneped

=l =

Fig. 12:  HaknoHHoe nonoxexune 2° Ha3ad

o]

Fig. 13: HaknoHHoe nonoxexue 0°
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7.2 BblpaBHMBaHMe Kanuﬁpoaouuoro ! LleHTp 3epKana AoN»XeH HaxoAWUTbCSA Ha LeHTpallbHOM
YCTpOﬁCTBa ocu pagapa.
1. YcTtaHOBUTE NasepHbIM HUBENUP. ! OnAa TOUHOro BblpaBHUBAHWA pagapa HeobxoamMmo

rnpaBubHOE NO3ULMOHUPOBaHWeE OoTpaXkarens
(ueneBoM OUCK gaTuMKa MHTENNEKTyarlbHOW CUCTEMDbI
KPYMW3-KOHTpPONSA).

7.3 OcCHOBHaA perynMpoBKa gaTtuuMka

o
]1 MpoBepbTe, TpebyeTca N1 3TOT War B PyKOBOACTBE
M3roToBWTENs aBTOMOOMWNA MO PEMOHTY.

ﬁ B npuHUMne gona onpeaeneHHbix asTomobunem
HeobXoAMMO BblpaBHUBaAHWE PaAMONOKALMOHHOIO
AaTurKa npu nomoLu npucnocobnexus ans rpybow
HacTPOMKK (HanpuMep, Batepnaca).

7.4 TouHana HacTpoiKa AaTuUMKa

Fig. 16: JlazepHblit HUBeNUp Ha 3epkKase ﬁ [JanbHenLWwnn npoLecc NPoBEPKU ONUCbIBAETCA
B CUCTEME AWArHOCTUKMU UMK B CNeuudruuecKux
2. BKntouuTe NUHENHbIN Nnasep. PYKOBOACTBax U3rotoBuTENEN aBTOMObUIEN no
3. MNepemecTuTe TENEXKY TaK, UToObI NTMHENHbIW nasep PEMOHTY.
Obin HanpaeneH No BcnomoratenbHOM NMHUK E—F. o
4. C nomoubto perynnupyemMon onopbl BbIPOBHANTE ]| OnopHyto NAKTY C KONECHbIMKU MOAYNIAMU U OMOPHYHO
YCTPOMCTBO TaKMM 0bpasom, utobbl 3epkano CTOMKY MOXHO NEerko 3aMeHuTb 6e3 noTepu TOUHOCTH
oTpaxatens Oblno nepneHaUKyNnapPHO NOBEPXHOCTH M3MepeHHUn.
nona.

5. BbliMONHUTE BbipaBHMBaHWE NO BaTepmnacy.

6. MpoBepbTe, NapanneneHd nu nyy nasepa
BCromMorartenbHoW NuHuu E—F.

. BblkntounTe NnUHEWHbIM nasep.

8. [leMOHTUpYHTe nasepHbIn MOay/b.

~
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8. TpaHcnopTupoBKa 9. TexHuuecKuM yxopn
1. Mpu nepemelLeHUM KaNMBPOBOUHOIO YCTPOMCTBA 9.1 AKKyMynAaTopHasa baTtapesa nasepHoro
yCTaHaBNMBanTe oTpa)katenb Ha BbICOTY NPUMEPHO HUBenupa
600 MMm. Standard
2. BBWHUMBaMTE perynupyemyto onopy Ao Tex nop, noka 1. BcKpoMTe (pasBUHTUTE) KOPMYC Na3epHOro MOAYNA.
paccTtofsHWe [0 nona He AOCTUTHET Kak MUHUMYM 2. 3aMeHuTe akKyMynaTopHyto batapeto.
1cm. 3. 3akpownTe Kopnyc nasepHoro Moayna.
3. Utobbl TonKaTb Brepes M OTTArMBaTh Hasag o
KannMbpoBOUHOE YCTPOMCTBO, MCMOMNb3yMTE NOBOAOK. ]1 Mpu 3aMeHe akkyMynATopHoM batapen npocneauTe
o 3aTeM, UToObl Na3epHbIV MOAYb HE MPOKPYYMBAncA B
]| MonoxeHnem kanMbpoBOUHOTO YCTPOMCTBA NErKo KpenneHuu.

ynpaBnATb, CNerka npunoaHAB €ro 3a NoBOAOK.

! Ha HaKnOHHbIX yuacTKax Uu Npu nepeespax uepes
HEPOBHOCTH Ha Mony KanMbpoBOUHOE YCTPOMCTBO
HeobXxo4MMO OONOMHUTENBHO NPUAEPKMBATD
3a BEPXHIOK YaCTb ONMOPHOM CTOMKHM, UTODbI
NpefoTBpPaTUTb ero ONPOKUAbIBAHUE.

Mpu NnepemeLleHnn YCTPOUCTBA crieanTe 3a
TeM, uTobbl He 3a/1eTb 3epKanom 3a nNpeameThl Fig. 17:  3ameHa akKymynaTopHoii batapen
0bCTaHOBKM, CTEHbI M ABEPHbIE PaMbl.

! OnacHOCTb MONyYeHUA TPaBM: BO BPEMA 9.2 AKKyMynHTOpHaf-l 6a1‘aper-| na3epHoro
TPaHCNOPTUPOBKMU/MepeMeLleHHs HUBenupa
npenoxpaHuUTENbHbIM TPOC JOMKeEH ObITb 3auenneH. Professional

1. BckpoWTe Kopnyc nasepHoro Moayns.
2. 3ameHuTe akKyMynaTopHYyo baTapeto.
3. 3aKpowTe Kopnyc nNasepHoro Moayna.

9.3 MpepoxpaHUTEeNnbHbIA TPOC
oTpaxkatensa

1. KoHTponb cOCTOAHUA acnaHaepa.
2. MNpoBepKa, HACKONbKO OMyCcKaeTcA oTpaXkaTenb, C
perucTpaumert KOHeUHOro NONMOoXeHWe OCTaHOBKH.

o

]1 Mpu 3aKpenneHHoOM npeaoxpaHUTENbHOM Tpoce TPOC
[OMKEeH He AaBaTb OTpaXkaTesto ONyCcKaTbCA HUXKe
oTmeTkn 400 mm.

! MpenoxpaHUTenbHbIA TPOC HEODOXOAMMO 3aMEHUTb,
ec/i1 Nonb3oBarteflb CYMTAET, YTO OMUCAHHOE Bbille
yCNOBWE CKOPO NepecTaHeT BbIMOMHATHCA.
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94 OuucTKa 9.6 Ytunusauyusa

O - -

ﬂ OTpa)KaTerlb, IKCUEHTPUKH, paMy U CTOUKY OYULLaUTE RSCD 2100 nognagaet nopg, Aeﬁc-rB"e
TONbKO MAMKUMW MaTepuatbiMu candetkamu u eBponenckon AMpeKTUBbI 2012/19/EG
HEWTPaNbHbIMWU UUCTALLMMU CPEACTBAMMU. (WEEE).

o CTapble 3N1eKTPUUecKUe U 3eKTPOHHbIE

]1 3anpeujaetca ucnonbsosatb abpasuBHble UCTALME npubopbl, BKNOUaa NposoAa u npu-

cpencTtea v rpybyto Betowb! HaANeXHOCTH, a TaKXKe aKKYMYNnATOpbl 1
6GaTtapeu AoNXKHbl ObITb YTUTU3UPOBAHDI
OTAENbHO OT ObITOBbLIX OTXOA,0B.

9.5 3anacHbie u > Bocnonb3ywnTtech AN yTUNU3auuu
ObicTpOoU3HaWMBalOWHMECA YaCTH CYLLECTBYIOLMMMU CUCTEMaMK BO3BpaTa U
o cbopa oTxonoB..
H OTpa)KaTerlb MOXHO NEerko 3aMeHuTb 6e3 notepu > |_|py| Hap‘ne)Kau_lef/] yTUNn3aLum RSCD 2100
TOYHOCTHU U3MEPEHHUA. Bbl He NpUUMHAETe Bpeaa oKpyKaroLen
cpene W 3[0POBbO NMOAEN.
HaumeHoBaHHne Homep ansa
3akasa

Perynupyeman onopa 1693 740 525

Koneco co cTonopHbiM KonbLom (4 wr.) 1690 381 415

OTpakatenb ¢ BaTepnacom 1690 381 412

(oTbrOCTMPOBaHHbIN)

HuBenup c nazepom 1M akKyMynATOPHOM 1 690 381 407

baTapeei (oTboCTMPOBAH)

Mpy>xuHbl (4 Wr.) 1690 381 414

MpenoxpaHuTenbHbIA TPOC 1690 382 427
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10. TexHuueckue AaHHbIE

10.1 WUs3mepuTenbHasa cuctema

KannbpoBouHoOe yCTPOMCTBO C oTpa)kaTenem Ans
KannbpoBKK CUCTEM MOMOLLM BOAUTENtO (aBTOHOMHaA
CUCTEMA 3KCTPEHHOIO TOPMOXKEHUA, CUCTEMA
npeaynpexneHue o CTONKHOBEHWW) Ha OCHOBE
pPafMoNoOKaLMOHHbIX 4ATUMKOB.

10.2 [Ouana3oH uamMepeHus

10.2.1 OrTpaxawLwee 3epKano AnNA oTPpaXKeHUA BOMNH
pagapa

DyHKUMA Cneuundmkauumsa

Paamepbl 3epkana (B x LU x IM): 600 x 750 x 3 mm

[MonoxeHuna 3epkana -2°,0°, +2°
TouyHOCTb +/- 0,05°
TOUHOCTb BblpaBHUBAHWA NO BEPTUKaNu +/-0,1°
Pabouunit guanasoH 300 - 800 mm

(MOHTa)KHas BbiCOTa PaAMONOKALMOHHOTO
narymka)

10.2.2 NasepHbi HUBenup Standard

DyHKUHUA Cneuudukauus

Knacc nasepa 1
dopma nyua NMunua
[nvHa BONHbI 650 HM
OnTMueckas MOLLHOCTb AMoaa 5 mBT
Yron pactBopa 90°
PacxoxpneHue 1 mpag
Pabouee HanpsxeHue 3-4,5B

TonwmHa NUHKUMK <lMMHalm

AKKymynsaTopHana baTapesn 2 x LR44

10.2.3 NasepHbiit HUBenup Professional
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10.2.4 CpeacTBO U3MepeHuUs

DyHKUUA Cneuudmkauunsa
Pynetka 3m
OTtBec 200 r

Pa3MeToOUHbIN LWHYP 30 m

10.3 Paamepbl 1 BecRSCD 2100

DyHKuMUA Cneuudukauma
Pasmepbl B x LI x T": 1112 x 840 x 455 mm
Bec ca. 35 kg

Knacc nasepa 1

dopma nyua NuHuA

LOnvHa BONHbI 635 HMm

OnTuvueckas MOLLHOCTb AMoaa 5 mBT

Yron pactBopa 90°

PacxoxpneHue 1 mpag

Pabouee HanpsxeHne 3-6,5B
HOMWHanbHoe 6 B
nocT. ToKa

TonuwmHa NUHUM <lMmHalm

AKKymynsaTopHana batapen 4 x LRO6

10.4 Okpyxawwasa Temneparypa u
ycnoBuA paboTbl

PyHKUUA Cneuudukauusa
Pabouas Temneparypa +5°C-+40°C
Temnepartypa XxpaHeHusA -20 °C - +60 °C

20 °C / Stunde

10 % - 90 % (40°C)
10 % / Stunde
-200 m - 3000 m

Mepenag Temneparyp

OTH. BIaXXHOCTb paﬁouero BO34yXa

OTH. nepenag BNa*XHOCTHU

Makc. pabouas BbicoTa

10.5 TpoBepka besonacHocTH

o

]1 YctponctBo RSCD 2100 BbINOMHAET KPUTEPUH
npaeun 6esonacHoctv EN 61000-6-3
(2007+A1:2011); EN 61000-6-1 (2007).
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Ihr Handler vor Ort:

Local distributor:

Beissbarth GmbH

Ein Unternehmen der Bosch-Gruppe
A Bosch Group Company

Hanauer StraBe 101

80993 Munchen (Munich, Bavaria)
Germany

Tel. +49-89-149 01-0
Fax +49-89-149 01-285/-240

www.beissbarth.com
sales@beissbarth.com
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